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FORORD

Ideen til & oppdatere historien til Norges Gummitekniske Forening — NGF — kom da
styret diskuterte markeringen av 50-arsjubileet som fant sted 1. desember 2003.
Tidligere var bade foreningens 25 ars og 30 éars historie dokumentert. Omfanget denne
gang handlet derfor om &rene fra 1983 til 2003. Imidlertid, prosessen med & fa historien
nedtegnet innen 50 ars jubileet viste seg & veere «noe kompliserty.

Undertegnede, som sekretaer og kasserer i styret, sa meg villig til & gjennomfere oppgaven,
men da var allerede selve jubileet markert.

Boken, som na er ferdig, handler om foreningens og industriens siste 25 ar; fra 1983 til
2008, mens de forste 30 &r finnes 1 et eget vedlegg, en kopi av beretningen skrevet av
Amund Hoff Berge.

Bokenutvikletseg frad vaere en oppsummering av aktiviteter i form av meter og konferanser
gjennom arene til ogsa 4 omhandle noe historisk informasjon om de produksjonsbedrifter
som gjennom &drene har bidratt til rekruttering av NGFs medlemmer og tillitsvalgte, og
derved NGFs eksistens.

Som det vil fremgd; gummiindustrien har gjennomgétt en omfattende omstillings- og
saneringsprosess i disse 25 arene. Det har det ogsa vert viktig 4 f4 frem nar NGFs historie
skulle skrives.

I sluttfasen av prosjektet vil jeg spesielt takke Asle Isaksen for god hjelp til & finne fotos
og i arbeidet frem mot layout og trykk. En takk ogsa til vire annonserer som har bidratt
okonomisk slik at denne boka er blitt trykket.

Jeg haper den forsinkede jubileumsberetningen inkludert de etterfolgende fem arene fram
til 2008, vil glede alle gummiinteresserte.

Perioden 1953-1983 og 1984-2003 samt fram til 2009

Darbu, mars 2009.

Harald Fredrik . o g . .
aratd fredriisen Foreningens ferste 30 ar er tidligere utarbeidet. Kopi av

original beretningen 1953-1983 kan leses i vedlegget.
. Beretningn 1953-1983 er fort i pennen av:

. ¢ 20 ar v/Willy Neerby

* 20-25 ar v/Nicolai Schreiner

* 25-30 ar v/Amund Hoff Berge

. Historien for de siste 25 drene av NGFs historie er

. skrevet av:

* 30-55 ar v/Harald Fredriksen.

Forfatteren av boken om NGF, - For enkelte av disse arene er det ogsa benyttet
Harald Fredriksen, har veert underlag som tidligere er utarbeidet av John Mork.

kontinuerlig medlem av styret :
siden 1998. Foto: Asle Isaksen ..
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1. Innledning

Nér Norges Gummitekniske Forening —
NGF —na feirer sitt jubileum, er dette innen
enbransje som har gjennomgatt en betydelig
utvikling siden foreningen ble stifteti 1953.
Forholdsvis enkle gummiprodukter er na
erstattet av avanserte, hightec-lasninger
blant annet til internasjonal oljeindustri.
Samtidig er bransjen pavirket av globale
strukturendringer som har medfoert
betydelige omstillinger og nedleggelse av
produksjon av gummiprodukter i Norge.
Produksjon er i tillegg flyttet fra Norge
til lavkostland, i tidligere @st-Europa og
selvfalgelig til Asia.

Ved dannelsen av NGF var norsk
gummiindustri  vel etablert. Askim
Gummivarefabrik A/S var den dominerende
enhet som inngikk i1 Viking-konsernet.
Dette konsernet omfattet etter hvert 11
bedrifter med mer enn 3.000 ansatte pa
sluttet av 1960-tallet. Av disse lever i dag
Trelleborg Viking AS, og Viking Fottay AS.
Sistnevnte uten egen produksjon i Norge.
Trelleborg Viking AS fremstér i dag som
en fremtidsrettet bedrift med hovedfokus
pa produkter til olje- og gassindustrien.

Produktene, og ikke minst
anvendelsesomradene, har hatt en rivende
utvikling fra hermetikkgummi, sadlegummi,
slanger, bildekk og kalosjer til avanserte
produkter til olje- og gassindustrien.

«Hylleprodukter» produseres i lavkostland,
mens avanserte, heyteknologiske produkter
produseres i Norge. Mange bedrifter innen
norsk gummiindustri har funnet sine nisjer
i dette markedet, selv om det nesten alltid
har vaert vanskelige perioder. Men det er i
motbakker det gar oppover.

Det er etter hvert blitt faerre ansatte innen
norske, gummiproduserende bedrifter,
noe som ogsd gjenspeiles i NGFs
medlemsmasse. Den er redusert fra ca 160 i
«glansdagene» til dagens ca 65 medlemmer.
Men; anvendelse av gummiprodukter er
ikke redusert, og for foreningen er det ogsé
viktig & engasjere brukere av produktene i
starre grad.

Ravare- og maskinleveranderer har alltid
veert godt representert i foreningen.

Selv. om medlemsmassen er redusert,
er det en svert aktiv forening som i
2008 passerer 55 ar. NGF er fortsatt en
forening med personlig medlemskap, og
er derfor ingen bransjeforening basert pa
bedriftsmedlemskap.

NGF samler alle som er interessert i
gummi, og i gummiindustriens ve og vel.
Foreningen arbeider maélbevisst for, pa
nasjonalt og nordisk plan, & vedlikeholde
og heve bedriftenes faglige nivd og
konkurranseevne.
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2. Status ved 50-ars jubileet

Under middagen ved jubileumsfesten 27. november 2003 holdt styreformannen Torstein
Sagen folgende tale:

Torstein Sagen var
formann i NGF i
Jjubileumsdret 2003 og
sitter fortsatt i styret.
Han er den person i
NGFs historie med lengst
styreansiennitet. Foto:
Asle Isaksen

NGF ved 50-arsjubileet i 2003
Kjzre Venner

Jubilere er latin, god latin, og betyr ifelge mitt leksikon & feire et en minnerik begivenhet
det vil si et 1000 ,100 eller 50 ars jubileum. Vi har god grunn til & feire at vi er 50 &r. Selv
om vi er i middelalderen lever vi i beste velgédende og er spreke som aldri for. Noe slankere
enn for, noe mer effektive med fokus pé de oppgaver som ligger foran oss.

Vi har opplevet en utvikling i gummiindustrien som griinderne av var forening ikke hadde
mulighet til & forestille seg. Fra & vare flere tusen ansatte i bransjen er vi redusert til
flere hundre. Miljokrav, lennsomhetskrav og effektivitetskravene er formidable. Nye
kjemikalier og polymerer og toffere spesifikasjoner fra kundene stiller store krav til vare
gummikjemikere og produksjonsledere. For avrig er krav fra naermilje, ansatte, forbrukere
og myndigheter i stadig forandring. Noe vi ma tilpasse oss. Dette har vi klart, dog ikke uten
forsakelser, nedleggelser, utflytting av produksjon etc. Vi som er igjen er sterkere og herdet
av utviklingen og har alle muligheter til & mestre de utfordringer som venter.

I var tidlige middelalder, det vil si 11980-arene, var foreningen preget av stor aktivitet
pa mange fronter. I tillegg til gummikurs i Drammen og metevirksomhet ellers, tok
man initiativet til messedeltagelse og ordbok for gummiindustrien. Det ble ogsa avholdt
skandinaviske konferanser har hjemme, og vi deltok pa IRC i Goteborg 1986. Pa slutten
av 80-tallet startet kampen om IRC 2000, hvor davarende formann Viggo Valler kjempet
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tappert for Lillehammer og Norge. Valget falt tilslutt pa Helsinki, som forevrig stod for et
utmerket arrangement.

Fra 1990 og frem til i dag, har det skandinaviske arbeidet fortsatt i enda sterre grad. Vi har
arrangert nordiske meoter og deltatt pd Rubbercon i Goteborg i 1995. Et skér i gleden var at
vér danske sosterforening DGF ble nedlagt. Imidlertid har vi fatt et utmerket samarbeide
med Teknologisk Institut i Arhus, og samarbeider nd om fagmeter i Danmark. Vart 40 &rs
jubileum ble beherig feiret pa Kongsberg hosten 1993.

De siste 20 ar er det avholdt uttallige foredrag, bedriftsbesek, workshops og sosiale
sammenkomster i foreningens regi under ledelse av fire formenn inkludert undertegnede.
Dyktige tillitsmenn og kvinner, eller skal vi si «fagfolk» som har jobbet utrettelig for den
gode sak, har det ikke manglet pa. Vi er dem stor takk skyldig. Noen av dem gikk bort altfor
tidlig. De som renner meg i hu er Per Shjedt Nielsen, Qystein Hilden og Kjell Wiker.
Arven de etterlot er loftet videre av andre. Stafettpinnen er heldigvis fortsatt i lap.

Foreningens historie de siste 20 &r kan dere lese om i Jubileumsberetningen som kommer
i lopet av véaren (men som altsd skulle ta fem dr. red. anm). NRC 2003 har forsinket dette
arbeidet noe, men den som venter pd noe godt osv..

Hva vil s& fremtiden bringe? Den som visste det er formidabel. Vi vet dog at det skal
vere et nytt nordisk mete i Norge muligens i 2006. dessuten vil vi fa IRC til Norden i
2008. Dette blir sannsynligvis i Kabenhavn/Malmé-regionen. For gvrig vil vi satse videre
pad kompetanse og kunnskap. Dette er, som angitt i var formalsparagraf grunnpilarer i
vér forenings virke. ket samarbeide over landegrensene er selvsagt. Kravene til oss fra
omgivelsene vil gke, dette gjelder bade innenfor og utenfor bedriftene vi jobber i.

Vi skal ikke bli sterre, men bedre!
Vi skiler og gratulerer oss selv med dagen den 1. desember!

Torstein Sagen
NGFs formann i jubileumsdret

Gamle Drammensvei 48 M A
PO.Box 45, N-1321 STABEKK l]mB ey
Telefon: +47 67 11 94 00 u s

Telefax: +47 67 11 94 10
E-post: office.oslo@hans-claussen.no www_claussen_no
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Per E. Claussen
pec@hans-claussen.no
Per Lgining
pl@hans-claussen.no
0dd J. Bjgrklund
ojb@hans-claussen.no
Jonas Claussen
jc@hans-claussen.no
Randi E. Thisland
ret@hans-claussen.no

Mob: 906 74 189
Mob 988 30 549
Mob: 905 42 900
Mob: 905 53 092
Mob: 901 58 804



Pakninger av silikongummi miebrika

PLATER, SLANGER, SNOR, STANSEDE PAKNINGER, SPROYTESTOPTE- 0G FORMPRESSEDE PRODUKTER
Mebrika Gummi & Plastindustri, Boks 4, 3195 Skoppum e Telefon: 33 03 54 75 e Telefaks: 33 03 54 76

Vi utforer: Vi leverer:

« FORMVULKANISERING « KUNDESPESIFISERTE

« BELEGGING AV VALSER TEKNISKE GUMMI- OG

« KONFEKSJONERING PLASTPRODUKTER

« SPROYTESTOPING AV « GUMMIPLATER
SILIKONGUMMI, TPE OG « HYDRAULIKKSLANGER
TERMOPLAST « INDUSTRISLANGER

« STANSING « SILIKONGUMMIPLATER

* SILIKONGUMMISLANGER
* SILIKONGUMMISNOR

Y Mebrika Gummi- & Plastindustri AS

8| Valeveien 23, NO 3080, HOLMESTRAND
TIf: +47 33 05 07 58 - Fax: +47 33 05 07 60
e-post: post@mebrika.no - www.mebrika.no




14



3. Et historisk tilbakeblikk

Fé bransjer har jobbet sé iherdig med ma-
terialteknologi og kjemi som gummibran-
sjen. Dette har sin bakgrunn i at materia-
lets opphav er unikt, og at mulighetene for
bransjen helt og holdent har veert knyttet til
den gummitekniske utvikling av blandin-
ger som er basert pA mange gummikvalite-
ter i kombinasjon med andre stoffer.

Hva er gummi?

Ordet gummi dekker vanligvis rdvaren
gummi, dvs. uvulkanisert natur- eller syn-
tetisk gummi, og det ferdige produkt som
har praktisk anvendelse.

Gummiprodukter er karakterisert ved sine
elastiske egenskaper som ingen andre ma-
terialer har, dvs. det kan forlenges mange
ganger og hver gang gé tilbake til sin opp-
rinnelige form. I motsatt fall er materialet
plastisk, dvs. materialets evne til & opprett-
holde den form det har fatt nér strekk eller
trykkpévirkningen oppherer.

Men intet materiale er 100 prosent elastisk
eller 100 prosent plastisk. Gummi er det
materiale som etter vulkanisering kan opp-
rettholde hoyest grad av elastisitet avhen-
gig av gummiblandingens sammensetning
og vulkanisering.

Den forste tiden var gummikjemikeren den
rene mirakelmannen som utviklet de rette
blandinger for de riktige formal, og gjemte
sine resepter omhyggelig nedtegnet i sin
lille sorte bok. Denne holdning holdt seg
i lang tid, og var ogsa velkjent i starten av
Norges Gummitekniske Forening.

Under og etter 2. verdenskrig, da det var
problemer med réstofftilgang, serlig ved
overgangen fra naturgummi til synte-
tisk gummi, BUNA S, utviklet det seg et

samarbeide mellom gummifabrikkene.
Utfordringene med denne overgang sam-
tidig med nye tilsatsstoffer var kanskje de
vanskeligste en gummikjemiker har statt
overfor. Det forsterket derfor behovet for
samarbeid.

Samarbeidet var basert pa arbeidet i «Ut-
valget for gummiindustrien», opprettet 15.
april 1940.

Erfaringene fra okkupasjonstiden og den
vanskelige periode etter frigjeringen gjorde
det klart at en samling om felles interesser
kunne veare onskelig, og da arbeidet innen
gummiutvalget ebbet ut var det et almin-
nelig enske om & holde kontakten vedlike,
men under andre forhold. Denne mindre
sammenslutningen fikk navnet «Gummi-
klubben». Samarbeidet her gav initiati-
vet til Norges Gummitekniske Forening,
og de personer som var involvert i Gum-
miklubben ble ogsa stiftere av NGF den
01.12.1953. Bedriftene var svert velvillige
og ga foreningen kr. 2400,- ved stiftelsen.
(Se for ovrig 20-drsberetningen skrevet av
Willy Neerbye som ligger som vedlegg bak-
erst. Red.anm.)

Willy Neerbye ned-
la et stort arbeid
for NGF. Han ble
for ovrig utnevnt
til ceresmedlem i 2.
Januar 1963.
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Formalet med NGF var den gang som
na:

«A fremme den vitenskapelige, tekniske og
okonomiske utvikling av gummiindustrien,
samt d virke for fremme av kollegialt sam-
arbeide.

Dette var ganske romslige formuleringer
som det aldri har veart noe uenighet om,
men kanskje verre a etterleve.

I starten handlet temaene hovedsakelig om
ravarene, og det har vert tallrike foredrag
om gummi, sot, olje og kjemikalier. Dette
var grunnleggende for alle gummikjemike-
re, og var derfor til stor nytte i hverdagen.
Det samme var jo a bli orientert om tilgjen-
gelig prosessutstyr for alle formal. Som
folge av dette kom ravare- og maskinleve-
randerer til & gjore seg sterkt gjeldende i
foreningens liv. Foreningen har derfor vaert
til stor nytte for bransjen, men selvsagt ma
den enkelte bedrift selv serge for sitt gko-
nomiske liv.

Etterkrigsarene 1953-73

Tiden frem til 1973/74 var preget av den
generelle utvikling i industrien 1 samband
med oppbyggingen etter krigen. Det var
stor aktivitet med metevirksomhet i for-
eningen. Ofte opp til 200 deltagere pé mo-
tene. Det ble utarbeidet en gummiteknisk
ordbok i 1970. Samarbeidet med Sveriges
Gummitekniska Forening — SGF — kom 1
gang. Opplearing var da som néa en viktig
sak.

Myndighetsiarene 1973-78
I denne perioden fikk vi révarekrisen. NGF
var aktiv med 1 utarbeidelse av laereboker
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og spredning av faget til norsk industri.
Samarbeidet med SGF fortsatte. Na ble
ogsé et samarbeid omkring Scandinavian
Rubber Conference — SRC — formalisert.
SRC-mgter ble fra nd av et faktum, faktisk
hvert &r i en periode. I den forbindelse skal
nevnes at det ble avholdt noen felles moter
her allerede fra 1965.

Arbeidsmiljo og toksisitet kom i fokus i
denne perioden. Hestmeatene var et fast
holdepunkt allerede da NGTR (Nordisk
Gummiteknisk Rad) ble etablert som en
overbygning for de nordiske gummi-
foreningene i forbindelse med forberedelse
av SRC-mgter, utdanningsspersmal samt
representasjon i IRCO (International Rub-
ber Conference Organisation).

Samarbeide med Norsk Plastforening ble
forsekt uten hell, kanskje fordi dette var en
bransjeforening?

NGF etablerte ogsa «Eldres Rad» som
skulle bista styret med spesielle oppgaver.
Radet besto av tidligere styreformenn og
medlemmer. Dette radet er ikke lenger ak-
tivt.

Det er holdt utallige foredrag opp igjen-
nom tidene. Disse har alltid hatt et hoyt
vitenskapelig niva. Det har dreiet seg om
emner fra gummikjemi, produksjonsutstyr
og prosess til miljo og effektivitet.

Fra 1980 har foreningen stettet opp om
«Rubber Handbook» fra SGF. Senere har
vi ogsa samarbeidet med SGF nar det gjel-
der utdanning.



Skandinavisk og nordisk samarbeid sto i
fokus i denne perioden. Fra venstre; Willy
Olesen fra Danmark, Lennart Doepel fra
Finland, Per Schodt Nielsen fra Norge og
Nils Levin, Sverige. 1ll: «50 ar med SGF»

Markedsutvikling

I foreningens spede begynnelse besto
markedssegmentene hovedsakelig av pro-
dukter basert pd naturgummi. Produktene
var fottey, regntey, slanger og pakninger.
Bildekk var i sin spede begynnelse. Den
store utfordringen kom med introduk-
sjon av syntetisk gummi, basert pa olje og
gass. Dette medforte store muligheter til
utvidelse av bruksomrédet, spesielt innen
teknisk gummi, men ogsa for dekk og fot-
tay. Nye varianter av syntetiske kvaliteter
okte dessuten mulighetene for forbedring
av prosessutstyret, f.eks. spreyting og in-
jeksjonspressing.

Nitril var velegnet til produkter som kre-
ver oljebestandighet og ozonbestandighet.
Disse kvaliteter fikk derfor stor anvendelse
til pakninger, slanger og tekniske artikler
generelt. Senere kom butylgummi med sin
varmebestandighet, og nitril og silikon-
gummi for spesielle anvendelsesomréder.
EPDM har fatt stor anvendelse da denne
kvaliteten har gode prosessegenskaper som
gjor det mulig & benytte hoy temperatur og

korte vulkaniseringstider i prosessen.

Hele tiden har utfordringene og mulighe-
tene sttt i ke. Det unike er at gummiin-
dustrien selv fremstiller sine materialer i
tillegg til fremstilling av produktene.

Produksjonen av bildekk ved Askim Gum-
mivarefabrikk var i drtier dominerende i

norsk gummiindustri. Foto: Foto: Viking-
Askim AS/Lokalhistorisk Arkiv i Askim

Etableringsordninger

Ilepet av 1960- og -70-arene ble det innfert
ordninger for etableringsstette til bedrifter
som igangsatte aktiviteter i «grisgrente»
strok. Dette ble ogsé aktuelt for gummi-
industrien, og spesielt Viking-konsernet
hvor Viking-Askim AS etablerte bedrifter
pad Rjukan og Otta for fotteyproduksjon.
Begge virksomhetene ble etter noen ar av-
viklet som folger av endringer i markedet
etter disse produktene. Senere har produk-
sjonen av Cherrox-produktene fra Otta og
Askim gjenoppstétt, men med produksjon
i utlandet.
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Den Norske Remfabrikk AS og Mehren
Rubber AS etablerte produksjonsbedrifter i
Kleivi, Hallingdal. Mehren Rubber AS ble
pa midten av 90-tallet flyttet til Askim, og
senere delvis flyttet til Sande og avviklet i
Askim.

Viking-Askim AS foretok den sterste ut-
flytting da hele fottoyproduksjonen ble
flyttet til Penang i Malaysia 1 1973-74.
Okte lonnskostnader og forventet mangel
pa arbeidskraft var viktige arsaker da fot-
toyproduksjonen var en svaert arbeidsinten-
siv produksjon. Sammen med Det @stasia-
tiske Kompani i Danmark ble det etablert
en vellykket bedrift, men virksomheten ble
senere overtatt av den Malayiske stat.

—_——— — -

Cherrox-produktene var i mange dr en
norskprodusert suksess. Foto: Viking-As-
kim AS/Lokalhistorisk Arkiv i Askim

Volvo-avtalen

Volva AB og Norge etablerte en avtale i
1956 i forbindelse med avviklingen av
bilrasjoneringen. Avtalen skulle sikre leve-
ranser fra norsk industri til Volvo.

Avtalen fikk i forste omgang betydning for
de militere bedrifter, men etter hvert kom
det ogsa i gang leveranser fra gummiindus-
trien. Disse omfattet bildekk fra Viking-
Askim AS og kjeleslanger, stotfangerlister
og matter fra Viking-Mjendalen AS. Dette
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gav bedriftene kunnskap om leveranser til
bilindustrien, og som igjen medferte leve-
ranser til annen bilindustri.
For gvrig ble det ogsa innfert en tollmessig
fordel for biler som ble importert med nor-
ske varer som opprinnelse.

Militeere gjenkjopsavtaler
I &rene 1960 til 1980 foretok det norske
forsvar store innkjep av militert materiell i
utlandet, spesielt Sverige og Tyskland. Her
ble det stilt gjenkjopskrav for store belop.
For gummiindustriens vedkommende ble
de store bidrag levert fra Viking- Askim
AS, bildekk, og Viking-Mjendalen AS,
belter for beltekjoretoy.
'_-.._'. '?u‘:. l &

i, - A i BT i
Leveranser av belter til beltevogner ble et
viktig produkt for gummimiljoet i Mjonda-

len. Foto: Viking-Mjendalen AS

Norsk oljeindustri

Allerede 1 1969 ble det funnet olje pa norsk
kontinentalsokkel. Dette gav statet til en
stor aktivitet fra en rekke land for 4 bli med
pa de muligheter som her dukket opp, og
inngangsbilletten var tilfersel av oppdrag
til norsk industri. Gjennom davarende
Norges Eksportrad (né Innovasjon Norge),
som dannet en egen gruppe for dette, ble
det en betydelig aktivitet som igjen med-
forte at det ble gjennomfert kontrakter med
akterer innen bilindustrien.



Den stadig ekende aktivitet innen oljein-
dustrien har skapt nye muligheter for gum-
miindustrien. Oljeindustrien er i dag det
mest interessante omride for norsk gum-
miindustri. Det har vert, og er, store ut-
fordringer knyttet til utvikling av krevende
produkter. Det har veart drevet et omfat-
tende utviklingsarbeid, der norsk gummi-
industri har lykkes med produkter, bade
nasjonalt og internasjonalt.

Offshoreindustrien representerer i dag den
viktigste industrisektoren for norsk gummi-
industri. Her fra Oseberg A-plattformen i
Nordsjoen.

Foto: Terje S. Knudsen/StatoilHydro

Milepeeler i gummibransjen

Omkring 1800-tallet fantes det ingen mas-
kiner for bearbeiding av gummi. Gummi
ble derfor last opp 1 passende kjemikalier,
gjerne terpentin, nafta eller benzen. Denne
opplesningen ble benyttet til impregnering
av tekstiler som ga et vanntett materiale.
Senere ble det utviklet metoder for masti-
sering av gummi samt kalandrering.
Problemet var at gummien var klebrig, men
pa midten av 1800-tallet ble det oppdaget
at gummi opplest i terpentin med 3 prosent
svovel gav et klebefritt materiale etter for-
dampning av lgsemidlet.

Fra 1900-tallet ble det fortgang i utvik-
lingen av vulkaniseringssystemer, antial-
dringsmidler og fyllstoffer som resulterte i
nedgang i vulkaniseringstider mens fysiske
egenskaper og holdbarhetstid ble kraftig
forbedret.

Her folger noe arstall for viktige bransje-
hendelser:

1495 Christoffer Columbus oppdaget na-
turgummi pé Haiti ved sin andre
USA-reise.

Fernando de Orriedo y Valdes rap-
porterer om «merkelige materialer».
La Condamine rapporterer i Frank-
rike om utvinning og bruk av gummi
hos Syd-Amerikas indianere.
Edward Nairne starter produksjon
av radergummi(viskelar) i London.
Samuel Peal far patent pa gummibe-
legging av ler og sko.
Gummibelegging av tekstiler paten-
teres av Henry Johnson i England.
Thomas Hancock oppdager at gummi
mykner ved mekanisk bearbeiding,
mastisering, og deretter lettere kan
blandes med andre ravarer og formes.
Skotten Charles MacIntosh produ-
serer vanntett tekstil ved & impreg-
nere det med en lgsning av gummi i
nafta.

Charles Goodyear oppdager ved en
tilfeldighet at gummi kan vulkanise-
res med svovel.

R.W. Thomson far patent pa “pneu-
matic wheels”.

Plantasje-epoken innledes da briten
Henry Wickman smugler Hevea-fro
fra Amazonas til London.
Veterineren J B Dunlop, England
oppfinner det pneumatiske dekket.
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1889

1894

1904
1909

550kg plantasjegummi ankommer
England.

Bredrene Michelin i Frankrike utvi-
kler det forste luftgummihjulet for
biler.

Forsek med sot som fyllstoff.

Fritz Hoffmann, Tyskland presente-
rer den forste syntetiske gummi.

1910 Matthews, England og Harries, Tysk-

1913
1914

1924

1927

1930

1932

1933

1934

1936

1940

1942

1943

1944
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land patenterer mettallisk natrium
som polymerisasjonskatalysator.
Radialdekket presenteres i England.
Forste produksjon av syntetisk gum-
mi i Tyskland, 2500 t med metyl-
gummi.

De forste antioksidanter taes i bruk.
Patrick i USA og Baer i Sveits utvi-
kler polysulfidgummi.
Produksjonsmetoder for natriumka-
talysator polymerisasjon av polybu-
tadien utvikles i Tyskland (Buna) og
Russland (SKA, SKB)

Duprene, senere Neoprene (kloro-
prenegummi) utvikles av Carothers/
Du Pont.

Buna S (styrengummi), en emul-
sjonspolymerisert kopolymer av bu-
tadien og styren, utvikles av Konrad
hos Bayer.

Buna N (nitril) utvikles av Konrad
og Tschunker hos Bayer.

Bunawerk i Schkopau gar i produk-
sjon.

I Tyskland produseres 120.000 tonn
Buna S og tilsvarende mengde i
Russland.

USA starter produksjon av GR-S
styrengummi og vulkolan utvikles
av Bayer.

Standard Oil starter produksjon av
butylgummi.

Dow Corning og General Electric

1947

1948
1948

1952

1954

1955

1956

1959

1964
1967

1970

1975

1983

1990

1992

starter produksjon av silikongummi
i USA.

Slangelose dekk presenters av BF
Goodrich.

Akrylgummi introduseres i USA.
Michelin starter produksjon av stal-
radialdekk.

Michelin starter produksjon stalfor-
sterkede dekk for buss og lastebiler.
«Syntetisk naturgummi», dvs struk-
turrert cis-1,4-polyisopren produ-
seres ved hjelp av stereospesifikke
katalysatorer.

Fluorgummi lanseres i USA av Du-
Pont og Kellog.

Butadiengummi, dvs. polybutadien
med rendyrket cis-struktur, blir til-
gjengelig.

Etenpropengummi presenteres av
Montecatini, Italia.
Epiklorhydringummi introduseres.
Termoplastiske elastomerer (TPE)
introduseres av Shell.

Helstapt personbildekk (Tre kompo-
nenter erstatter 30), utvikles av Fi-
restone.

Perfluorgummi blir kommersielt til-
gjengelig fra DuPont.

Hydrert nitrilgummi introduseres av
Bayer.

Fremskritt innen beregning/kon-
struksjon av mekanisk belastede
gummiprodukter.

Begrepet «green tyres» lanseres av
Michelin, dvs. deler av soten erstat-
tes med kiseldioksid som medferer
redusert forbruk av drivstoff.

I lopet av 1990-drene har ogsé forbedrede
EPDM-varianter blitt utviklet ved hjelp av
single-site-polymerisasjon/metallocentek-
nologi.
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4. Bedriftene

Uten bedrifter intet NGF, og det er derfor
naturlig med en oversikt over de fleste
norske produksjonsbedrifter hvor NGF har
eller har hatt medlemmer da disse er viktige
bidragsytere til foreningens utvikling.

1 1984 var det18 produksjonsbedrifter, som
beskjeftiget 1800 mennesker. Viking Dekk
AS dominerte med omsetning pa 336 mill.
kroner etterfulgt av Viking-Mjendalen AS
som sammen med Viking Stavanger AS
omsatte for rundt 130 mill. kroner.

De resterende 15 produksjonsbedrifter
omsatte for ca. 750 mill. kroner i 1984.

Norsk gummiindustri syntes & vere inne
i en positiv utvikling pad denne tiden.
Det foregikk en utstrakt spesialisering,
lonnsomheten okte og det ble etablert
sterke produktomrader som omfattet bl.a.:

* Spesialpakninger av alle slag

* Bil-stetfangere

* Korrosjonsbeskytttende belegg

* Papirmaskinvalser

* Transportband

* Personbildekk

¢ Kabler for offshore og industri

Omsetninger i mange bedrifter okte, og
pa slutten av 1990-tallet hadde norske
gummibearbeidende bedrifter en samlet
omsetning pa ca 850 mill. kroner og
omkring 780 ansatte i Norge. Forbruket
av gummiblandinger 14 pa ca 13.000 tonn
pr ar. Viking Dekk AS, som ble avviklet
i 1991, benyttet alene ca. 12.000 tonn
gummiblandinger 1 é&ret, og Standard
Telefon og Kabelfabrikk (STK), som
avviklet sin gummikabelproduksjoni 1991,
forbrukte ca 850 tonn gummi.
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Figuren viser eierforhold, forbruk og antall
ansatte i norsk gummiindustri i 1998.
Kilde: Ingvar Lossius/Plastforum

Og slik er bransjeoversikten ved inngangen
til aret da denne beretningen skrives. Kilde:
Torstein Sagen/Plastforum

Viking-konsernet/Viking-Askim AS
Viking-konsernet har vert viktig for
NGF helt siden bedriften stod sentralt i
etableringen av foreningen i 1953. Spesielt
fra Viking-Askim AS og Viking-Mjendalen
AS har NGF rekruttert medlemmer og
engasjerte tillitsvalgte gjennom mange ar.
Men intet tre vokser inn 1 himmelen, selv
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ikke gummitreer. Viking-Askim AS ble i
1983 delt i to selskaper, Viking-Fottey AS
og Viking-Dekk AS. Viking-Dekk AS ble
solgt til KFI AB (Kooperative Industri AB,
eietav KFiSverige) som eier dekkfabrikken
Gislaved AB i Sverige. Viking og Gislaved
ble begge splittet i et produksjonsselskap
og markedsselskap som alle inngikk i
konsernet Nivis Tyre AB. 1980-arene var
vanskelige med overproduksjon av dekk,
vesentlig pga nedgang i bilproduksjonen.
KFI AB solgte derfor Nivis Tyre AB til
dekkfabrikken Continental AG som ogsé
var lisensgiver til Nivis. Continental AG
var interessert 1 markedet til Nivis, men
ikke produksjonen da selskapet selv hadde
mer enn tilstrekkelig produksjonskapasitet.
Viking Dekk Produksjon AS ble derfor
besluttet nedlagt, og det siste dekket ble
produsert i Askim 27. november 1991.

Det gikk dessverre ikke bedre i Sverige, og
Gislaved Dekk Produktion AB ble lagt ned
pa slutten av 1990-tallet.

Viking-Langevéag AS produserte
skumgummi for mebelindustrien.

Det er verdt & merke seg at Viking Fottay
AS lever i beste velgdende.Men; selskapet
har ingen produksjon i Norge. Viking
etablerte allerede i 1973 fotteyproduksjon
i Malaysia, men Viking Fottay AS har ikke
lenger eierandeler i produksjonsselskapet.
NGF har heller aldri hatt medlemmer fra
Viking Fottey i sine rekker.
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Viking-Stavanger AS — A/S Vestlandske
Gummivarefabrikk

Bedriften ble etablert i Stavanger i 1934
som AS Norske Gummiprodukter, men ble
allerede 1 1938 overtatt av tidligere sjef og
senere konkurrent, industrigriinderen Petter
Mathias Rewde. Rowde drev AS Askim
Gummivarefabrikk i en arrekke. (Askim
Gummivarefabrikk ble for evrig kjernen i
det som ble hetende Vikingkonsernet.)

I starten dreide det seg om gummifottay
som kalosjer og forskjellige typer stovler.

I 1939 ble det kjopt to strykemaskiner
for gummibelegging av tekstil. Denne
teknologien ble en av hovedvirksomhetene
til bedriften helt til den ble lagt ned i
1990.

Opp gjennom arene ble det utviklet mange
nye produkter basert hovedsakelig pa
tekstil som ble belagt ved bestrykning eller
kalandrering.

Produktene var konfeksjonert, gummiert
stoff. Dette krevde mye arbeidskraft, som
maskinsem av regntey. Fabrikken ble en
betydelig kvinnearbeidsplass og totalt
den tredje sterste industriarbeidsplassen
i distriktet med godt over 500 ansatte pa
det meste. Produksjonen av regntey ble
avviklet i 1977 grunnet gkende motepreg
i denne sektoren samt hegye, hjemlige
produksjonskostnader.

Fra bildekkproduksjonen ved Viking-Dekk
AS i Askim, en produksjon som for ovrig
tok slutt 27. november 1991. Foto: Viking-
Askim AS/Lokalhistorisk Arkiv i Askim



Produksjonen av fottgy ble besluttet

overfort til Askim 1 1968.

Produksjon av de ferste dykkerdraktene
startet tidlig pa femtitallet og ble forbedret
ved introduksjonen av vanntette glideléser.
Dykkerdraktene var i prinsippet forlengede
gummistevler som dekket kroppen med
latextetninger til hender og hals eller ansikt.
Etter mange beklagelige reklamasjonssaker
pd grunn av ozonskade pa 1980-tallet
ble syntetisk gummi eller kombinasjoner
med naturgummi og syntetisk gummi
introdusert.

Oppblasbare puter til & stabilisere last i
bater og tvillingputer for utlegging av
kabler ble utviklet tidlig. Det gjaldt ogsa
sandblaserhetter.

11969 ble det satset pa kilereimer, noe som
for evrig ble et kortvarig eventyr.

Produksjonen av gummiert tekstil til
beskyttelse mot stridsgasser ble betydelig
okt etter introduksjon hos det tyske
forsvaret tidlig pa 1970-tallet.

Som et resultat av god innsikt i beskyttelse
mot kjemikaler ble egne gassvernedrakter
for industri introdusert. Dette ble et godt og
lennsomt produkt.

De siste arene for bedriften ble solgt til
Trelleborgkonsernet, var hovedproduktene
gassvernedrakter, dykkerdrakter, belagte
metervarer til forsvarsbruk samt smapro-
dukter som stemplingsputer, sandblasehet-
ter og diverse andre mindre produkter kon-
feksjonert fra gummiert tekstil.

Etter et utslipp ved kjernekraftverket pa
Three Mile Irland ved Harrisburg i USA
var det bare én type dykkerdrakt som ble
akseptert av de amerikanske myndighetene:

Vikingdrakta! Jobben ble utfert uten
problemer og ble en flott reklame for
produktet.

Etter at Trelleborg tok over Viking-
konsernet ved arsskiftet 1986/87, ble det en
strukturering mellom fabrikkene der Viking
Stavanger mistet de mest lgnnsomme
produktene. Deretter ble lite lennsomme
produktskallet av og til slutt ble bedriften en
ren produksjonsavdeling for dykkerdrakter
under Trelleborg i Ystad i Ser Sverige. 1
1990 ble ogsé selve produksjonen flyttet
til Ystad. Produksjonen her ble for gvrig
flyttet videre gstover i 2007. Begrunnelsen
er den velkjente; & holde kostnadene nede i
en arbeidsintensiv industri.

I et historisk perspektiv er det interessant
a merke seg at pad midten av 1980-tallet
ble bedriften hedret i regionpressen som
et forbilde for lokal industri pd grunn
av inntjeningsgrad, renommé og flotte
produkter. Et tiar senere var alt slutt. Vegen
er kort fra Capitol til den Tapeiske klippe!

Viking-konsernetvarimange aren betydelig
leverandor av regntoy, dykkerdrakter med
mer. Bildet er fra skotoyproduksjon pd
Viking-Rjukan AS. Foto: Viking-Rjukan AS

25



Trelleborg Viking AS, «Kalosjen»
Bedriften ble etablert i 1896 som Den
norske Galoge & Gummivarefabrik. I
1952 ble navnet endret til A/S Mjendalen
Gummivarefabrik, og 1 1971 til Viking-
Mjendalen a.s.

Viking-Mjendalen = AS  med  sine
datterselskaper Viking-Stavanger AS og
Viking-National AS ble altsd fra 1987
overtatt av Trelleborg AB. Noe senere,
i 1994/95, skiftet de navn til Trelleborg
Viking AS.

Béde Viking-Stavanger AS og Viking-
National AS er avviklet, mens Trelleborg
Viking AS under Trelleborgs eierskap er
videreutviklet. Bedriftenharinyeretid feiret
sine storste triumfer innen offshoresektoren.
Seerlig gjelder det isolasjonssystemer
for olje- og gassrerinstallasjoner pa
havbunnen, og brannbeskyttelse av oljerer
pa plattformer.

Sommeren 1990, to ar etter den tragiske
ulykken pa plattformen Piper-Alpha i
britisk sektor i Nordsjeen, lanserte Viking-
Mjendalen AS et nytt vidundermateriale,
«Firestop». Produktetvilbegrense omfanget
av liknende hendelser og gav bedriften et
viktig forsprang pé dette feltet.

Fremsynthet og sans for langsiktig strategi
var i alle ar et kjennetegn for «Kalosjeny.
Dette har fortsatt under nye eiere. Derfor
lanseres stadig nye prosjekter. Det legger
grunnlaget for morgendagen produkter
og eventuelle suksesser. Blant annet forte
ulykken pé plattformen Piper-Alfa til
utvkling av elastopipe-produktet.

Som forening har NGF gjennom mange
ar rekruttert medlemmer og tillitsvalgte

fra bedriften 1 Krokstadelva. NGFs forste
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kvinnelige formann, Grethe Hartviksen,
ble valgt i 2006. Hun er ogsé rekruttert fra/
ansatt i Trelleborg Viking AS.

Utviklingen av isolasjonsprodukter som
«Firestop» er blitt kalt vidundermateriale
og har veert viktig for Trelleborg Viking AS.
Foto: Trelleborg Viking AS

AGT Industrier A/S og Gjenbruk AS
Etter nedleggelse av Viking ble det i
1991-92 etablert nye bedrifter i de gamle
lokalene. Alt utstyr fra dekkproduksjonen
ble sendt til Kina, unntatt én av
blandemaskinene. Denne dannet grunnlaget
for & etablere Askim Gummitekniske
Industrier, til vanlig bare kalt AGT
Industrier AS. AGT utviklet, produserte og
markedsferte gummiblandinger, spesielt til
regummieringsbedrifter.

Gjenbruk A/S var en av bedriftene som
AGT leverte blandinger til. Gjenbruk A/S
anskaffet brukt utstyr for sin produksjon, og
markedsforte dekkene under merkenavnene
Nordic og Askim Tyre. Selskapene ble
senere fusjonert, men overlevde ikke og
ble avviklet i 1999.



il .
AGT fikk etter nedleggelsen av Viking
overta mikser og valseverk og utviklet
egne resepter, produserte og markedsforte
gummiblandinger til mange virksomheter,
spesielt regummieringsbedrifter. ~ Foto:
Ingvar Lossius, Plastforum

Mehren Rubber AS

Bedriften Sande Fabrikker A/S ble etablert
1 1943, og som navnet tilsier beliggende i
Sande i Vestfold. Den fusjonerte i 1983 med
Master Gummi A/S og Aurskog Gummi
A/S og skiftet navn til Mehren Rubber AS.
Mehren Rubber AS har gjennom érene hatt
bade avdelinger for plastbearbeiding og for
gummiproduksjon. Bedriften overtok Den
Norske Remfabrikk’s avdeling i Kleivi
i Hallingdal i 1983 og videreforte der en
avdelingforproduksjonavgummiprodukter.
Denne ble flyttet til Askim i 1997, bl.a. for
narhet til blandinger som da ble kjopt fra
AGT Industrier A/S.

En av grunnene for & etablere seg i Askim
forsvant da AGT ble avviklet. Mehren
inngikk avtaler om leieproduksjon,
spesielt i Polen, og flyttet i 2004 resten av
produksjonen til Sande.

Plastvirksomheten ble solgt til Fagerdala
AS, og flyttet fra Sande til Rygge.
Gjennom selskapet Easy Well Solutions
as engasjerte Mehren seg i oljebransjen og

startet produksjonen av sakalte «packerey.
Disse produktene for tetting/separasjon
av oljebrenner er blitt en kjempesuksess.
Suksessen medferte at Trelleborg Viking
AS fattet interesse og kjopte Mehren
Rubber i 2006. 1 lgpet av 2007 er hele
produksjonen flyttet til Trelleborg Vikings
omrade i Krokstadelva og der etablert i nye
lokaler. Administrasjonen er ogsa flyttet til
Trelleborgs lokaler.

Torstein Sagen jobbet som daglig leder
hos Mehren Rubber i mange ar, og var
formann i NGF i jubileumséret 2003. Han
har nedlagt et stort arbeid for foreningen
og er for gvrig trolig den som har lengst
«fartstid» i NGFs styre. Han ble valgt som
styremedlem 1 1987 og formann i 1997
og er fortsatt en som er med og «trekker i
tradene» nér vi skriver 2008.

Da Trelleborg dpnet den nye fabrikken til
Mehren Rubber, kalt Packer 1, 7. november
2007, var det mange dr siden det var
etablert en helt ny gummifabrikk i Norge.
Foto: Asle Isaksen
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Glava A/S, Avd. Vidoflex,
Glavaflex og Geflex AS

Glava A/S etablerte en ny fabrikk 1 1993 i
Askim for produksjon av isolasjonsslanger
og plater basert pA NBR/PVC. Produktene
hadde en lukket cellestruktur med en glatt
overflate,ogsomgavgoddiffusjonsmotstand
og gode termiske isolasjonsegenskaper.
Anvendelsesomradene var forstog fremstpa
bruksomraderhvordeterbehov forisolasjon
mot kondens, dvs. hvor medietemperaturen
er lavere enn omgivelsestemperaturen, og
hvor det i tillegg er krav til brannmotstand.
Dette gjelder bruksomradet som kjole-
og fryseanlegg, luftkondisjonerings- og
saniteeranlegg 1 bygninger. Produktene
ble forst markedsfort under varemerket
Vidoflex, men endret til Glavaflex i 1995.

senere

Produksjonen av disse produktene var
basert pa en lisensavtale med Anavid
Insulation Products i Israel som hadde
markedsfert Vidoflex-produktene i Norden
siden 1989.

GlavaA/S investerte totalt ca 70 mill. kroner
i fabrikken, og rekrutterte de fleste ansatte
fra nedlagte Viking Dekk AS. Fabrikken
var meget moderne, med nytt utstyr i alt fra
inveiingssystemer, blanding, ekstrudering
til vulkanisering og ekspansjon/blasing i
en 60 meter lang vulkaniseringsovn. Til
slutt 1 linjen ble produktene merket, kuttet
og pakket.

Glava A/S var optimistisk med hensyn
til fremtidige vekst. Stadig forbedring
av produktenes egenskaper medforte at
Glavaflex etter hvert ble markedsleder i
Norge. Men; produktene oppnéadde aldri
tilstrekkelig volum péa eksportmarkedene
for & oppna lennsom drift i Askim.

Selskapet Geflex AS ble derfor opprettet
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i ar 2000 for ytterligere satsing péa
eksportmarkedene, men uten at det gav
tilstrekkelig resultatforbedring. Glava A/S
valgte derfor & inngd et samarbeid med
konkurrenten Armacell GmbH. Armacell
kjopte produksjonsutstyret, og Glava
A/S overtok salg og markedsfering av
Armacells produkter i Norge. Produksjonen
ble avviklet i Askim i juni 2005.

Fabrikken for produksjon av Glavaflex-
produkter var meget moderne, med nytt
utstyr i alle ledd. Bedriften hadde ogsad
eget laboratorium, bestyrt av lab.sjef Roar
Johannesen (bildet). Foto: Ingvar Lossius,
Plastforum

R. J. Rygg International AS (tidligere R.
J. Rygg)

Bedriften, som ble etablert i 1972, ligger
i Sande i1 Vestfold. Grunnleggeren, siv.
ingenigr Finn Rygg, var tidligere sjef pa
Mehren Rubber for han startet det nye
selskapet.

Erfaring og bred kompetanse oppnadd
i lopet av over 35 érs virksomhet med
produksjon av ekstruderte tetningsprofiler i
gummi, gjor at produktene na lages i mange
typer og sterrelser og som selvklebende
svamp-pakninger. Sortimentet bestar i dag
av mer enn 2.000 tetningsprofiler innenfor



gummikvalitetene neoprene, nitril, EPDM
og selvslukkende neoprene.

Markedsomradene for bedriften er
primart skips- og offshoreindustrien,

men ogsa evrig industri i Norden herer til
satsningsomradene.
Bedriften produserer
ekstruderingsverktay.

selv sine egne

Heltsiden 1972 har R. J. Rygg International
AS produsert tetningsprofiler av mange
slag. Foto: R. J. Rygg International AS

Draka Norsk Kabel AS

Bedriften ble etablert i 1913 som as Norsk
Kabelfabrikk. Siden 1963 har den hatt
produksjonsanlegg pa Holmen i Drammen.
Bedriften har ogsa hatt produksjonsanlegg
bl.a. pd Loesmoen (Hokksund) og i Oslo,
Tensberg og Arnes.

P& Loesmoen er det na bare lager og
pakkeanlegg, mens fabrikken pa Arnes er
1 drift. Qvrige produksjonssteder utenom
Drammen og Arnes er solgt eller lagt ned
eller pé annen mate avviklet.

Diverse omstruktureringer har skjedd opp
gjennom arene, og med flere eiere; sa som
Elektrisk Bureau fra 1933 og ABB fra
1992. Dagens eier, Draka Holding, kom
inn i bedriften i 1999 da ogséa dagens navn,

ble innfort,.

Nevnes skal ogsa at Wessel Kabel AS i
Drammen ble oppkjept i 1987 sammen
med en del andre av bedriftene innen NEK-
konsernet.

Dagens eier, Draka Holding, star bak et
internasjonalt kabelkonsern med base
i Nederland. Med et bredt salgsnett
og med over femti fabrikker, er Draka
pd kartet over store deler av verden.
Selskapets internasjonale aktiviteter og
store kabelfaglige kunnskaper er ogsd
svert viktig for utviklingen i Norge, som
for Drammens vedkommende narmer seg
hundre ar!

Ved produksjonsanlegget 1 Drammen
produseres  avanserte  offshorekabler,
kabler for petrokjemiske anlegg og

raffinerier, kraftkabler for el-forsyning,
installasjonskabler, og subseakabler. Pa
Arnes produseres datakabler.

Noen kabler er basert pa forskjellige
plastkvaliteter med hovedvekt pd PE og
PVC. Bedriften har forevrig egen PVC-
kompounder. Andre kabeltyper er basert
pad gummi hvor krav til brannegenskaper,
temperatur, kjemikaliebestandighet osv. er
viktige egenskaper.

Bedriften produserte i mange ar selv
de nedvendige gummiblandinger for
kabelproduksjonen, men stoppet blanderiet
1 1999 og har siden kjopt ferdige blanding
basert pa egenutviklede resepter.

Kabelproduksjon er en kombinasjon av
svert forskjellige operasjoner som ren
mekaniske oppbygging av konstruksjonene
og kjemisk, materialteknisk behandling av
gummi og plast.
Hovedproduksjonen  av
skjer ved ekstrudering i

gummikabel
CV-linjer.
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Dette er gummiekstrudere koblet rett
pa vulkaniseringsrer med mange bars
vanndamptrykk slik at kabelen dras
gjennom krysshodet pé ekstruderen,
vulkrer, pakning (for & opprettholde
trykket) og kjelesoner for oppvinding pa
trommel. I tillegg kommer operasjoner for
kabling (sammensléing av isolerte ledere),
bandvikling og fletting av metallskjerm.

Arsvolumet pd gummiblandinger hos Draka
Norsk Kabel har veert mellom to og tre tusen
tonn fordelt pé knapt ti hovedresepter med
noen variasjoner for farge og leveringsform.
For isolasjon er EPDM eneraddende pa
gummikabler. Materialet 1 ytterkappene
varierer, men med viktige egenskaper for
a tale kulde og vaere oljebestandig. I tillegg
ma kablene vere halogenfrie og likevel ha
lav brennbarhet.

e s g
o —_—

Draka_Nursk Kabci
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Draka Norsk Kabel er en storforbruker av
EPDM til isolasjonsformdl. Foto: Ingvar
Lossius
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Bergen Plastics Rubber Solutions —
tidligere Bull Gummi Industri AS

Bull Gummi Industri AS, ble etablert i
Bergen 1935 av familien Bull. Firmaet
ble i1 familiens eie frem til 1996,
da det ble kjopt av Bergen Plastics
AS (eiet av Atle Jarl Ellingsen m/barn).
Firmaet var pa denne tiden, verdens storste
produsentavskipslukepakningermedkjerne
av svampegummi. | dag er firmaet storst
i Europa innen dette produktomradet og
med fortsatt ledende kvalitetsprodukter.
I ar 2000 flyttet firmaet inn i nye , store
lokaler pa Midsteegen Industriomrade.
Kort tid etter ble firmaets navn endret
til Bergen Plastics Rubber Solution
AS for & kunne identifiseres som en
gruppe sammen med morselskapet.
Selskapet har alltid drevet med
presstaping. I tillegg er det senere kommet
til produkter som krever ekstrudering, co-
ekstrudering, med mer. Det utferes ogsa
mye belegging samt at produksjon av
store unbillicals til oljeindustrien er blitt
et viktig produktomrade. Ved fjerning av
oljeinstallajoner er firmaets umbillicals
benyttet.

Bergen Plastics Rubber Solutions AS
pressstaper ogsa fendersystemer med
vekter opp til 200 kg per meter. Nevnes
skal ogsa produktet Bull Flexgrid, som er
et patentert system for utslipp av smafisk
ved traling. Slike systemer er pabudt ved
traling nord for 62 breddegrad.

Videre er firmaet verdenskjent for «Bull
Gummimakk med liv i flippen». Produktet er
en betydelige eksportartikkel over store deler
av verden og har eksistert i mer enn 50 ar.
Firmaet har de siste 20 arene blandet gummi
i eget blanderi og ma sies & vaere en hoyst
livskraftig 74 &r gammel gummibedrift
som ogsa har mange, nye prosjekter.



Bull Gummi AS flyttet i 2000 inn i nye, store
lokaker pd Midtsteegen Industriomrade,
og tok kort tid etter navnet Bergen Plastics
Rubber Solutions.

Metso Minerals (Norway) AS.

Metso Minerals (Norway) AS tilharer
det finske konsernet Metso Corporation
med totalt rundt 25.000 ansatte over
hele verden. Metso Minerals har totalt
13 gummi fabrikker rundt om i verden,
deriblant én 1 Norge, lokalisert til
Kongsvinger. Organisasjonsmessig herer
den til enheten Mining, en av tre enheter i
Metso Minerals. [ 2008 jobber det rundt 65
ansatte i Kongsvinger.

Gummifabrikken p&d Kongsvinger har sin
opprinnelse fra den Den Norske Remfabrik
som ble etablert i Oslo helt tilbake til

oktober 1891. I 1901 flyttet bedriften fra
Skippergata til Chr. Kroghs. gate, der den
bygget opp stor virksombhet.

Den Norske Remfabrik startet med
gummiproduksjon i 1909. Produktene var
gummiremmer, men etter hvert produsertes
ogsd flere andre storre og mindre
gummiprodukter. Under krigen produserte
fabrikken Norges forste bildekk og i éret
1932 startet man for alvor produksjonen av
transportband.

I 1963 flyttet fabrikken til mer moderne
og funksjonelle industrilokaler pa Kolbotn
med totalt 13.900 m? flate. T 1969 kjopte
Den Norske Remfabrik opp sin konkurrent
av transportband, A/S Viking Remfabrik.

I 1973 flyttet den sammenslétte enheten
til SIVA industriomrade i Kongsvinger
der det var god plass for bade lagerhold
og  produksjon. Transportbind og

slangeproduksjon  ble de  viktigste
produktomrédene.
Gjennom éarene har det vert flere

eierkonstellasjoner;

11985 overtok Trelleborgsomeier. Bedriften
gikk igjennom en sterre saneringsperiode
hvor slangeproduksjonen bl.a. ble flyttet til
Sverige, men der Kongsvinger fikk tilfort
mer produksjonsutstyr for gkt produksjon

<) metso

Metso Minerals er totalleverandgr innen vei og anlegg, mineralprosessering,
materialhandtering og produksjon av transportband. Vart mal er a betjene
sluttforbrukeren gjennom vart eget omfattende salgs- og servicenett bade her i
Norge og utlandet. Var kunnskap, service og tilgjengelighet skal tilfredsstille de
krav som blir satt pa oss fra vare kunder og samarbeidspartnere.

Metso Minerals (Norway) A/S
Norvald Strandsveg 59 - 2212 Kongsvinger
Telefon: +47 62 88 87 00
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av transportband.

Et blanderi pa Kolbotn ble lagt ned i
1985 og fabrikken fikk deretter alle
gummiblandinger fra Trelleborg AB.
11990 ble Svedala Industri et egen konsern
med oppsplitting fra Trelleborg AB.
Gummifabrikkene pa Kongsvinger og
ogsa en storre enhet i Trelleborg 14 heretter
under Svedala AB. Svedala kjepte deretter
opp Nokias banddivisjon i 1991 med
gummifabrikker i Finland og Tyskland.

I september 2001 ble selskapet overtatt
av Metso Corporation og fusjonen fikk
virkning fra 2002.

Transportband- og gummiproduksjonen
pa Kongsvinger har viderefort det som ble
pabegynt av Den Norske Remfabrik i 1932.
Kongsvingerfabrikken har spesialisert seg
pd ulike transportbandtyper for mange
bruksomrader. Fabrikken ble ISO sertifisert
i mai 1995. 1 dag leveres gummibelagte
transportband  etter  nasjonale  og
internasjonale standarder og etter kunders
krav og spesifikasjoner.

Metso Minerals (Norway) pa Kongsvinger
har rundt 65 ansatte og er blant bedriftene
som bearbeider de storste gummivolumene
i Norge. Foto Metso Minerals
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Mandals AS (tidl. Mandals Reberbane
Christiansen & Co. AS)

Mandals AS ble etablert i 1775. P& den
tiden fantes det et stort antall seilskuter i
omradet, skuter som alle hadde behov for
tauverk. Tau var da ogsa eneste produkt fra
bedriften frem til 1922. Fra da ble det eta-
blert produksjon av brannslanger.
Bredrene Christiansen overtok som eiere
1 1927, men det var da Hans Christiansen
overtok bedriften i 1970 at det ble slutt pa
produksjon av tauverk. Fra samme tid ble
det kraftig fokus pa produksjon av mange
typer av slanger, og ikke minst ogsd vev-
stoler for slanger.

Inntil 1980 var NBR eneste polymer som
ble benyttet, men deretter ble slanger ogsa
ekstrudert med TPU.

Hans Christiansen solgte bedriften i 2004
til tre lokale investorer. Bedriftens navn ble
samtidig endret til Mandals AS.

Mandals leverer i dag et stort spekter av
slanger bl.a. brannslanger, luftslanger,
slanger for vanningsanlegg og drikkevann.
NBR og TPU er fortsatt de viktigste poly-
mertyper, men ogsa flere plastmaterialer er
tatt i bruk.

Produksjon av vevstoler er fortsatt et viktig

produkt, med nesten hundre prosent eksport.
- F *-.}il # '|l L Fait |

Mandals-lineren fores inn i stalroret og
hindrer korrosjon og slitasje ved at mediet
gdr i slangen uten kontakt med stdlet. Her
fra Heidrun-plattformen.

Foto: Kristian Olimb AS/Mandals AS



Rub-Tech AS

Rub-Tech AS har sine retter fra Olrich AS
pd Hamar som produserte regummierte
dekk, og hvor den tekniske produksjonen
utgjorde en mindre del.

Bedriften holder til i egne lokaler i Moelv,
og disponerer ca. 1.400 kvadratmeter.
Rub-Tech AS leverer tekniske produkter
til de fleste formal innen industri, offshore,
fiske, jord-og skogbruk, transport, gruver
og anlegg.

Bedriften har to avdelinger; én byggeavde-
ling og en avdeling for formpressing.
Produktene er dempere, foringer, slitasje-
og korrosjonsbelegging, gummiduk, lister,
profiler, pakninger, ulike typer av hjul og
valser.

Rub-Tech har ogsa mulighet for & reise ut
og vulkanisere inn belegg i tanker o.1.
Forbruk av révarer var i 2007 pa ca. 50
tonn.

Ettersporselen etter selskapets tjenester er
stigende, og et kaldtlager for ravarer og
kundeverktey er under planlegging.

har  to
byggeavdeling samt én avdeling for
formpressing, der dette bildet er hentet fra.
Foto: Lars H. Hatlevik

Rub-Tech avdelinger;  én

Mebrika Gummi & Plastindustri og
Bera Polymer AS

Bedriften har sine retter fra Bera Polymer
AS, som ble etablert i 1986 i Tensberg,
med sproytestoping og formpressing av
silikongummi som spesialfelt. Bedriften
ble etablert av Ragnar Thollefsen som
tidligere var laboratoriesjef ved AS Refsum
Gummivarefabrikk i Drammen.

I 1989 ble det inngétt avtale med Viking
Dekk AS 1 Askim, om overtagelse
av produksjonslinjen for tralbobbins.
Dette medferte store omlegginger for
bedriften og nye produksjonslokaler ble
etablert pa Skoppum, utenfor Horten.
Nye maskiner ga mulighet for et utvidet
produksjonsprogram, og bedriften kunne
ogsd tilby produksjonskapasitet for
stansede pakninger, konfeksjonering og
belegging av valser og hjul.

Bera Polymer AS hadde kunder innefor de
fleste industrigrener, men hovedvekten av
produksjonenvarproduktertiltralfiske, med
tralbobbiner pa 100 kg som hovedprodukt.
Da dette markedet falt sammen i 1990,
var bedriften ikke til & redde og den ble
avviklet 1 1991.

Mebrika Enk. ble etablert som mekanisk
verksted 1 1987 av Ragnar Thollefsen. I
1991 overtok bedriften den gjenvarende
produksjon etter Bera Polymer AS, og
markedsforer seg i dag under navnet
Mebrika Gummi & Plastindustri. Bedriften
flyttet til Holmestrand i 2007, og produserer
formvulkaniserte gummiprodukter,
stansede pakninger, belegging av valser,
konfeksjonerte produkter og spraytestapte
produkter 1 silikongummi, TPE og
termoplast. Silikongummi er spesialfeltet,
men produksjonen omfatter produkter i
forskjellige gummi- og plastmaterialer.
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Bedriften har i alle ar bistatt kundene
i utvikling av deres produkter og
gummiprodukter fra Mebrika Gummi
& Plastindustri  benyttes i dag over
hele verden bade i maskiner i meierier,
kommunikasjonssystemer innenfor
helikopter-  og  redningstjeneste, i
medisinske produkter og i styresystemer
for skip.

Ved siden av egen produksjon har
Mebrika Gummi & Plastindustri
en handelsvirksomhet innenfor

industriprodukter av gummi. Selskapet
lagerforer ogsd hydraulikkslanger og
kuplinger, industrislanger, gummiplater,
gummisnor, etc.

Bedriften betjener kunder i hele landet
innenforbadeneeringsmiddel-ogmedisinsk-
industri, samt verksted-, elektronikk- og
annen industri. Ca. 1/3 av produksjonen
eksporteres til andre europeiske land.

Blant
Mebrika  Gummi- og  Plastindustri
finner vi sproytestoping av gummi- og
silikongummiprodukter. Foto: Torstein
Sagen

bearbeidingsformene til
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Rubberstyle AS (tidl. Stavanger Gummi-
industri AS)

Stavanger Gummi-industri AS herer til
aristokratene i den norske gummimiljoet, og
skiftet i oktober 2007 navn til Rubberstyle
AS. Bedriften valgte da a ta sitt velkjente
merkenavn i bruk ogsa som firmanavn.

Bedriften har siden 1924 utviklet seg til
a bli en ledende produsent av tekniske
gummiprodukter, og er en viktig leverander
til offshore- og landbasert industri.
Bedriften er en problemlgser som arbeider
med alle typer gummiblandinger, og har
bred erfaring innen produktutvikling.
Rubberstyle AS er blant de f4 som lager
egne gummiblandinger, noe som gjor
at den har god dokumentasjon péa alle
produkter som leveres. 1 laboratoriet
utvikles stadig nye blandinger tilpasset
kundens kravspesifikasjoner.

I tillegg til tekniske gummilgsninger
produserer Rubberstyle AS et bredt
sortiment av arbeids- og avlastningsmatter
av hey kvalitet. Bedriften leverer ogsa
matter til inngangspartier, gulvlgsninger
og terkematter. Bedriften er landets eneste
produsent av skvettlapper og bilmatter av
gummi. Som forhandler for Trelleborg
tilbyr Rubberstyle AS et bredt sortiment av
slanger og kuplinger, vibrasjonsdempere,
kompensatorer, og gummiduker.

Varen 2008 flyttet bedriften inn i nye,
skreddersydde lokaler ved Dusavikbasen
i Stavanger. I forbindelse med flyttingen
oppgraderte og fornyet Rubberstyle AS sin
maskinpark vesentlig. Dermed er det den
andre bedrifteniNorge som det siste dret har
etablert helt nye produksjonsarealer og med
spesielt siktemal mot offshorelgsninger.



Rubberstyle AS flyttet varen 2008 til
helt nye lokaler i Dusavika i Stavanger.
Det ble dermed den andre nydpnede
gummifabrikken i Norge pd bare et halvt
dr. 111.: Rubberstyle AS

Normec as

NorMec as ble etablert i 1989. Bedriften
ligger i Al kommune i Hallingdal, og
produserer skjotemaskiner og skjetefilm
for vulkskjeting av gummiprofiler.
Skjetemetoden, som verden over betegnes
som «Normec-metoden» er en forbedret
skjotemetode som erstatter liming og
injeksjonsskjating. Skjetemetoden
fungerer meget godt bade pd kompakt-
og cellegummi samt for silikongummi.
Profilene som skjotes brukes til en lang
rekke formal, bl.a. til vann- og avlep og
ikke minst til bilindustrien.

Produksjonen gar nesten uavkortet til
eksport, og bedriften har siden starten solgt
over 1.000 maskiner til mer enn 30 land
over hele verden.

Produksjonen av uvulkanisert gummifilm
som leveres til kundene, har ogsa okt
kraftig; fra ca. 2 tonn i 2003 til hele 20 tonn
12008.

Normec as pd Al eksporterer nesten alt som
produseres. Dette er oppnddd gjennom
mdlbevisst markedsforing, blant annet med
deltakelse pa viktige industrimesser verden
over. Her fra deres stand pd K-messen i
Diisseldorf i 2007. Foto: Asle Isaksen,
Plastforum

Easy Well Solutions AS

Under boring av oljebrenner borer en ofte
gjennom flere soner, og da ma de ulike
sonene isoleres, slik at produksjon fra én
sone ikke blander seg med for eksempel
vann fra en annen.

Griinderen Rune Freyer sa at det trengtes
bedre lesninger for a isolere sonene i
oljebrenner. I 1999 etablerte han selskapet
Easy WellSolutionsAS, og gummiproduktet
han og bedriften utviklet har i lepet av fa &r
gjort stor, internasjonal suksess.

Gjennom samarbeid med Norsk Hydro
utviklet Freyer i 2001 produktet til & bli
kommersielt og til det som kalles Swell
Packer. Det er en gummi som sveller nar
den kommer i kontakt med olje. Dermed
kan produktet brukes som pakning i
oljebrenner, en lgsning som sparer bade
tid og kostnader, samt muliggjer flere
kompletteringslgsninger  for  brennen.
Dermed kan ogsa mer olje hentes opp fra
reservoaret.
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Lesningen ble ferst brukt av Hydro pa
Grane-feltet i Nordsjeen. Det sparte Hydro
om lag 60 millioner kroner pé & bruke.
Siden er produktet blitt videreutviklet
videre. Fordelene for kunden er forst
og fremst driftssikkerheten, enklere
installasjonsprosess i brennen i tillegg
til okt fleksibilitet og nevnte, store
kostnadsbesparelser.

Easy Well Solutions har sitt hovedkontor i
Stavanger. Bedriften eies nd av Halliburton
mens produktene produseres av Mehren
Rubber AS/Trelleborg Viking AS i
Krokstadelva.

Tom Rune Koloy i Easy Well Solutions
gir en innforing i hvordan Swell Packers
brukes som tette pakninger i oljebronner.
Foto: Asle Isaksen, Plastforum

A/S Refsum Gummivarefabrikk
Bedriften ble stiftet sa tidlig som i 1925 av
Bjorn Refsum, senere drevet av bredrene
Bodvar og Hakon Refsum. Bedriften var
pd mange mater en pioner og blandet all
gummi selv i eget blanderi. Dette for a
oppnd de beste bearbeidingsegenskaper i
produksjonen og for & kunne tilby kundene
et gummimateriale spesialtilpasset
for formélet og med de best egnede
egenskaper.
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For agvrig ble AS Refsum Gummifabrikk, i
en artikkel i DuPont Magazine, beremmet
for & vaere den ferste bedrift som klarte &
ekstrudere Neoprene kommersielt.
Gjennom eget laboratorium,
konstruksjonskontor og verksted hadde
bedriften full kontroll med alt fra
gummikvaliteter til produksjonsverktay og
ferdigvarer.

Refsum Gummivarefabrikk ble kjopt av
Mehren Rubber AS i 1987, men ble nedlagt
i 1989 da all produksjon ble flyttet til Sande
og Kleivi/Al.

som tas fra Plastforum nr. 11/2003 side
15:>
A/S Refsum Gummivarefabrik var i flere

ti-ar en betydelig, norsk gummiaktor.
Bedriften la der CC i dag holder til i
Drammen. Bildet er fra 1956. Foto:
Elvestad, Drammen

Rana Gruber AS/RG Service AS

Rana Gruber AS, har siden 1964 drevet
med gruvedrift og oppredning som sin
primaeraktivitet. RG Service AS ble etablert
som eget aksjeselskap i 1998. Selskapet er
lokalisert i Mo i Rana.

RG Service har spesialkompetanse
innenfor bl.a. gummiteknisk vedlikehold



og produksjon.

Gummiteknisk avdeling har gjennom
morselskapet drevet med gummiering av
pumpedeler, ventiler, bend etc helt siden
1964. Spesialiteten er varmvulkanisering
av slitedeler samt en del formstepning
av  spesialdetaljer 1 gummi samt
kaldvulkanisering og kompositt.
Avdelingen har bred industriell erfaring
med spesiell vekt pd prosessanlegg og
vedlikehold avslike, og spesiell kompetanse
mht. bruk av gummi til beskyttelse i
slitasjeutsatte deler i prosessanlegg er
utviklet over mange ar.

Fra rundt 2005 har selskapet ikke drevet
med eksternt salg av gummitjenester - i
alle fall kun i liten skala. Men det er nar
denne boken skrives pa ny aktuelt a selge
tjenester til et eksternt marked.

Her viser Atle Kjerrvang gummiering av
bandtromler som ble levert LKAB.

Standard telefon og Kabelfabrikk AS —
STK

Etablert som SKG-Skandinaviske Kabel-
og Gummifabrikk A/S allerede i 1915 og
med produksjon av tele- og kraftkabel i
tillegg til telefonsentraler.

NGF hadde gjennom mange ar aktive
medlemmer og tillitsvalgte fra nettopp
denne bedriften.

Imidlertid, endringer har ogsd innhentet
STK.  Gummikabelproduksjonen  ble
avvikleti1991, ogselvekabelproduksjonen,
som na utelukkende er med plastlgsninger,
drives nd gjennom det internasjonale
storkonsernet Nexans, som 1 alt har fem
produksjonssteder i Norge.

Det som engang var STK er na blitt til fem
kabelfabrikker under navnet Nexans. Ved
fabrikken i Namsos produseres haoyspent
Jjordkabel for Skandinavia. Arlig medgdr

rundt 3000 tonn isolasjonsmaterialer,
der kryssbundet polyetylen (PEX)utgjor
hovedmaterialet og som legges i tre sjikt ved
bruk av trippel ekstruder. Det stromforende
materialet i kabelen er aluminium. Foto:
Jon Hermansen, Plastforum
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Laerdal Medical AS

Laerdal Medical AS 1 Stavanger har
oppnadd internasjonalt ry som leverander
av medisinsk gvingsmateriell samt utstyr
for akuttmedisin basert pd myk PVC og
silikongummi. Forbruket av gummi er ikke
av ruvende dimensjoner, men produktenes
omdemme og internasjonale spredning star
det stor respekt av. Bedriften er i 2008 en
global leverander av utstyr for blant annet
hjerte-/lungeredning,  defibrillering og
ikke minst livaktige treningsdokker som
brukes av bade amaterer og profesjonelle
helsearbeidere.

Medical forteller at det i

stoperiet
i Stavanger produseres blant annet
sugepumpa LSU (Laerdal Suction Unity),
silikonmaske (Silikon Resuscitator) og
komponenter til treningsdokkene. Dokkene
eller simulatorene er fulle av elektronikk.
Ndr ambulanse- og helsepersonell bruker
dem i realistiske avelser, kan de folge med
pd puls og andre livsviktige funksjoner.
Dokkenereagerersompadvirkeligepasienter,
til og med pa medisinering. Den nyeste
treningsdokka har kun tradlose funksjoner.
Teknologien er sa avansert at man kan se
pupillene reagere pd behandlingen. Foto:
Sigurd Aarvig, Plastforum
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Norsk Gummi AS

Denlille familiebedriften utenfor Drammen
stanser og presser gummiprodukter og
-pakninger etter kundenes spesifikasjoner.
Kundene finnes innenfor flere sektorer, sa
som offshore og fiskeri.

Det var Alf Tandberg som pa slutten av
1980-tallet brat ut fra Refsum A/S. Med
én presse og to medarbeidere startet han
Norsk Gummi AS.

N& drives bedriften av hans svigersenn,
Cato Thorbjernsen.

Norsk Gummiharogsédnoenegne produkter,
som hinkeleker for paradishopping og
strammere til kjettinger. Gummien kjopes
inn ferdig, hovedsakelig fra Trelleborg-
konsernet.

Daglig leder Cato Thorbjornsen tilbringer
mye av tiden sin ute i produksjonen. Foto:
Per Byvind Nordberg



Gummi-Industri AS

Gummi-Industri AS gjeor en viktig jobb
i & finne avsetning for brukte buss- og
lastebildekk. Arlig omdanner selskapet,
som har ni ansatte, hele 70.000 slike dekk
til sprengningsmatter og til gummislodder
for veivedlikehold. Mattene lages av
dekkbaner som leveres ferdig skaret og
som sys sammen til matter med hele 12
wirer. Mattene leveres i fem lengder, de
fleste i tre meters bredde.

; e e Pl ol
Arvid Roste i Gummi-Industri AS har
ofte problemer med d skaffe nok buss- og
lastebildekk i Norge og md importere store
kvanta spesielt fra Sverige og Tyskland.
Foto: Per @yvind Nordberg

TESS

SLANGER - TJENESTER - DVHP

e
i

=

=
=

-
=
Y

Frydenlund Industriomrade
3400 Lier
TIf.: 32 84 40 00 - e-post: tess@tess.no

www.tess.no

39




40



5. Messedeltakelse

NGF har ikke hatt tradisjon for & delta
pa messer med egen stand, men unntaket
skjedde 1 1985 da NGF deltok pa messen
«Subcontracting 85» 1 Sandvika med
fellesstand under mottoet:

«Norske gummiprodukter tar stoyten»
der Viking-Krokstadelva, Mehren Rubber
og Refsum Gummivarefabrikk ogsé stilte
ut sine produkter.

”Ny trend md til innen norsk gummiindustri.
Bortsett fra kabelindustrien er norsk
gummiindustri i de senere dr blitt sterkt
redusert. Skal vi i tiden fremover kunne
snakke om en norsk gummiindustri, sd
kan ikke denne tendensen fortsette stort
lenger”, uttalte formannen i NGF, Amund
Hoff Berge.

“Da vanskelighetene begynte d melde seg,
var filosofien at man mdtte redde det som
reddes kunne. Sd satte man i gang med
rasjonalisering. Men uansett hva man
kalte denne rasjonaliseringen, sd endte
det nesten alltid med nedleggelse, salg
eller flytting av produksjonen til et annet
sted, sier Berge til «Gumminyty”. I de

senere dr har tendensen veert okonomisk
sikkerhet fremfor alt, ofte formulert som
«ha begge bena pd jorda» og «hold deg til
det du kany. Imidlertid er det bare slik at
sd lenge man har begge bena pd jorda, sd
star man stille. Og den som bare holder seg
til det han kan, han vil bli akterutseilt og
forsvinner snart i horisonten. Vi mad derfor
vende blikket fremover og se de muligheter
og utfordringer som der dukker opp”, sa
Amund Berge.

Nér en ser pa de bedrifter som eksisterte
i 1985, og dagens bedrifter, har
gummiindustrien  gjennomgétt  store
endringer siden da. Det har veert et frafall
av bedrifter og produkter, samtidig som
vi ogsa har sett store utfordringer, og en
fremvekst av nye bedrifter/produkter,
spesielt rettet mot offshore. Mange har sett
muligheter og utfordringer som dukker
opp, og har grepet mulighetene. NGF har
gjennom sine foreningsmeter, vert og er
opptatt av & gi informasjon om muligheter
og utfordringer i bransjen.
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6. Host- og virmeter

Foreningsmeter, enten innen NGF eller
sammen med nordiske gummivenner
giennom den nordiske overbygningen
NGTR (arrangementene Nordic Rubber
Conference (NRC)), har alltid vert og er
viktige metesteder bade faglig og sosialt.
Kombinasjonen av faglige aktiviteter paret
med sosialt samvar og aktiviteter har
derfor hatt prioritet ved bade de nasjonale
og de nordiske arrangementene.

NRC og IRC - International Rubber
Conference 1 Norden, arrangeres i regi av
NGTR. Men, det er, som nevnt, de nasjonale
foreningene som star hovedansvarlig og
som gjor det meste av forberedelsene og
gjennomferingen av konferansene.

Dette med tid og effektivitet blir stadig
viktigere, og derfor er det nedvendig med
et godt og rimelig tilbud til gummimiljeet,
samtidig som det er konsentrert mgte. NRC
tilstrebes derfor & bli arrangert innenfor en
varighet av 24 timer.

Nér en ser tilbake pa foreningens
konferanser og arsmeter, er det flere temaer
som gjennom mange ar har vert viktige,
og hvor styrking av fagmiljeet har vaert en
fellesnevner:

Miljo, spesielt arbeidsmiljo  innen
gummibedriftene
Foreningen har vart opptatt av

miljespersmal i mange ar. Mange foredrag
har derfor tatt for seg emnet, ikke minst
for & folge utviklingen internasjonalt med
hensyn til miljekrav og oppdateringer
pa nye kjemikalier som er positive med
hensyn til miljeet, internt og eksternt.
Representanter fra industrien og Statens

forurensningstilsyn (SFT) har holdt
flere foredrag innen emnet, herunder om
REACH.

Nyheter innen ravarer, utstyr og prosess
Det finnes fortsatt gode muligheter til
a overleve innen norsk gummiindustri.
Mange foredrag om ravarer, utstyr og
prosess viser at foreningen alltid har
sokt etter nyheter som gir medlemmene
mulighet for oppdateringer innen emnet.
Foredragene har vert bidrag til at norske
gummibedrifter ikke alltid har mattet soke
etter all ny informasjon pa egenhéand.

Forretningsutvikling og kvalitetssikring
Erfaringsutveksling mellom industriledere
er viktig og nedvendig for & fi nye
impulser inn i bransjen. Foredrag om
forretningsutvikling/ledelse  har  derfor
gjentatte ganger vert et viktig tema pa
foreningens meter, og vart medvirkende
til god deltagelse pa disse meatene.
Likeledes har foredrag innen kvalitet og
kvalitetssikring stadig stétt sentralt.

Moteinnhold gjennom 25 ar:

1983: Drammen

Temaene under metet var om Gummiens
elastiske egenskaper holdt av Teknologisk
Institutt, og foredrag fra Monsanto; Impro-
ved rubber adhesion to brass plated steel.
Et tema var ogsa Miljo- og produktkontroll
med foredrag fra NAF, Standard Telefon
og Kabelfabrikk og Viking-Mjendalen AS.

1984: Refsnes/Jeloya, Moss
Motet startet i Askim med omvisning pa
Viking Dekk AS, og deretter foredrag pa
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Refsnes Gods med temaene:
Omstrukturering v/Viking-Mjendalen AS
Carbon Black, produksjon og kvaliteter, og
dispergering av sot i gummi v/Cabot
Erfaringer fra tekniske losninger fra firma
MAYER pa hdndtering og dosering av til-
setningsstoffer til gummiindustrien v/Tra-
con A/S

Miljoproblemer i industrien v/LO’s miljo-
kontor.

Reklame pad industrivaremarkedet med ek-
sempler v/Anderson & Lembke A/S

1985:Randsvangen Hotell

Matet startet pA Hadelands Glassverk og
etterfolgende foredrag pd Randsvangen om
temaene:

Utvikling og markedsforing av et nytt flam-
mebestandig materiale v/Norsk Kabelfa-
brikk AS

AFLAS — Ny fluorpolymer fra Mitsubishi
v/Rubber & Plastic AB

Termoplastisk gummi, markedet i dag v/
Volvo AB

Data-assistert verkoyfremstilling v/Kongs-
berg Vapenfabrikk AS

Industripolitikk fra LO's synsvinkel v/Leif
Haraldseth, LO

Vil du? Tor du? Kan du? v/Willy Railo

1986:Nesbru /Sandvika

11986 var temaene:

Offentlig stotte til industrien, FoU osv. v/
NTNF

Alcryn. Termoplastisk gummi og fremtiden
v/DuPont

Kjemisk binding og liming av gummi v/
Henkel KGaA

Informatikk. Praktisk anvendelse av ny in-
formasjonsteknologi v/Informatikk

Matet ble avsluttet om en orientering om
Det norske Veritas, sertifisering av ma-
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terialer og komponenter, samt en faglig
presentasjon av aktiviteter vedr. gummi og
offshorevirksomhet. Til slutt var det om-
visning hos DNV.

1987: Skjetten

Magtet i 1987 hadde folgende innhold:
Rubber instrument in quality control v/
Monsanto

Flameresponse of hallogenated and non-
hallogenated polymers v/DuPont/Norsk

Hydro AS
Kvalitetssikring  v/Statoil AS, Viking-
Mjendalen AS og Cabot ,

Brannhemmende materialer i kabel v/ISTK
Matet ble avsluttet med bedriftsomvisning
hos Standard Telefon og Kabelfabrikk AS
- STK

1988:Drammen

Magtet i 1988 hadde en omfattende agenda:
Viking Dekk AS — en presentasjon av firma
og produkter v/Viking Dekk AS.
90-drenes krav til konkurransedyktige be-
drifter v/Andreas Dimmen, ISL
Produktivitet i innkjopet v/EB Norsk Ka-
bel

Forholdet kjoper — selger

EB-gruppen, en presentasjon v/EB-grup-
pen

Reflections on mixing in the rubber indus-
try v/DuPont

Compounding for heat- and oil-resistant
seals v/Rein-Chemie.

Materialhdndtering — lagring/transport/
veiing/mikserstyring v/EB Norsk Kabel.
Datastyrt, optisk kontroll av profiler og ka-
bel v/Data Optics AS

Effektivitet og okononomi i formrenholdet
v/Chematex AB



1989:Heonefoss/Klaekken

Motet pa Klaekken Hotell hadde folgende
agenda:

Trelleborg AB — en presentasjon av firma,
konsern og produkter v/Fredrik Arp
Kvalitet og produktivitet. Verktoy for mar-
kedstilpasning v/Teknologisk Institutt

Nye materialmuligheter — fra grenselandet
mellom plast og gummi v/ABB Polymer
Compounds

Polymere materialer i brann — eksempler
fra kabelindustrien v/EB Norsk Kabel
A/S.

Statoil som samarbeidspartner med gummi
og plastindustrien v/Statoil

1990:Tjome

Tjeme-motet i 1990 omhandlet:
Materialhdndtering v/Werner & Pfleiderer
Miljokrise i gummiindustrien? Miljoutfor-
dringer. vINHO

Kjemikalier i gummiindustrien. Hva skjer
nasjonalt og internasjonalt? v/SFT
Arbeidsmiljoet i gummiindustrien - hvilke
utfordringer finnes? v/Arbeidstilsynet
Handtering av miljokrise v/Aluindustriens
miljosekretariat/Kreftregisteret

Eksempler fra miljoarbeidet i industrien
Eksempler og innlegg fra Viking Dekk AS
og EB Norsk Kabel AS

1991:Asgardstrand

Tematisering og innhold i 1991 var som
folger:

Tema kvalitetssikring:

QA-sertifisering av en bedrift. En vei til
kostnadsreduksjon? v/Det norske Veritas
Innforing av ISO 9000. Et praktisk eksem-
pel fra Raufoss AS v/iRaufoss AS

Tema teknologi:
Moderne prosesstyring v/Chematex

Tema strategi og strukturering:
Markedstilpasning i 1990-drene v/Mehren
Rubber AS

Offshorekabel v/Norsk Kabel AS
Eksportorientering v/Mandals Reperbane
Nisjestrategi v/Bull Gummiindustri AS
Omstilling ved Gislaved v/Gislaved Gum-
mi AB

En industri i forandring — internasjonal
strukturering v/Alcatel Kabel AS

1992:Tyrifjord /Vikersund

Magtet dette aret hadde folgende foredrag:
Myndighetenes og samfunnets krav v/SFT
Strukturendringer hos ravareleverando-
rene, hva skjer? v/DuPont, Enichem, DSM
og Bayer

Resirkulering av vulkanisert gummi v/De-
fab, Foldal

Nitrosaminfri vulkanisering v/Enichem
Rapport fra NTH og andre leeresteder v/
NTH

Resirkulering, marked, fremtid, offshore og
ny ledelse v/Viking-Mjendalen AS

Askim ett dr etter v/VBU Bedriftsutvikling
AS

Paneldebatt, miljokrav, nye muligheter og
vekst i norsk industri, ravareleverandore-
nes, myndighetenes og fagmiljoets rolle, v/
mgtets foredragsholdere.

1993:Kongsberg, NGF 40 ars jubileum
Jubileumsmetet og middag ble holdt hos
Den Kongelig Mynt pa Kongsberg og sam-
let 46 deltakere. Matet behandlet:
Presentasjon av Glavas produksjon av iso-
leringsmateriale i ekspandert gummi. En
gummibedrift i ekspansjon v/Glava AS
Nodvendige forandringer i struktur og tek-
nologi for d skape en lysere fremtid i gum-
miindustrien v/Trelleborg AB
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Gjenbruk A/S, Askim ett dr etter v/Gjen-
bruk AS

Mpgtet hadde for evrig mange innlegg og
takketaler til Foreningen. Revyinnslag ble
ogsé en del av festen.

Viggo Valler er blant formennene som har
sittet lengst i NGFs historie. Han var sty-
reformann ved 40 drs-jubileet i 1993. Foto:
Asle Isaksen, Plast- & Gummiindustrien

Under 40 drs-jubileet for NGf som ble
holdt i lokalene til Den Kongelige Mynt pd
Kongsberg, vanket taler til jubilanten og
moro-innslag fra ansatte ved ABB Norsk
Kabel AS. De to glade er «Gunda og Mag-
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day, representert ved Grete Heg m/gitar
og Eva Nordby. Foto: Asle Isaksen, Plast-
& Gummiindustrien

1994:Askim

Matet pa hotellet i Askim hadde folgende
programposter:

Ny prod.metode for fremstilling av sot v/
Kvemer Engineering

Bedriftsbesak hos Glava AS, Gjenbruk AS
og AGT AS

Presentasjon av stipendiatoppgaver og til-
deling av stipend fra NGF til studentene
Steinar Spydevold og Arne Bardalen.

1995:Drammen

Mgtet hadde felgende agenda:

Fra kalosjer til Nordsjoen v/Trelleborg Vi-
king AS

Alternative concepts for NBR/PVC-blan-
dinger v/Bayer

Arsmetet ble avsluttet med bedriftsbesok
til Trelleborg Viking AS i Krokstadelva

1996: Kongsvinger

Maotet ble holdt pd Vinger Hotell med
punktene:

Presentasjon av Bull Gummiindustri v/Bull
Gummiindustri AS

Nyheter innen EPDM og EVM v/Bayer
Krav til gummiprodukter i oljebronner v/
Brennteknoligiutvikling AS
Gummiindustriens krav til pressen v/Plast-
forum

1997:0slo

Norum Hotel i Oslo var matested. Agenda:
Mehren Rubber AS pa flyttefot v/IMehren
Rubber AS

Mandals Reperbane — organisering, nisjer



og bedriftsfilosofi v/Mandals Reperbane
AS

Arsmaotet i 1997 var som vanlig godt be-
sokt, slik det stort sett alltid har veert ved
NGF-sammenkomstene. Foto: Asle Isak-
sen, Plast- & Gummiindustrien

Hans Christiansen var en fargerik og kre-
vende leder for familiebedriften Mandals
Reberbane. Han ble adm. direktor i 1970

og la da ned produksjonen av tauverk, men
satte fokus pd produksjon av slanger og
vevstoler.

Hans Christiansen solgte for ovrig bedrif-
ten i 2004 til tre lokale investorer. Foto:
Asle Isaksen, Plast- & Gummiindustrien

1998:Askim

Zeon Specialty FElastomers-Application
and Possibilities v/Zeon

Extruding and Microwave Vulcanization v/
Berstorff

Motet inkluderte bedriftsbesgk til Glava
AS avd. Glavaflex, AGT Industri AS og
Mehren Rubber AS.

1999: Oslo

Motet i Oslo i 1999 hadde en veldig grei
agenda:

Presentasjon og omvisning pd SINTEF v/
Kristin Vinje, Sintef Materialteknologi
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Kristin Vinje, som i 1999 jobbet i Sintef
Materialteknologi, var involvert i en lang
rekke prosjekter knyttet mot gummiindus-
trien. Foto: Sigurd Aarvig, Plastforum

2000: Drammen

Mpgtet samlet 29 deltagere og hadde som
hovedtema 100-ars jubileet for Trelleborg
Viking AS:

«Kalosjen» har passert de 100! v/direktor
Kjell Sglvberg

Mpgtet ble avsluttet med bedriftsbesgk pa
Draka Norsk Kabel AS.

2001: Drammen

Fagtema for metet 22. november i Dram-
men var gummiblandinger:

Commercial vision and different techniges
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on recycling of rubber v/Rubber Resources
B.V.

Blandingsteknologier og blandingssystem
med Mixcont v/Trelleborg AB

Pa matet i 2001 var hovedtemaet knyttet til
gummiblandinger. Foto: Ingvar Lossius

2002:Drammen

Tema for arsmetet i 2002 var knyttet til
miljeproblematikk og avfallshandtering:
Gjenbruk av produksjonsavfall fra celle-
gummi v/Jon Petter Hauge og Freddy Sten
Olsen, Hayskolen i @stfold som etter sti-
pend fra NGF hadde gjort en prosjektopp-
gave om cellegummi.

Presentasjon av Dansk Teknologisk Insti-
tutt v/Nils Nilsson

Helse- og miljorisiko ved gummikjemika-
lier v/Trelleborg AB

Det ble ogsa gitt informasjon om Trelle-
borg/Trelleborg Viking og avsluttende be-
driftsbesek til bedriften.

2003:Drammen

Pa nytt ble matet holdt i Drammen og med
agendaen:

Hva er Metso? v/IMetso Minerals Norge
AS

Sintef reorganiserer; forskningsprogram-
mer og stotteordninger v/Sintef Materialer
og kjemi



Afganistan — hva med fremtiden? v/Oberst-
It. Nils @rum

2004: Holmestrand

Mpgtet ble holdt i Holmestrand, med fol-
gende punkter pd programmet:

Lim og tetningsmasser for offshorebruk v/
Sika Norge AS

Ormen Lange prosjektet v/Norsk Hydro
Bronnintervensjonsutstyr, fra idé til los-
ning v/Brennteknologiutvikling AS

Draka Norsk Kabel — strategier/produkter
v/Draka Norsk Kabel AS

Motet ble avsluttet med bedriftsbesgk hos
Hydro Aluminium.

2005: Drammen

Pé nytt var Drammen stedet for drsmotet
i NGF:

Jubileumsboka om NGF 50 ar, v/Plastfo-
rum

Sakhalin-prosjektet v/Trelleborg Viking
AS

Easy Well Solutions og produktene Swell
Packer v/ Easy Well Solutions

Gummi i offshoreindustri v/Norsk Hydro

24 personer motte fram til NGFs drs- og
hastmote i Drammen 24. november 20035,

samme antall som dret for. Foto: Asle Isak-
sen

2006:Kongsberg/Lampeland

Mogtet ble holdt i Lampeland, Numedal:
Syntetic specialities from Zeon, NBR,
HNBR, ACM and ECO v/Erteco Rubber
and Plastics AB

Troll B, gummibelger v/Norsk Hydro AS
Avsluttende bedriftsbesegk til bedrifter i
Kongsberg naringspark: FMC Technolo-
gies, Kongsberg Defence & Aerospace og
Teknologisk Institutt.

Arsmatet pa Lampeland hosten 2006 ble
historisk. For det forste gikk Torstein Sa-
gen av som formann etter hele ti dr i le-
derstolen, for det andre ble Grethe Hartvi-
ksen foreningens forste kvinnelige styre-
leder. Styret som ble valgt bestod av fv.:
Ole-Bjorn Rasmussen, Grethe Hartviksen,
begge fra Trelleborg Viking, Stein Lind fra
Splice Tech, Torstein Sagen fra Mehren
Rubber, Alf Kolbjorn Sevre fra Easy Well
Solutions, Arne Aaberg fra Rub-Tech og
til hoyre Harald Fredriksen (pensjonist).
Foto: Ragnar Brekke, Plastforum

2007: Drammen

Agendaen var:

Filmvulkanisering av gummiprofiler v/
NorMec as

Hva er regelverket REACH, og hva er sta-
tus 1 dag? v/SFT
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Bruk av gummi i offshoreindustrien, et
historisk tilbakeblikk v/Force Technology
Norway AS

Mgtet ble avsluttet med & overvare Dram-
mensrevyen 2007.

2008: Horten, virmete

For forste gang pa svert lenge forsekte
NGF med avholdelse av varmete. Dette falt
svaert positivt ut med til sammen 36 delta-
gere. Styret mener at suksessen ber gjentas
i arene som kommer i stede for hastmeter.
Agendaen var:

Fra kalosjer til offshore v/Trelleborg Vi-
king AS

The Benefit of Double Mixing High Per-
formance Elastomers v/ICLWYD Com-
pounders LTD

Erfaring med effektive innovasjonsproses-
ser i utvikling av gummi som brannbeskyt-
telse v/ International Carbide Technology
—INCA AB

The transfer of offshore Fire Technology
into Military Ship and Sub Marine v/Trel-
leborg Offshore UK

Varmetet ble avsluttet med besgk pd Ma-
rinemuseet i Horten hvor siste foredrag ble
fremfort av en engasjert skotte med sekke-
pipe og kilt!

Varmetet gikk for gvrig inn for, etter an-
befaling fra styret i NGF, at NGF i oktober
2008 skal delta som medarranger pa Poly-
merdagene sammen med plastindustrien,
og om det blir arvisst dersom det er til-
strekkelig interesse for medlemmene.

Besoket pa Marinemuseet pa Karljohans-
vern i Horten, ble sveert godt mottatt. Ogsa
ett av foredragene fant sted i tilstotende lo-
kaler. Foto: Asle Isaksen
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med mer enn 35 ars erfaring.
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7. Konferansene IRC, SRC og NRC

Fra de nordiske foreningene har det i tillegg
til Scandinavien Rubber Conference (SRC)
og Nordic Rubber Conference (NRC), vert
deltagelse pa og ogsa medarrangering av de
internasjonale konferansene International
Rubber Conference (IRC). For sistnevnte
er det International Rubber Conference
Organisation (IRCO) som beslutter tid og
sted for arrangementene.

IRCO avholder gjerne sine meter i
tilknytning til IRC. Det er derfor naturlig at
formennene i de nordiske organisasjonene
reiser pa konferansene. Gjennom NGTR
fremmes sa de nordiske foreningenes
eventuelt onsker og synspunkter for
kommende IRC-arrangementer.

I tillegg til at konferansene har faglige
temaer som er nedvendige bidrag for
pafyll av kunnskap for deltagerne, er
den sosiale delen ogsa viktig for a knytte
kontakt med kollegaer innen internasjonal
gummiindustri.

For arrangerene gir slike konferanser
normalt et godt og nedvendig ekonomisk
bidrag til foreningenes drift.

NRC har i nyere tid overtatt etter
konferansene SRC.

SRC, Bergen 1983

The 7th Scandinavian Rubber Conference
inneholdt 25 foredrag fordelt pa temaer
innen ravarer/materialhandtering/proses-
sing/produksjon og maskiner.
Apningsseansen hadde seks plenumsfore-
drag der det fra Norge og Skandinavia bl.a.
deltok:

T. Tamburstuen, Arco Norge A/S: Techno-
logical Advances — Structural Implicati-
ons,

H.P. Struksnas Viking-Askim A/S: The
Transfer of Technology og

H.Ahlmann, Lund Universitet: Is planning
for the Future a planning for Serendipity?

I tillegg til alle foredragene ble det
gjennomfert en mindre utstilling med bade
produsenter og leveranderer.

Det deltok ca 300 deltagere fra 13 land pa
internasjonale konferansen, arrangert av
skandinaviske gummifolk.

May 18—20, 1983
Bergen, Horway

IRC 86, Goteborg.

Fra de nordiske landene var og er det flittig
deltagelse pa IRC-konferansene. 1 1983
ble de nordiske gummiforeningene tilbudt
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a avholde IRC tre ar sendere, altsa IRC 86.
Det var forste gang dette arrangementet var
arrangert i Norden. I den nordiske IRC-
komiteen ble Nils Levin, Trelleborg, tildelt
lederrollen.

Med over 700 deltagere fra et 20-talls land,
og som kunne glede seg over mer enn
70 foredrag, ble konferansen en suksess,
faglig og ekonomisk.

86

INTEANATIONAL RUBBER CONFERENCE
GOTEBORG, SWEDEN, JUNE 2-6. 1986

Til IRCi 1986 ble det laget en egen logo og
selve konferansen ble en skikkelig fulltreffer.
I1l.: Fra boken «50 ar med SGF»

SRC 91, Oslo/Rica Fjordhotell

SRC 1991 hadde hovedoverskriften
«Rubber Technology & Management
towards the year 2000». Konferansen
samlet 230 deltagere fra 17 land og
gikk over tre dager. Den ble &pnet av
statssekreteer Gunnar Myhrvang fra Olje-
og Energidepartementet med foredraget:
Norwegian Oil Industry towards the Year
2000.

Deretter fulgte en paneldebatt med Tore
Tenne fra Statoil, C.N. Andersen fra
A/S Roulunds Fabriker, Fredrik Arp fra
Trelleborg og Lasse Kurkilahti fra Nokia
Tyres Ltd.

Konferansens gvrige 23 foredrag omhandlet
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temaer innenfor omradene

* Compounding and chemistry

*  Purchasing strategy

*  Quality and environment

* Mechanical  technology

processing

* International business and strategy.
I tillegg til foredrag, var det ogsd en
utstilling, dog i begrenset omfang.
Konferansen fikk god omtale med positive
tilbakemeldinger. Ubyrakratisk samarbeid
i Norden mellom gummiforeningene om
felles arrangementer har stor betydning for
gummibransjens utvikling her nord.

and

NRC 94, Oslo/Holmenkollen

NRC 94 ble avholdt pa Holmenkollen Park
Hotel med NGF som vertskap og med stor
deltakelse fra hele Norden og fra utlandet
forevrig. Mellom 180 og 190 personer
fylte lokalene.

Hovedtemaet for konferansen var «Dagens
virkelighet i gummiindustrien med
fokus pa produktivitet, nyskapning,
kostnadseffektivitet og miljo»
Konferansen ble dpnet med foredrag av
statssekretaer Ole Berrefjord: «Fremtidens
bedrifter i viktige wokonomiske og
samfunnsmessige endringer. — Tanker om
bedriftskultury og

konsernsjef  Krister Jorlen, Nolato:
«Ledelsesfilosofi 1 et familiekonsern.
Sverige i krise: Hva gjorde Nolato?».
Deretter fulgte 12 foredrag og inndeling
i helel0 sesjoner med forskjellige emner
innen hovedtemaet for konferansen.
Konferansen startet 18. mai. Det gav
mulighet for deltagerne til & se og hare den
norske nasjonaldagen i Oslo. For mange
utlendinger ble dette en sveaert positiv
opplevelse.



Den siste plenumssamlingen under NRC
94 var en paneldebatt ledet av Robert
Finn Hansen fra Viking-Krokstadelva AS.
Paneldebatten ble en fulltreffer og en verdig
avrunding av et stort arrangement. Foto:
Asle Isaksen, Plast- og gummiindustrien

Rubbercon 1995, Giteborg

Gjennom IRC 86 fikk de nordiske
foreningene internasjonal respektibransjen.
Da Rubbercon 95 skulle arrangeres tok
Sverige Gummitekniska Forening (SGF)
pa seg hovedansvaret for & gjennomfore en
ny konferanse i Goteborg.

Ogsa denne gang ble det et omfattende
program med mer enn 70 foredrag og med
foredragsholdere fra 20 land. Kvaliteten
la pa et hoyt faglig nivd, men da det ved
avholdelsen av nedgangskonjunkturer ble
deltagelsen mindre enn i 1986.

NRC 99, Drammen

NRC 99 ble arrangert i Drammen
og med hovedtemaet «The Nordic
Rubber Industry — Ready for the next
millenium?»

Overgangen til et nytt artusen var for
mange i IT-bransjen ett skrekkscenario
hvor ingen datamaskiner var programmert
for et slikt skifte. Men det hele gikk, som
kjent, forbausende bra for de fleste.

Til NRC 99 satset ogsd NGF pa a vere
ekstra fremtidsorientert i foredragene —
vise at vi var klare for neste millenium!

Til sammen inneholdt arrangementet 16
foredrag innen omrader som

* Trender i den moderne
gummiindustri

* Blandeprosesser

* Miljo

Til sammen deltok 130 deltagere og
foredragsholdere. Arrangementet ble en ny
suksess for NGF, ogsa gkonomisk.

Rubber & Plastics AB var hovedsponsor
for konferansen. Det 4 ha en sponsor gav
foreningen mulighet for & senke kostnadene,
og som samtidig ga mulighet for & kunne gi
medlemmer reisestipend til IRC Orlando
1999. (Ni medlemmer fra NGF deltok pa
etterfalgende IRC i Orlando, der for gvrig
nd avdede Per K. Hermansen, SGF, ble
valgt til ny leder i IRCO.)

NRC *
Jiine -'19
Willy Olesen fra Danmark har veert én av
grunnpilarene i det nordiske samarbeidet.
Pd NRC ’99 i Drammen var han blant
foredragsholderne. Foto: Asle Isaksen,
Plastforum

9|
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IRC 2000, Helsinki
De nordiske landene hadde vist at de kunne
arrangere sa vel gode IRC-konferanser
som nordiske gummitilstelninger med hayt
internasjonalt tilsnitt. P4 ny ble NGTR
tildelt et arrangement og arrangert IRC
2000, denne gang avholdt i Helsinki.
Hovedtemaet var «A New Millennium —
A Challenge» fulgt opp av emneomrader
som

*  Offshore and Mining

¢ Tyres

*  Rubber Physics and Chemistry

* Enviroment/Health

*  Processing and New Technologies

*  Automotive

*  Testing and Equipment
Konferanseprogrammet og en flott
utstilling holdt i folge deltagerne en hey
faglig standard. 350 delegater fra 29 land
fant veien til IRC 2000 i Helsinki.
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IRC 2000
| 1JBBER

CONFERENCE
12.-15.6.2000
HELSINKI, FINLAND

Etter nermere tre drs forarbeid av de
nordiske gummiorganisasjonene kunne
Timo Laurila (t.v.) og Per K. Hermansen
dpne en meget ambisios IRC 2000. Foto:
Eki Laakkonen.

NRC 2003, Drammen

NRC 2003 hadde hovedtemaet «Offshore-
Environment-Strategy» og  samlet
til sammen 85 deltagere i First Hotel
Ambassadeur i Drammen.
Apningsforedraget ble holdt av Lars
Olofsson fra Gislaved Gummi, mens
Fredrik Arp, konsernsjef i1 Trelleborg
Group, avsluttet det hele med The
interaction  between  competitiveness
and growth in the rubber industry — an
introduction to the Trelleborg Group. 1
tillegg ble det holdt 15 foredrag innenfor



omradene offshore, milje og gjenvinning,
material- og forretningsutvikling.
Konferansen inneholdt mange spennende
foredrag, men arrangementet fikk dessverre
mindre deltagelse enn forventet. Likevel
ble det et overskudd for NGF og NGTR.

A

Charanjit Choda, teknisk sjef for Crompton

Europe, var krystallklar og fengende
under NRC 2003. Emnet var om bruk av
akseleratorer og om forskjellene i EPDM-
molekyler og prosesseringsegenskaper
dersom man velger et materiale enten fra
Ziegler-Natta katalysatorer eller med de
nye metallocene katalysatorene.  Foto:
Asle Isaksen

NRC 2007, Sandefjord

NRC 2007 hadde hovedtemaet «Rubber
Business, Technology and Production»
med tilsammen 11 foredrag.
Apningsforedraget ble holdt av konsernsjef
Peter Nilsson, Trelleborg AB: Nordic
Rubber Business in Global perspective.
Blant foredragene nevnes

* Rubber in offshore industry
through 40 years

* Peroxide crosslinking of
Elastomers

* Nano Technology
* Products for high performance

rubber applications
* Experience with rubber production
and sales in China
I programmet inngikk ogsé bedriftsbesok
hos Grenland Group i Tensberg og med
battur tilbake til Sandefjord. Konferansen
var meget vellykket og hadde til sammen
121 deltagere, med et godt ekonomisk
resultat for foreningen. Vargudene var
dessverre ikke pa NGFs side denne gangen,
men det pavirket kun batturen.

NGF

RUBBER
PRODUCTS

Program

Nordic Rubber Conference, May 31.- June 01.2007
Rica Park Hotel, Sandefjord, Norway

Day 1, Thursday May 31.
Time Spe:
1200-13.00  Lunch and registration

Chairman
1300-13.05
1305-13.35

Torstein Sagen, NGF
Grethe Hartviksen, NGF Welcom:
President & CEO Peter Nisson  Nordic rubber business in Global
Trelleborg AB. perspctive.

ipal Engineer Harald Thon,  Rubber in offshore industry through
Norsk Hydro ASA, Oil & Gas 40 years.
Bus to Tonsberg

1335-14.05

14.30-15.00
1500-17.00  Senior Vice President

wnication Runar Rugtvedt,
Grenland Group ASA

Company presentation and Yard tour.

17.15:20.15 rom'
2030 Dinner Rica Park Hotel
Day 2, Friday June 01.

Chairman Bo Thém, Chairman SGF
08.30-09.00

Elastomeres.

Ninof,
Akzo Nobol Netherland by

0.00.00.30

Development diffiut
Marika Torbacke, lubricant and sealing requirements.
Statoil Lubricants

09.30-1000  Dr. Oliver Schaefer, Nano Technology: Genioperi-Nanoscale

Silicone Particies
1000-10.15  Broak

10.15-10.45  Account Mgr. Steve Brice EPDM: Traditonal polymer in moder
DSM Elastomers markels.

10451115 Lic:scient. Nils H. Nilsson, Danish  Rubber chemistry the vulcanisation process,
Toct odour?

11.15-11.45

rformance

Products for high p
rubber applications.
11451230
Chaimman

1230-13.00 New Therbanf
polymers for

13.00-13.30 AV
Experience with rubber production and
sales in China.

1330-13.35

Grethe Hartviksen, NGF

Closing remarks.

www.ngf-org.com

Programmet for NRC 2007 var faglig godt
og med solide foredragsholdere.
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NRC 2007 i Sandefjord var preget av
god stemning, med mange gode foredrag.
Konsernsjef Peter Nilsson i Trelleborg
AB (tv,) takkes her for sitt innlegg av
moteleder Torstein Sagen, NGF. Foto:
Ragnar Brekke

Leverandermeter

Foreningen har gjennom tidene ogsa
arrangert andre typer av opplegg, sd som
leverandermeter, gjerne holdt om véren.
Disse motene ble en suksess de tre &rene
de ble arrangert. Torstein Sagen, Svein
Erga og John Isaksen var nekkelpersoner i
arrangementene.

1988: Leverandermete pd Henie-Onstad
senteret med 25 deltagere. Foredragene var
spesielt rettet mot kjemikere.

1989: Leverandermete pad Holmen
Fjordhotell med temaer innen maskin-
og produksjonsteknikk. Matet samlet 47
deltagere.

1990: Leverandermete pad Holmen
Fjordhotell med temaer innen maskin og
produksjonsteknikk.

Andre arrangementer

I tillegg til ovenstdende konferanser
har NGFs nordiske kollegaer arrangert
folgende konferanser:
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SRC, Kgbenhavn 1985
NRC, Tampere 1989
NRC Helsinger 1993
NRC Helsinki 1996
NRC Halmstad 1998
NRC 2001 Borés
NRC 2004 Tampere

IRC blir ikke omtalt spesielt utover egne
arrangementer i Norden. Det er likevel
grunn til & nevne IRC 99 Orlando hvor
hele 9 av NGFs medlemmer deltok.
Konferansen, som omfattet ca 200 foredrag
og utstilling med mer enn 200 utstillere, var
vellykket, bdde hva angar faglig innhold og
oppholdet. For noen av deltakerne ble det
ogsédnoen dagers avkobling og med et sveert
vellykket sosialt og kollegialt tilsnitt.



Trelleborg er et globalt industrikonsern.
Vi utvikler hoyteknologiske l@sninger
som tetter, demper og beskytter i

krevende industrielle miljo. Trelleborg
T R EI_]_ E BO RG er representert i over 40 land og har ca.

ENGINEERED SYSTEMS 20.000 ansatte.

Trelleborg Viking AS er kommunens stgrste
industribedrift. Vi har utviklet oss fra a produsere
kalosijer til & betjene krevende kunder innenfor flere
typer industri, og ca. 75% av leveransene vare gar il
olje- og gassindustrien. Vare medarbeidere har stor
kompetanse bade innenfor engineering, produksjon
og installasjon. For @ mate kundenes krav har vi
flere utdannede klatrere som utfgrere installasjon og
reparasjon under spektakuleere forhold.

Vi har ogsa eget laboratorium og blanderi som utvikler
og produserer gummien vi bruker i produksjonen. Dette
gjar oss i stand til & utvikle skreddersydde lgsninger for
vare kunder.
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8. Om nordisk samarbeid

Straks det var startet gummitekniske for-
eninger 1 Norge, Sverige, Finland og Dan-
mark ble det ogsé etablert gode kontakter
mellom foreningene. I 1965 ble det holdt
et forste nordisk fellesmate i Sandefjord.
Det ble starten pa det formelle, nordiske
samarbeidet.

Landene i Norden har alltid hatt mye felles
basert pa historisk bakgrunn, sprék, leve-
mate og felles teknisk niva. Det har derfor
veert naturlig med hyppig, personlig kon-
takt mellom de nordiske gummiforeninger.
Denne kontakten ga stetet til det forste
felles arrangementet, SRC, i Kgbenhavn i
1976. Denne konferansen og etterfolgende
narmere kontakt ga raskt et mer formali-
sert samarbeid, og ferte til etableringen av
Nordisk Gummiteknologisk Rdd — NGTR.
Willy Olesen fra DGF ble den forste for-
mann i den nordiske overbygningen.
NGTR ble fullt medlem av IRCO (Inter-
national Rubber Conference Organisation)
11981.

Statutter for NGTR ble vedtatt 7. mai 1980
i Ronneby i Sverige. I Ronneby var det fel-
lesmote mellom NGF, SGF, FGF og DGF
og de viktige statuttene ble nedfelt:

* NORDISK GUMMITEKNOLO-
GISK RAD er et samarbeidsorgan
mellom de gummiteknologiske for-
eninger i Norden.

*  RADET har til formdl d fremme
det nordiske samarbeidet pd det
gummiteknologiske omrdde samt
— hvis forholdene taler for det, d
veere taleror for Nordens Gummi-
teknologiske foreninger.

*  RADET bestdr av 2 representanter

fra hver av de nasjonale foreninger

og ledes av en formann, som fun-
gerer i to kalenderdr. Formanns-
vervet gar pd omgang mellom de
nasjonale foreninger.

* RADET avholder mater og andre
arrangementer etter behov, dog
minst et mate i dret, der beretning
om drets aktiviteter avgis. Lopende
og kommende oppgaver fremleg-
ges til diskusjon og stillingtagen.

*  Normale driftsutgifter ved rddets
virke dekkes av den nasjonale for-
ening, som har formannsvervet.

Etter dannelsen av NGTR fikk samarbeidet
en langt fastere form. De tre internasjo-
nale konferansene IRC 86 i Goteborg, RC
95 (Rubbercon i Goteborg) og IRC 2000
i Helsinki ble alle gjennomfort i regi av
NGTR.

NGTR har ogsa blitt vurdert av IRCO som
en profesjonell akter pd IRC-scenen. Spe-
sielt IRC 86 med mer enn 700 deltagere ble
en stor suksess. NGF har veert representert
i programkomiteene til samtlige konferan-
ser i Norden.

I Danmark har det ogsa veaert en aktiv gum-
miforening, DGF. Dessverre ble denne
opplest i 1997. Arsaken bunnet i manglen-
de stette fra arbeidsgivere gjennom Fabri-
kantforeningen som begrenset mulighetene
for deltagelse pa meter/arrangementer i ar-
beidstiden.

Imidlertid, Danmarks Teknologiske Insti-
tut har en ildsjel i Nils Nilsson. Han er en
drivkraft i & opprettholde kontakten mel-
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lom de danske gummivarebedrifter og de
andre, nordiske foreningene.

DTTI arrangerer arlige gummimeter i Dan-
mark, og gjennomferer kurs i gummitek-
nologi.

Nils Nilsson, som jobber ved Danmarks
Teknologiske Institut i Arhus, har i en dr-
rekke veert en ildsjel for gummiindustrien
i Danmark. Ikke minst har han nedlagt et
stort arbeid for at danske gummirepresen-
tanter skal holde kontakt med sine nordiske
kolleger.

Foreningene i Finland og Sverige er aktive,
selv om ogsé antall ansatte i gummiindus-
trien i disse landene reduseres. Trenden har
lenge veart a flytte produksjonen til lav-
kostland.

Béde FGF og SGF markerte foreningenes
50 érs jubileum i 2000. NGF var represen-
tert begge steder.

Under NGFs 10-ars jubileum var gaven fra
SGF «evigvarende medlemskap i SGF for
NGFs formanny.

En nordisk forening?

Det har ogsa i flere ar pagatt en disku-
sjon om de nordiske foreningene ber sla
seg sammen til én forening. I 1998, etter
at DGF besluttet & legge ned foreningen,
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ble etter forslag fra SGF nedsatt en komité
innenfor NGTR som ble dept «fremtids-
gruppen». Var det en trend at mindre or-
ganisasjoner som DGF, NGF og FGF ikke
lenger orket & holde pa? Er det slik at selv
SGF har problemer med & utvikle seg og
holde aktivitetene pa samme niva som for?
Onsker vi, eller har vi behov for at det ogsé
i fremtiden skal eksistere gummitekniske
foreninger i de nordiske land? Hva mener
bedriftsledere og bedriftseiere om eksis-
tensgrunnlaget for disse foreningene?

FGF deltok ikke i gruppen da de allerede
hadde besluttet & fortsette som for. Det ble
foretatt en sperreundersekelse. I Norge ga
det som resultat at NGF skulle fortsette som
tidligere. Imidlertid; NGFs medlemmer ble
tatt med i SGFs medlemsmatrikkel.

Nér ogsa senere referater fra NGFs med-
lemsmater leses, ser en tydelig at en mer
sammensluttet nordisk gummiforening har
veert tema ved flere anledninger.
Konklusjonene er fortsatt at det enskes en
norsk forening, men med god kontakt til
vére nordiske kollegaer.
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9. Annet 4 nevne

Presse & informasjon

Samarbeidet med bladet Plastindustrien ble
fra 1990 revitalisert, med ny redakter Tove
Gjerdrum. Dette samarbeidet er ytterligere
forsterket etter at Asle Isaksen fra 1995
overtok som ny redakter. NGF far god
dekning i bladet som né heter Plastforum.
Detgjelderentendetgjelder forhdndsomtale
og dekking av konferanser, eller de arlige
hostmetene og senest varmetet.
Gumminytt var info fra NGF gjennom
Plastindustrien og som ble utgitt i noen
ar pa 1980-tallet. I de senere ar har NGF
sendt ut sine medlemsbrev via e-post og
via foreningens hjemmeside. Hjemmesiden
www.ngf-org.com ble etablert i 2000.
Men Plastforum er fortsatt et viktig
informasjonsorgan da bladet ndr mange
flere enn NGFs medlemmer.

Opplering

Opplaring har alltid vert et viktig tema
1 NGF. Like fullt; det har ikke alltid veert
enkelt & arrangere egne kurs. NGF holdt
det forste kurset i gummiteknologi 22.-
26. februar 1960 med 25 deltagere. Kurset
var vellykket, men det var vanskelig &
gjenta suksessen med tilstrekkelig antall
deltagere.

Imidlertid, 10.-13.11.86 ble det igjen
gjennomfert kurs i gummiteknologi. Kurset
ble avholdt i Drammen med Willy Olesen,
DGF som teknisk arranger og da med 12
deltagere.

SGF har vert aktive innen opplaring,
og den svenske foreningen utarbeidet i
samarbeid med Sveriges Arbeidsgiver

Forening et svensk kursmateriell med
tittelen HKGP,

Hogre Kurs i Gummi- og Plastteknologi.
Dette ble senere videreutviklet i samarbeid
med Laroverket AB som nd arrangerer
gummitekniske kurs sammen med SGF.
NGF har derfor valgt & formidle disse
kursene ogsa til sine medlemmer. Flere
norske gummifolk har avlagt Hogre
Gummiteknisk Examen/TSGF. Det er en
2-arig utdannelse. Denne utdannelsen er
et viktig konkurransefortrinn for & mete
fremtidige krav til kunnskap og kvalitet.

I tillegg gjennomferer TI Danmark sine
kurs hvor ogsd NGFs medlemmer kan
delta.

Blant norske gummibedrifter ble det ogsa
igangsatt arbeid med & utvikle materiell
for fagopplering, herunder godkjennelse
av fagbrev som gummioperater. Dette ble
spesielt viktig for ansatte i gummibedrifter
som hadde manglende teoretisk bakgrunn,
men hadde lang «fartstid» i1 produksjonen.
Fra rundt1980 ble det gjennomfert
bedriftsinterne kurs med fagbrev som
resultat. Mange av NGFs medlemmer var
lokalt engasjert i denne opplaringen.
«Ordbok for plast- og gummiteknologi» ble
ferdig i 1988. Flere av medlemmene i NGF
har nedlagt et stort arbeid i utviklingen av
denne ordboken..
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«Ordbok for plast- og gummiteknologi» ble
til etter stor innsats fra en rekke personer.
Boken foreld ferdig i 1988 og brukes
fortsatt i stor stil av bransjens teknologer.
Foto: Asle Isaksen, Plastforum

Stipendtildelinger

Stipend er et virkemiddel som NGF har
tatt i bruk for & eke kunnskapene innen
gummifaget. Derfor er det gitt reisestipend
for deltagelse pa internasjonale kurs eller
konferanser, og det er gitt stipend til
studenter som tar hgyere utdannelse innen
polymerteknologi.

NGF-gkonomi

1954 1982 1985 1986
balanse 4004 77133 162399 142310
resultat 4004 9881 -20089  -7626

To studenter ved NTH fikk i 1994 til
sammen kr. 20.000 i stipend under
veiledning og oppfelging av professor
Claes-Goran Gustavsson. Resultatet ble
presentert pa hestmetet i 1994. Det ble
utlyst tilsvarende stipend for 1995, men
ingen ble utdelt. Derimot mottok tre
medlemmer reisestipend for & delta pa
IRC95 i Kobe.

Geflex AS jobbet for d utvikle en god metode
for resirkulering av produksjonsavfall fra
cellegummi. To studenter fra Hogskolen i
Ostfold utforte produksjonstester som del av
sin hovedoppgave. Resultatet ble presentert
pa hestmetet i 2002. Hovedoppgaven viste
at det var mulig 4 tilsette en viss mengde
avfall uten at produktenes egenskaper ble
forringet.

Stipendtildelingen var pa kr. 5000.
Reisestipend pa kr. 5000 ble ogsa gitt til
Bull Gummiindustri for deltakelse pa

IRC i Birmingham

I tillegg er det gitt stipend for deltagelse
pd IRC 99 i Orlando, se omtale lengre
framme.

1988 1989 1990 1991 1992 1994
148006 148006 127545 103124 435508 255019
20928  -20461 -28826 4427 2897 89239



Okonomi.

Medlemskontingent er nedvendig for NGFs
drift. Men; den viktigste inntektskilde
har vaert overskudd pa foreningens
arrangementer, spesielt NRC. Gode
foredrag og dyktige foredragsholdere er
nedvendig bade for & fa engasjert deltagere,
men altsd ogsd for & fa skaffet midler til
foreningens aktiviteter.

Gjentas skal ogsa at sponsorer, gjennom
arene, har gitt viktige bidrag. Slik har
det vert helt fra stiftelseséret. Da mottok
foreningen kr. 2400 i stette fra sentrale
gummibedrifter.

utviklet seg beskjedent; fra kr. 25 1 1954 til
kr.400 fra 2007.

Medlemsutvikling

Antall medlemmer har endret seg i takt med
utviklingen i bransjen. Medlemstoppen
kom i 1991. Da var det 165 medlemmer i
NGF. Siden har tallet gatt ned, men er na
stabilisert pa omkring 65 medlemmer.

Art. mediammar
For NGF har det imidlertid aldri veert noe
mal & ha sterst mulig overskudd, men deter 4
viktig med ryddig ekonomi for & kunne gi 140 ! /\
medlemmene et godt faglig tilbud gjennom 120 /
deltagelse pa var- og/eller hastmeter, IRC- '™
eller NRC-arrangementer. = o
Foreningen har en rimelig god ekonomi z e
hvor balansen er oket fra kr. 4.000 i
etableringsaret til kr. 280.000 1 2007. 0 :
188888558888z
Medlemskontingenten har i samme periode 22|22/ 2 2|2 222
1995 1996 1997 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007
229094 279157 241400 270323 245161 171509 207524 237002 244551 228785 283285
-115164 11882 423 13065  -9401 25960  -1344  -5192  -29431 22612 55805
1954 1965 1972 1981 1993 1997 2005 2007
Kontingentkr. 25 30 50 100 200 250 350 400
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10. Aresmedlemmer, og andre som zres bor

Stiftere og foreningens forste styre bestod
av:

Overing Sverre Hassel, A/S Askim
Gummivarefabrik

Driftsing. Willy Neerbye, Den Norske
Remfabrikk

Disponent Harald Knoph, A/S Mjendalen
Gummivarefabrikk

Ingenior Bjorn Refsum, A/S Refsum
Gummivarefabrikk

Ingenior Aasheim, A/S Standard Telefon
og Kabelfabrikk

Harald Knoph ble for gvrig foreningens
forste formann.

Foreningen har heller veert sparsom med
a utnevne eresmedlemmer da det hittil
kun er registrert folgende personer som
eresmedlemmer:

Aresmedlemmer: Driftsing. Willy
Neerbye, utnevnt 02.01.1963

Direkter Sverre Hassel, utnevnt
19.01.1972

Direkter Norman Bergem, utnevnt
22.10.1976

Disse tre har gjort seg sarlig bemerket i
foreningens historie, Neerbye og Hassel
som initiativtagere og stiftere av NGF,
og Bergem pé det vitenskaplige felt. Det
vises for gvrig til omtale fra foreningens

forste 25 ar, i vedlegget bakerst.

I beretningene fra de feorste 30 ar finner vi
medlemmer som har vert aktive pa mange
omrader for foreningen, og som kanskje
hadde fortjent et 2eresmedlemskap. Dette
gjelder personer som har vert med &
utarbeide lover, utviklet en gummiteknisk
ordbok, etablering av eldres rad,
arrangement av konferanser osv.

Siden 1953 har NGF hatt 18 formenn
hvorav de 17 ferste var menn. Den
forste kvinnelige formann, eller skal vi i
moderne termer heller kalle det styreleder,
ble valgt i 2006, og kommer fra samme
bedrift som foreningens forste formann,
Trelleborg Viking AS. Hun heter Grethe
Hartviksen.

Det har for gvrig veert noen kvinnelige
medlemmer gjennom arene, og flere

av disse har veert aktive i styrearbeid.
Fortsatt er det et stort flertall av menn pa
arrangementene, enten det er pa var- og
hestmeter eller pA NRC/IRC.

De fleste formenn har sittet i vervet i fra
to til fire ar, men bade Viggo Valler og
Torstein Sagen har hatt formannsvervet i
henholdsvis étte og ti ar. Torstein Sagen er
fortsatt aktiv og er det medlemmet i NGFs
historie med lengst «fartstid» i styret.
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11. Styremedlemmene i NGF
Arene 1983 — 2003 — 2008.

Arsmeotet har frem til 2008 stort sett vaert avholdt i perioden september til november

hvert ar.

1982-83:
Per Schjedt Nielsen, formann (til 17.09.83)
Amund Hoff Berge, Flochem AS

Rolf Eriksen Wessels Kabel A/S

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Tore Gulliksen Refsum Gummivarafabrikk A/S

Ivan Hansen Hantek A/S

Vivind Ingero Mehren Rubber AS

1983-84:

Amund Hoff Berge, formann fra 03.11.83, Flochem AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Rolf Eriksen Wessels Kabel A/S

Svein Erga Berstorff-Scandinavien

Arvid Kristiansen EB Norsk Kabel AS

Tore Gulliksen A/S Refsum Gummivarefabrikk

Ivan Hansen Hantek A/S

1984-85:

Amund Hoff Berge, formann, Flochem AS

Qystein Hilden Viking-Mjendalen AS

Rolf Eriksen Wessels Kabel A/S

Bibbi Lehren Du Pont Norge

Svein Erga Berstorff-Scandinavien

Arvid Kristiansen EB Norsk Kabel AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Halvor OQverby Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
1985-86:

Amund Hoff Berge, formann, Flochem AS

Qystein Hilden Viking-Mjendalen AS

Rolf Eriksen Wessels Kabel A/S

Bibbi Lehren Du Pont Norge
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Svein Erga Berstorff-Scandinavien

Asulv Lyngroth EB Norsk Kabel AS

Halvor Overby Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
1986-87:

Amund Hoff Berge, formann, Flochem AS

Qystein Hilden Viking-Mjendalen AS

Rolf Eriksen Wessels Kabel A/S

Bibbi Leghren Du Pont Norge

Svein Erga Berstorff-Scandinavien
Asulv Lyngroth EB Norsk Kabel AS

Halvor Overby Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
1987-88:

Bjern Thorstensen, formann fra 1.10.87, Flochem AS
Qystein Hilden Viking-Mjendalen AS
Wenche Eriksen Wessels Kabel A/S

Bibbi Leghren Du Pont Norge

Asulv Lyngroth EB Norsk Kabel AS

Ragnar Thollefsen Bera Polymer A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS
1988-89:

Bjern Thorstensen, formann, Flochem AS

Tore Gulliksen Viking Dekk AS

Wenche Eriksen Wessels Kabel A/S

Bibbi Leghren Du Pont Norge

Anne-Helene Arild EB Norsk Kabel A/S
Ragnar Thollefsen Bera polymer A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS
1989-90:

Viggo Valler, formann, EB Norsk Kabel A/S
Tore Gulliksen Viking Dekk AS
Bibbi Leghren Du Pont Norge
Kjell Wiker Viking Dekk AS
Torstein Sagen Mehren Rubber AS

Ragnar Thollefsen Bera Polymer A/S
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Anne-Helene Arild EB Norsk Kabel AS

1990-91:

Viggo Valler, formann, EB Norsk Kabel A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS

John Isaksen Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
Kjell Wiker Viking Dekk AS

Ingvar Lossius Bayer Norge AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Ivar Granheim Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
1991-92:

Viggo Valler, formann, ABB Norsk Kabel A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS

Geir Otto Amundsen ~ Viking-Mjendalen AS

John Isaksen Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
Kjell Wiker Gjenbruk AS

Ingvar Lossius Bayer Norge AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Ivar Granheim Standard Telefon & Kabelfabrikk AS
1992-93:

Viggo Valler, formann, ABB Norsk Kabel A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS

Geir Otto Amundsen ~ Viking-Mjendalen AS

John Jansen Nordic Polymer A/S

Kjell Wiker Gjenbruk AS

Ingvar Lossius Bayer Norge AS

Qystein Hilden Viking-Mjendalen AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Rolf Berg Mehren Rubber AS

1993-94:

Viggo Valler, formann, ABB Norsk Kabel A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS

Geir Otto Amundsen ~ Viking-Mjendalen AS

John Jansen Nordic Polymer A/S

Kjell Wiker Gjenbruk AS
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Ingvar Lossius Bayer Norge AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Qystein Hilden Viking-Mjendalen AS

Rolf Berg Mehren Rubber AS

1994-95:

Viggo Valler, formann, ABB Norsk Kabel A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS

Geir Otto Amundsen  Trelleborg Viking AS

Kjell Wiker Gjenbruk AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
@ystein Hilden Trelleborg Viking AS

Rolf Berg Mehren Rubber AS

Ingvar Lossius Bayer Norge AS

Anne-Helene Arild ABB Norsk Kabel A/S

Lars Otterbech Svedala AS

1995-96:

Viggo Valler, formann, ABB Norsk Kabel A/S

Torstein Sagen Mehren Rubber AS

Stein @degard Mehren Rubber AS

Geir Otto Amundsen  Trelleborg Viking AS

Kjell Wiker Gjenbruk AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Anne-Helene Arild ABB Norsk Kabel A/S

Lars Otterbech Svedala AS

1996-97:

Viggo Valler, formann, ABB Norsk Kabel A/S
Geir Otto Amundsen  Trelleborg Viking AS

Stein Bdegard Mehren Rubber AS

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Kjell Wiker Gjenbruk AS

Roar Johannesen Glava AS, Glavaflex

Werner Badin AGT Industri AS
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1997-98:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Geir Otto Amundsen  Trelleborg Viking AS
Snorre Odberg Lien =~ ABB Norsk Kabel A/S

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Roar Johannesen Glava AS, Glavaflex
1998-99:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Geir Otto Amundsen ~ Trelleborg Viking AS
Snorre Odberg Lien =~ ABB Norsk Kabel A/S

Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
Harald Fredriksen Glava AS, Glavaflex

Ingvar Lossius Plastforum

1999-2000:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Geir Otto Amundsen  Trelleborg Viking AS
Snorre Odberg Lien Draka Norsk Kabel A/S
Harald Fredriksen Glava AS, Glavaflex

Ingvar Lossius Plastforum
Svein Henriksen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
2000-01:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Geir Otto Amundsen  Trelleborg Viking AS
Snorre Odberg Lien Draka Norsk Kabel A/S
Harald Fredriksen Geflex AS

Svein B. Lystad Metso Minerals (Norway) AS.
Arild Reinertsen Mandals Reberbane Christiansen & Co. AS
2001-02:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Snorre Odberg Lien Draka Norsk Kabel A/S

Svein B. Lystad Metso Minerals (Norway) AS.
Harald Fredriksen Geflex AS
Werner Badin AGT Industri AS

Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS
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Styret bestod dette dret av, fra v.; Svein B. Lystad, Arne Aaberg (varam.), Snorre Odberg
Lien, Torstein Sagen, Werner Badin, Ole Bjorn Rasmussen og Harald Fredriksen. Foto:
Ingvar Lossius

2002-03:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS

Snorre Odberg Lien Draka Norsk Kabel A/S

Svein B. Lystad Metso Minerals (Norway) AS.
Harald Fredriksen Geflex AS

Alf Kolbjern Sevre Easy Well Solutions as

Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS

2003-04:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS

Snorre Odberg Lien ~ Draka Norsk Kabel A/S

Svein B. Lystad Metso Minerals (Norway) AS.
Harald Fredriksen Geflex AS

Alf Kolbjern Sevre Easy Well Solutions as

Ole Bjorn Rasmussen Trelleborg Viking AS
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2004-05:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Snorre Odberg Lien Draka Norsk Kabel A/S
Grethe Hartviksen Trelleborg Viking AS
Harald Fredriksen Geflex AS

Alf Kolbjern Sevre Easy Well Solutions as
Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS

2005-06:

Torstein Sagen, formann, Mehren Rubber AS
Grethe Hartviksen Trelleborg Viking AS
Harald Fredriksen Geflex AS

Alf Kolbjern Sevre Easy Well Solutions as
Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS

2006-07:

Grethe Hartviksen, formann, Trelleborg Viking AS
Torstein Sagen Mehren Rubber AS
Harald Fredriksen Pensjonist

Alf Kolbjern Sevre Easy Well Solutions as
Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS

2007-08:

Grethe Hartviksen, formann, Trelleborg Viking AS
Torstein Sagen Mehren Rubber AS
Harald Fredriksen Pensjonist

Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS
Stein Lind SpliceTech AS

Gunnar Hognestad StatoilHydro ASA

2008-2009: (Valgt pa varmete)

Grethe Hartviksen, formann, Trelleborg Viking AS
Torstein Sagen Pensjonist

Ole Bjorn Rasmussen  Trelleborg Viking AS

Harald Fredriksen Pensjonist/Trelleborg Viking AS
Gunnar Hognestad StatoilHydro ASA

Harald Thon StatoilHydro ASA



1 dret der denne jubileumsboken sluttfores ble drsmotet i NGF holdt pa varparten og

i Horten. Fra venstre; Torstein Sagen, styreleder Grethe Hartviksen (Trelleborg Viking
AS), Ole-Bjorn Rasmussen (Trelleborg Viking AS), Harald Thon, (ny — StatoilHydro
ASA), Gunnar Hognestad (StatoilHydro ASA) og Harald Fredriksen.

For ovrig bestdr styret av de to varamedlemmene Arne Aaberg fra Rub-Tech AS og Jan-
Arild Rygg, Rygg International AS. Ingen av disse var til stede da bildet ble tatt. Foto:
Asle Isaksen, Plastforum
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Vdre verdier er:
* Modig
* Apen
o Tett pa
e Omtenksom

StatoilHydro
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12. Trender i gummibransjen av Grethe Harviksen

12002 tok Kina over plassen som verdens
storste marked for gummi. USA var ikke
lenger i ferersetet og veksten i Kina har
bare fortsatt. I 2011 regner Freedonia (som
er et ledende internasjonalt selskap som
driver med forskning pa ulike forretnings-
omréader) med at Kina trenger 8,8 millioner
tonn gummi. [ dag har Kina ingen selska-
per som av natur er virkelig globale. Det
kan kanskje vaere forklaringen pa hvorfor
norske selskaper ikke opplever noen stor
konkurranse fra den kinesiske industrien i
dag. Men dette forholdet vil sannsynligvis
endre seg over tid, med fremvekst av sterre
enheter innen bransjer som olje og energi,
stal, kjemi og metaller og telekommunika-
sjon.

Ost-Asia har over halvparten av verdens
totale gummiforbruk. Kina, Thailand og
Vietnam star gverst pa listen. I Vest-Euro-
pa, USA og Japan spas veksten & ligge pa
moderate 1 prosent.

Forbruket i produkter som ikke er bildekk
vil gke mer enn ettersperselen til dekk.

I Norge har bedrifter som produserer utstyr
til oljeindustrien bidratt til en hey produk-
sjonsindeks for industrien. Bedriftene har
sorget for gkt tilstedevaerelse i et voksende
marked, med fokus pa innovasjon og ef-
fektiv FoU i neert samarbeid med kundene.
Dette vil ogsa fortsette & vaere trenden nar
nye felt med krevende teknologi skal byg-
ges ut, men utviklingstakten vil variere av-
hengig av prisen pé olje.

Noen av utfordringene som kjemiinge-
nigrer i fremtiden star ovenfor nar nye ma-
terialer skal utvikles er de nye krav i for-

| valgt til formann i NGF
i 2006 og sitter fortsatt
som styreleder nar denne
boken ferdiggjores, vdren
2009. Foto: Ragnar
Brekke

bindelse med oljeindustriens utbygginger
av felt hvor oljestrammen har temperaturer
opp mot 200°C og pa stadig sterre havdyp,
som 3000 meter. I tillegg bygges det ogsa
ut felt i arktiske omrader hvor materialene
skal kunne brukes ved temperaturer helt
ned til -60°C.

Gummibransjen merker ogsia, som ol-
jebransjen, stor oppmerksomhet rundt
kjemisk arbeidsmilje. Det dreier seg om
utfasing av helseskadelige kjemikalier,
kartlegginger og risikovurderinger. EUs
nye kjemikalieforordning (REACH) inne-
baerer felles registrering og regulering av
nye og eksisterende kjemiske stoffer i hele
Europa. Norge er med i REACH gjennom
E@S-avtalen. En norsk REACH-forskrift
ble fastsatt 30. mai 2008, og REACH-re-
glene tradte i kraft i hele EQS-omradet den
1. juni 2008.

Statens Forurensningstilsyn — SFT — er den
nasjonale myndighet p4 REACH-omradet
i Norge.

Rekruttering og hvem som kommer til
a jobbe med gummiteknologi i fremtiden
er verdt a reflektere over. Trenden de siste
arene er at unge studenter velger bort real-
fag framfor mer «glamorgse» fag hvor vei-
en til & tjene mye penger synes kort. Men;
land som Kina, India og Malaysia utdanner
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realister med hoy, faglig kvalitet. De er i
tillegg motiverte for opplering, kan minst
to sprak, og de er motiverte for & flytte pa
seg. | fremtiden vil i tillegg bade Sor-Ame-
rika, Russland og @st-Europa vaere nek-
kelomrader for & rekruttere arbeidskraft.
Naér det gjelder FoU ser en at forskningsbe-
vilgninger disponert gjennom Norges fors-
kningsrdd eker, men de finansierer ogsa, i
stigende grad, universitets- og europeiske
forskningsprosjekter.

Antall bedrifter i dagens norske gummi-
industri, sammenlignet med for 20 ar si-
den, viser at mange sma har falt fra, blitt
kjopt opp eller har flyttet til lavkostland.
De som fortsatt eksisterer er gjerne de som
har spesialisert seg og er i stand til a levere
teknologi som de er svert gode eller alene
pa, og som de gjerne ogsa har beskyttet.

Om en ser fremover kan det nok for noen,
smé selskaper vaere en fordel & sla seg
sammen, spesielt med tanke pé & fa innpass
hos store kunder. Samtidig; smé selskap
kan ha mye for seg — ogsa nér tidene snur.
Det er mange av de sma selskapene som er

NGF, hva na? — tanker om fremtiden
Det er nedvendig med ekt fokus pa
kunnskap og kompetanse. Vi ber satse

pa utstrakt samarbeid med foreninger og
organisasjoner i utlandet. Landegrenser er
ingen hindring med dagens teknologi innen
IKT. Fremtidige miljokrav vil i enna sterre
grad vere en utfordring til vare kjemikere,
ravareleveranderer og produksjonsutstyr.
Det vil vere viktig & sikre kompetanse,
rekruttering og en gummiteknologisk
utdanning slik at bransjens fremtid sikres.
Samarbeid mellom gummibedrifter, bade
formelt og uformelt, ma sta pa agendaen
fremover. Kanskje vil det vere viktig for
smabedriftenes muligheter at de sterre
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svart lennsomme. Det vil uansett vaere slik
at de dyktigste og de med unik teknologi
vil klare seg best.

Det vil likevel fortsatt vaere en trend at de
smé selskapene blir kjopt opp eller at det
skapes storre selskaper for & oppné styrke
til & fa innpass hos de virkelig store og
gjerne internasjonale kundene.

NGFs formidling av trendene i gummi-
bransjen

«Foreningens formdl er d fremme den vi-
tenskapelige, tekniske og okonomiske ut-
vikling av gummiindustrien».

Det er viktig for NGF og hele gummibran-
sjen a folge med i de trender og i den utvik-
lingen som skjer. Det gjelder ikke bare i var
del av verden, men ogsé i globale forhold.
Derfor er det viktig at de av oss som deltar
pa konferanser av alle slag kan formidle
nyheter/trender til de som er hjemme. NGF
legger vekt pa a fa foredragsholdere til sine
egne og nordiske meoter fra miljger i Asia.
Her er veksten sterkt gkende innen gum-
mibransjen og forventes & veere slik i lang
tid.

bedrifter bidrar med kompetanseoverforing?

Vi vil altsé oppleve at det fortsatt kan bli
feerre produksjonsbedrifter pa grunn av
oppkjep, fusjoner etc. NGF mé derfor i sterre
grad satse pd & verve medlemmer fra brukere
av teknisk gummi i industrien. Slik kan og
skal vi alle bli bedre.

Norsk og nordisk gummiindustri vil utvikle
seg videre, og med den ogsa NGF. Jeg
gratulerer Norges Gummitekniske Forening
med 50 + 5 ar!

Grethe Hartviksen
Formann i NGF ved 55-arsjubileet i 2008
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Takk til sponsorene

Vi takker vare sponsorer som har bidratt til & muliggjere utgivelsen av dette
historieskriftet:

Hans Claussen AS
Mebrika AS

Metso Minerals AS
Otto Olsen AS

R. J. Rygg International AS
RubberStyle AS
Rub-Tech AS
StatoilHydro ASA
Tess AS

Trelleborg Viking AS
Wilh. Willumsen AS

Darbu, mars 2009
Harald Fredriksen, NGF
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Kildehenvisninger

«50 ar med SGF»

«En beretning om AS Vestlandske Gummivarefabrikk» Av Kare Ebeltoft.
Ogsa egne og kollegers erindringer.

Per Kjus.

«Svidd gummi, Viking Askim 1920-91» av Kari Middelton

«Kalosjen 100 ar» av Bent Ek

Morten Koksvik, Metso

Tidsskriftet Plastforum
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NGIE

NORGES GUMMITEKNISKE FORENING

1953 — 1983

JUBILEUMSBERETNING
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FORORD.
Et jubileumsskrift skal inneholde alt - og ha et rimelig
format. Undertegnede har gjort et forsek, og takker

forgjengerne,

10- og 20-ars beretningene - Willy Neerbye
25-ars beretningen - Nicolai Schreiner.

Hjertelige gratulasjoner til NGF's 30-ars jubileum!

Oslo, april 1983.
A.M.H. Berge.
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NORGES GUMMITEKNISKE FORENING 1853-1983.

Gummi - g-u-m-m -1i - er grunnlaget for Norges
Gummitekniske forening.

H CH, H CH, H CH,
AN / N / AN /
c=C c=C c=C
/ N / N / AN
~CH, CH,-CH, CH,-CH, CH,-

Til tider betegnes gummi ogsd "guttaperka" eller '"kaut-
sjuk". GUMMIGUTT er imidlertid ikke en gummitekniker, men
en gummiharpiks som benyttes som avferingsmiddel, som gul-
farve og til lakker. En gummitekniker betegnes vanligvis
GUMMIGUBBE .

Naturgummi utvinnes av melkesaft fra eksotiske planter. De
beste kom i eldre tider fra gummitreskogene i Brasil, Boli-
via og Peru. Eksporten gikk vesentlig fra staten (og byen)
Para (Belem) i Brasil, hvorav navnet Para-gummi.

Syntetiske gummi fremstilles ved polymerisering av i forste
rekke butadien.

Gummiteknikere flest tilkommer p& et senere stadium i pro-
sessen. De er fortrolige med svovel, som de anvender til
vulkanisering. Tidvis gir den nere kontakt med svovel seg
uttrykk i gummiteknikerens konversasjon.

GUMMI-INDUSTRI er en ytterligere forutsetning for gummi-
~ teknikerens eksistens. I Norge har vi registrert gummi-
industri siden 1800-tallet, mens den eldst bedrift som i dag
bearbeider gummi ble stiftet 1 1775 - Mandals Reberbane -
men gummi var neppe grunnlaget!

Noen fullstendig liste eller statistikk over gummi-indust-

trien 1 Norge vil vi ikke gi her, men enkelte tall blir
presentert senere. Na over til,
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NORGES GUMMITEKNISKE FORENING,
Stiftet 1. desember 1953.

Fra 20-ars beretningen, skrevet av vart @resmedlem Willy
Neerbye, henter vi:

"For & finne roten til Norges Gummitekniske Forening m& vi
grave o0ss helt ned til okkupasjonstidens forste &r, 13840.
For den tid var det liten kontakt mellom gummivarefabrik-
kene her i landet. Krigen forandret ogsd dette forhold,
som sa mange andre.

Okkupas jonstiden ferte til et utstrakt samhold, ikke bare
melom de forskjellige lag av befolkningen, men ogsa mellom
de mange forskjellige bedrifter innenfor handverk og indus-
tri. Alle hadde folelsen av & vere i samme bat. Serinter-
resser matte vike plass for arbeidet mot et felles mal.

Da krigen kom til Norge i april 1940 varte det ikke lenge
for industrien kom i vanskeligheter, og det matte tas
spesielle forholdsregler for & mestre den nye og vanskelige
situasjon som landet var kommet i. 15. april 1940 ble det
av Heyesterett i samrdd med tyskerne oppnevnt et adminis-
trasjonsrad til & forest& sivilforvaltningen. Administras-
jonsradet opprettet nemnden for industri og omsetning, som
igjen opprettet en rekke utvalg for de forskjellige indus-
trigrener. I utvalget for gummi-industrien satt represen-
tanter for gummivarefabrikkene, kabelfabrikkene og remfab-
rikkene.

De feorste ma&neder arbeidet utvalget uten sterre inngrep fra
tyskernes side, men i juli maned sendte de forslag. til
regulering av produksjonen og delvis omorganisering av bed-
riftene ved & sl& sammen noen av dem til sterre enheter.
Bestemmelsene var svert vidtgdende, og hvis de skulle
fglges helt, ville det medfere store vanskeligheter for
gummi-industrien.

En stor teknisk vanskelighet var en plutselig overgang fra



naturgummi til syntetisk gummi. Tyskerne beslagla fabrik-
kenes beholdning av naturgummi, og vi fikk i steden den
syntetiske gummi BUNA S. De norske gummivarefabrikkene
hadde den gang liten erfaring i bruken av denne syntetiske
gummi. Fer krigen var det ikke vanskelig & skaffe seg
naturgummi i tilstrekkelige kvanta, og det var bare de
syntetiske gummityper med spesielle egenskaper bedre enn
naturgummiens som ble vist interesse. Buna S var vanskelig
4 bearbeide, og det sier seg selv at fabrikkene ble stillet
overfor mange prosesstekniske problemer. Disse problemer
kom etter hvert mer og mer i forgrunnen.

18. juli 1940 sendte formannen i utvalget, dir. Ulf Styren
et konfidensielt brev til ingenierene Hassel og Neerbye med
anmodning om & gjennomg& det tyske forslag og snmarest mulig
sende inn en betenkning med serlig vekt p& de tekniske
bestemmelser i forslaget. Dette var det ferste skritt til
opprettelsen av gummi-industriens tekniske szrutvalg. Ut-
valget ble senere supplert med representanter fra kabelin-
dustrien og en del mindre gummivarefabrikker. Det wvar
dette wutvalg som tok initiativet til starten av Norges
Gummitekniske Forening

Det forste &r arbeidet utvalget under forholdsvis fredelige
forhold uten alvorlige friksjoner med okkupasjonsmakten.
Etter at Qusling ble ministerpresident i 1942 gikk imidler-
tid nazistene til storoffensiv. Denne offensiv omfattet
ogsd til slutt de forskjellige yrkesgrupper, som skulle
padyttes nazistiske tillitsmenn. Da turen kom til utvalget
for gummi-industrien nedla samtlige medlemmer sine verv
sammen med utvalgets faste sekreter, overrettssakfgrer Parr
Lampe, og det ble dermed definitivt slutt med utvalgets
arbeid. Arbeidet ble ferst tatt opp igjen etter frigjerin-
gen, da det viste seg & vere hoyst pdkrevet i den vanske-
lige overgangstiden til mer normale forhold.

Erfaringene fra okkupasjonstiden og den vanskelige periode
etter frigjeringen gjorde det klart at en samling om felles
interesser kunne vere enskelig ay flere grunner, og da
arbeidet inmen utvalget for gummi-industrien etter hvert
ebbet ut var det et alminnelig snske om & holde kontakten
ved like, men under andre forhold. Det tekniske utvalg
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besluttet & starte en mindre sammenslutning som fikk navnet
GUMMIKLUBBEN. Klubbens fgrste medlemmer var,

Sverre Hassel
Willy Neerbye
Bjern Refsum
Fdwin Sandberg
Dlaf Wessel

J. Van Zyl og
Hans Aasheim.

Senere ble felgende innbudt,
Harald Knoph
Arnfinn Haaheim
Dahl-Hansen og
0le Ludvigsen.

Som formann ble valgt Willy Neerbye, og som sekreter, Hans
Rasheim.

Klubben hadde ingen kontingent, og de fleste meter ble
holdt i medlemmenes hjem. Det sier seg selv at under disse
forhold matte medlemstallet holdes lavt, og i1 det lange lep
var dette ikke tilfredsstillende.

I 1950 ble Sveriges Gummitekniske FBrening startet, og GUM-
MIKLUBBENS medlemmer ble invitert til foreningens mater.
Noen av klubbens medlemmer meldte seg ogsd inn i den sven-
ske forening, og det falt seg naturlig & ta opp spersmalet
om start av en lignende forening i Norge.

Saken ble for alvor tatt opp i klubbens mete den 10. desem-
ber 1951. Mptet ble holdt i Ingenierforeningens lokaler,
og som forste taler pa programmet holdt Sverre Hassel et
interessant foredrag om rastoffer for gummi-industrien.
Etter aftensmaltidet ble diskusjonen om tilslutning til en
svensk, eventuelt skandinavisk forening tatt opp. Menin-
gene var meget delte. Hassel, som var medlem av den sven-
ske forening, holdt p& dannelsen av en tilsvarende norsk
forening, eventuelt som en avdeling av Den Norske Ingenier-
forening. Neerbye innvendte at medlemmene da matte vere
medlemmer av Ingenierforeningen, og at dette ville begrense



medlemstallet i en gummiteknisk forening. Han foreslo i
steden & underseke muligheten av & danne en gruppe tilslut-
tet den polytekniske forening. Hassel skulle underseke
denne mulighet.

Neerbye ble anmodet om & underseke hvordan gummifabrikkene
stillet seg til tanken om opprettelse av en gummiteknisk
forening. Det var av avgjerende betydning at fabrikkene
tillot sine funksjonerer & delta i en slik forening. I
Danmatk og Finland nektet en del av de sterste fabrikkene
dette.

Cummiklubbens neste mete ble holdt i Tostrupkjelleren 13.
mars 1952. Hassel opplyste at formanmen 1 Polyteknisk
Forening ikke kunne si noe definitivt om en norsk gummi-
teknisk forening kunne opptas som gruppe av den Polytek-
niske Forening. Etter en del diskusjon kom man til det
resultat at det var best & danne en norsk gummiteknisk
forening helt uavhengig av bade Polyteknisk- og Ingenier-
foreningen. Det var naturlig at Gummiklubben tok initi-
ativet, og man trakk opp hovedlinjene for dannelsen av en
slik forening.

Et team best&ende av W. Neerbye, A. Haaheim og H. Rasheim
ble oppnevnt for & bearbeide saken og komme med forslag.
Dette matte vere ferdig til neste mete, som ble holdt hos
Hassel i Askim 9. juni 1952. Neerbye refererte svarene fra
gummivarefabrikkene, som med et par unntagelser stillet seg
meget velvillige til tanken om opprettelse av en gummitek-
nisk forening. Det mest gledelige var at Askim-konsernets
tre fabrikker gav meget imptekommende svar. Dette var av
avgjerende betydning.

Etter at bedriftenes positive innstilling var fastslatt,
var saken klar, og man kunne gé over til & diskutere hvor-
ledes man kunne g& frem p& beste og hurtigste mate. - Et
tremanns utvalg best&ende av Hassel, Neerbye og Rasheim tok
sikte p& & vere kommet s& langt p& neste mete i Gummiklub-
ben den 8. september 1952 at man kunne bestemme nar det
lkonstituerende mete i Norges Gummitekniske Forening kunne
holdes. Tidspunktet matte imidlertid utsettes fordi de
fleste av Gummiklubbens medlemmer skulle vere med pa en
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studiereise til USA for & sette seq inn 1 forholdene 1
amerikansk gummi-industri. Dette var i januar/februar
19533 og Gummiklubben mente det var best & utsette starten
til reisen oq utarbeidelsen av rapporten over de hestede
erfaringer var ferdig. Mesteparten av sommeren og hesten
gikk med til dette arbeide, som var meget omfattende, men
sa kunne endelig tidspunktet for det konstituerende mete
fastsettes til 1. desember 1953.

Dagen var heldig valgt; dagen etter at rapporten fra Ameri-
ka-turen skulle overleveres i Askim. De fleste gummi-
fabrikker hadde sine representanter i Oslo i den anledning.
Det var et ganske stort arrangement med representanter fra
de forskjellige gummivarefabrikker, fra Industridepartemen-
tet og fra Mutual Security Agency, som hadde fipansiert
turen.  Kringkastingen var ogsa til stede, og i "Aktuelt"
samme dag kom det et intervju med et par av deltagerne.
Overing. Sverre Hassel, som ledet gummi-teamet til USA,
holdt et foredrag hvor han belyste &rsaken til at produkti-
viteten i amerikansk gummi-industri var sterre enn i Norge.
Han nevnte at i1 Amerika var det mer kontakt og samarbeide
mellom bedriftene, og opplyste i samme forbindelse at man
hadde planer om & starte en gummiteknisk forening i Norge.

S& opprant da til slutt den store dag, 1. desember 1953,
som vel kan sies & vere en merkedag i norsk gummi-industris
historie. Programmet for metet er gjengitt i APPENDIX 1.
Siv.ing. H. Aasheim, som senere ble valgt til foreningens
sekreter skrev en rapport, APPENDIX 2.

En viktig post pd& dagsordenen var valg av foreningens
forste formann. Mgtelederen, W. Neerbye foreslo Harald
Knoph, sterkt understettet av 5. Hassel. Harald Knoph ble
enstemmig valgt til foreningens ferste formann.  Hans Aas-
heim ble valgt til sekreter og Bodvar Refsum til kasserer.
Disse tre gjorde en bemerkelsesverdig innsats de fgrste ar,
da alt skulle bygges opp fra grunnen av.

Det var ferst og fremst av interesse & f& vervet tilstrek-
kelig mange medlemmer, og sekreteren sendte rundskriv til
fabrikkene med oppfordring til innmeldelse 1 den nye fore-
ning. Resultatet viste seg snart. Allerede det ferste



aret ble det innmeldt 95 medlemmer, hvorav 67 aktive og 28
passive. Det ble ogs& tatt skritt til & styrke foreningens
finansielle stilling. Fem fabrikker sendte fglgende bid-
rag,

A/S Askim Gummivarefabrik kr 1.000
A/S Mjondalen Gummivarefabrik kr 500
A/S Vestlandske Gummivarefabrikk — kr 300
A/S VUiking Remfabrikk kr 300
Refsum Gummivarefabrikk kr 300
Sum kr 2.400

Foreningen begynte s&ledes sitt arbeide under gunstige aus-
picier, som senere ble godt utnyttet av foreningens til-
litsmenn.

Beskrivelsen av den ferste epoke i foreningens historie kan
ikke avsluttes uten & nevne spesielt den innsats som over-
ingenier Sverre Hassel gjorde bade under forberedelsene til
og starten av foreningen."

Og her forlater vi forelebig Willy Neerbyes beretning -.

TINGENES BOLGEGANG
Suk VL.

Den Tid er kommet til et Stop,
da gode Ting blev fundet op.

| Aarene, som nu gaar hen
blir meget fundet ned igen.
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STYRET - OG DETS AKTIVITETER.

Protokollene berer preg av stor innsats for gummiindus-
triens og foreningens beste gjennom 30 ar. Referatenes
formuleringer er for det meste knappe, men en del av resul-
tatene skulle femg& av innholdet i dette skrift. De na-
verende tetningslinjer finnes i1 APPENDIX B.

Vi skylder de 44 styremedlemmer en hjertelig takk, spesielt
herrene @. Alstad, T. Ellingsen og 0. Lund, som alle har
vert medlem av 9 styrer!

I &renes leop har NGF samlet seg felgende eiendeler:

Chemie im Revier: Paul Kraenzlein (Huels)

Bunawerke Huels GmbH - 1958

Kunststoff aus Gas: W. Mertzig og E. Buettgenback
Synthetic rubber (The story of an industry)

Gongong m/slagstogg - Gave fra SGF til 25-&rs jubileet
Formannsklubbe med initialer: N.G.T.F.

Selvklokke

Krystallkaraffel

Gummibilde

Tinnkrus

FEST - hgrer med til NGF's meter.

Gummigubber er spretne karer, og foreningens tradisjoner er
holdt i hevd siden den gang generalforsamlingen ble lagt
sent p& aret for & kombineres med Julebord.

Jubileene er blitt beherig feiret i 1963, 1973, og 1978.
30-ars jubileet tar vi i Bergen for & kaste glans over SRC-
83-.

m NORGES GUMMITEKNISKE FORENING
E THE NORWEGIAN INSTITUTION OF RUBBER TECHNOLOGY

POSTBOKS 36 SENTRUM OSLO 1 — POSTGIRO 5 46 1603

COCKTAIL
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Jenssen & Borkenhagen FAX)

For métte du ha minst
10.000 for 4 fa maks. rente
pa vir Heyrente-konto.

H;ayrente er en meget gunstig plassering av penger som du vil ha staende pa
konto pa lengre sikt. Selv nar du trekker fra uttaksgebyret pa 4%, vil den
effektive renten vaere 9,1% etter 2 ar, 10% etter 4 &r — og hele 10,5% etter 8 ar.

Husk at du alitid kan ta ut siste ars renter uten fratrekk av uttaksgebyr.
Velger du imidlertid & la ogsa rentene bli staende pa Hoyrentekontoen, sa vil
pengene fordoble seg pa 7 ar — og tredoble seg pall ar.

Velkommen til en enklere og enda bedre bank.
KREDITKASSENS nye Hoyrente
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Billeder av vart nye anlegg for

Vulkabonit-bekledning.

Syrebeholderen blir for bekledningen
renset for rust.

‘Some fool fitted him with radials!
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NORSK GUMMIINDUSTRI.

Emnet krever en bok for seg, og det er da ogsd skrevet
boker om de forskjellige bedrifter. Her kommer noen glimt,
hentet fra sperreskjemaer utsendt i 1982. De som sauvner
omtale av sin bedrift har glemt & besvare foresperselen, og
kan ta sitt monn igjen ved neste jubileum!

Ved NGF's dannelse i 1953 var norsk gummiindustri vel
etablert med ASKIM GUMMIVAREFABRIK A/S som den dominerende
enhet. Bedriften, som ble grunnlagt i 1920 av generalkon-
sul P.M. RBude, har kjept opp og slatt seqg sammen med andre
gjennom &rene, og Viking-Konsernet omfatter n& 11 bedrifter
i Norge, 2 utenlandske produksjonsbedrifter og 6 egne uten-
landske salgsselskaper. Viking-Askim A/Ss Viking-Mjendalen
A/S og Viking-Stavanger A/S har gummi som hovedmateriale, I
1980 var det i Norge ansatt 1.530, i utlandet 1.370, og
brutto driftsinntekter for konsernet var ca kr 720 millio-
ner.

Viking-Mjendalen A/S bar i tidligere tider naunet A/S DEN
NORSKE KALOSJE & GUMMIVAREFABRIK, og hadde den gang som na,
et stort varespekter. Bedriften fikk gullmedal je for sine
produkter i 1914, 1924, og 1830, og utgav i 30-arene blant
annet en "Handbok for den Kjemiske Industri med tittel
"JULKABONIT BEKLEDNINGER FOR SYRER, ALKALIER, SALTOPLBSNIN-
GER". Her gjengis en illustrasjon fra boken.

Den farste fabrikk som produserte bildekk her i landet wvar
imidlertid ikke Askim Gummivarefabrik, men A/S Den norske
Remfabrik, som i 1918 bestemte seg for "at opta provefabri-
lkation av pneumatiske automobilringe og kompakte ringe for
lastebiler samt kabelgummi." Arbeidet pagikk tilfredsstil-
lende i 1919 rapporteres i 25-&rs beretningen, men ‘det
forlyder at fabrikasjonen ble innstillet etter at en av
Oslo's brannbiler under utrykning skilte lag med dekkene 1
en krapp sving. ‘

Den eldste norske gummivarefabrik vi har kunnet registrere
ble etablert av '"Handelsborgere i Mandal" under navnet
MANDALS REBERBANE ar 1775. Bedriftens mavn er 1 dag,
Mandals Reberbane, Christiansen & Co. n/s. Nedenunder
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Vi er fleksible
og strekker oss
langt for kundene.

N&er navnetigummiMehren Rubber A/S.  fatter standard- og spesialpakninger,
Etter fusjonen i Sande Fabrikker A/S, der- og vinduslister, gummivalser for
Aurskog Gummi Industri A/S og battrailere, skipslukepakninger, og
Master Gummi A/S, (tidligere og en rekke formpressede ar-
Den norske Remfabrikk, tikler i termoplast. Mehren
teknisk gummi), star vi Rubber A/S er na en av
sterkere enn noen- de ledende leveranderer
sinne til & lgse gum- av pore/cellegummi. Vi
mitekniske proble- har ogsd ekspandert
mer. — Bade for polyethylene og sili-
betong- og trevare- kongummi péa lever-
industrien, VA- og ingsprogrammet.
VVS-bransjen og an-
nen industri.

Véare hovedprodukterom-

Bare sper oss om flere
opplysninger.

MeEHREN RUBBER

MEHREN RUBBER AS

Hovedkontor/salg: Tif. 03/77 63 50 —~ Telex 72941 Merub N ~ 3070 Sande i Vestfold.
Produksjon: Sande i Vestfold og Kleivi i Hallingdal.
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felger noen tall fra denne og enkelt andre norske

varefabrikker.

Produkter

Mandals Reberbane

1. Ar

1821 Vevede
brannslanger

1953 Brannslanger med
latex gummierung
Rundvevmaskiner
for brannslanger

1963 Brannslanger med

nitril PUC gummi
Rundvevmaskiner
for brannslanger
1973 Brannslanger og
Luftslanger
Rundvevmaskiner
for brannslanger
1982 Brannslanger og
Luftslanger
Rundveuvmaskiner
for brannslanger

A/S Den Norske Remfabrik,

Remfabrik av Adolf Baumann og Anthon Berg i 1881.

1. ar Lerremmer
Lerpakninger

15

Omsetning Omsetning Antall
eksport
1.000 kr

totalt

1.000 kr

50

3.000

8.000

12.000

24,000

7.200

14.400

gummi -

25

35

45

55

ansatte

etablert under navnet Den Norske

21

1953 Balataremmer, Gummi- 14.000

remmer, lerremmer,

transportbénd, slan-

ger, tekmn. gummi

1963 Ditto

1873 Ditto

1982 Transportband,
slanger, Gummibl.
elevatorband,
sikteduk , PU.

27.000
38.000
103.000

140

170
350
279
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Vi gratulerer med
30 ars
jubileet!

S

KRAFTKABELDIVISJONEN
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Standard Telefon og Kabelfabrik etablert under navnet
SKG - Skandinavisk Kabel- og Gummifabrik A/S i 1915.

Produkter Omsetning Omsetning Antall
totalt eksport ansatte
1.000 kr 1.000 kr
1853 Kabel og ledninger 101.000 1.574
(kraft- og tele)
telefonsentraler
Elektronikk
1963 259.000 5.000 2.783
1973 768.000 125.000 3.918
1982 1.680.000 150.000 3.407

Stavanger Gummi-industri A/S etablert under samme navn av
P.Scholz, J. Tjaaland, P. Smedvig den 14.3.1924. 1 1928
overtatt av A/S Stavanger Tinfabrik ved Fr. Kavli,

Produkter Omsetning Omsetning Antall
totalt eksport ansatte
1.000 kr  1.000 kr
1. ar  Hermetikkgummi 160 40 4
1953 Ditto + s&legummi 300 135 25
1963 Hermetikkgummi, 2.725 25
skumgummi, teknisk
gummi
1973 Teknisk gummi, 9.536 55
salegummi
1982 Ditto 14.800 200 30
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Wessels Kabelfabrikk A/S etablert under navnet Ingenier
Wessels Kabelfabrikk i 1936 av Olaf P. Wessel.

Produkter Omsetning Omsetning Antall
totalt eksport ansatte
1. 4ar NRA-NRG/reortrad 95 5]
NMH/gummisl.ledn.
1953 NRA-NRG, NMH 793 14

1963 NRG-NRP-PRL-PR-PPL/
rertrad NMH-NMHV-
NLH-NSH/gummis. ledn. 2.962 30
1973 PRL-PR-PPL-PP/ror- 15.687 50
trad PM-PNMH-NMH
NMHV/s1-1ledn.
1982 PR-PF XP/rertrad 50.000 1.500 60
PFSP/ jordledning
PM-PMH - NMH-NMHVR-
NMHVO-NSHO/slangeled.

N&T man leser beretninger, enten det er ars- eller jubile-
umsberetninger, blir det sittende igjen et inntrykk av at
norsk gummiindustri i likhet med annen norsk industri prak-
tisk talt alltid har hatt bratte &r. I disse dager er
arene brattere enn p& lenge, men vi har da gjennomlevet
ol je- og rastoffkrisen i 1973-74, og selv om det er hardt,
ser det ut til at industrien skal klare ogsé& de nedgangs-
tider vi na gjennomlever.

Samarbeide er et av midlene til & overleve, og norsk gum-
miindustri er kommet svert meget lenger enn 1 1960, da
emnet for ferste gang er omtalt i NGF's annaler.

La oss hape at de tider kommer tilbake da det er mulig &
sammerkalle +til meter av den art disponent Ad. Baumann
sammenkalte den 15. april k1l 6.05 for anslagsvis 65 ar
siden (Arstall ikke oppgitt i referatet). Sitat:

"Det har i mange aar veret mit dypt felte snske at kunne
bringe driften av fabriken derhen, at alle arbeidere og
funktionerer kunde faa en rundelig og velfortjent paa-
skjennelse for godt og tro samarbeide.
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First, the good news . . . We're not making you redundant because of any
lack of efficiency in the way you've run the moulding shop.

p—{anas)

A's Den Norske Remfabrik
Postboks 1 N-1410 Kolbotn
Telefon: (02) 80 12 60 Telex: 162 11 atlas n

Atlas industrigummi
for alle formdal

LEVERINGSPROGRAM:
Transportband
Elevatorband

Driviemmer
Slitegummi
.~ Standard- og spesiaisltanger
Godsslangesystem

W(((«((((((((((((( Ekstruderte gummiprodukter

7 Formpressede gummiprodukter
‘-) ffr‘f,,;?/

@ Belegging
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creative service

an
behover
ikke vaere
stor for a
lage god
trad...

Vi mener — det kommer ikke an pa kapasiteten.

Da hadde vi sikkert ikke veert inne i bildet.

Det vi skilter med er kvalitet — toppkvalitet! Av rertrad og
gummikabel. Vi tor ikke ta sjansen pé & produsere annet enn
forstekiasses produkter. Det er vart aktivum!

Pluss at vi yter god service.

Mange mener at Wessels rortrad og kabel er lettere alegge.
Lettere & avmantle. Lettere a avisolere.

Neste gang det gjelder rortrad og gummikabel,

tenk litt over det. Snakk med Deres grossist!

WESSELS KABELFABRIKK A-S, DRAMMEN
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Nu er dette tidspunkt heldigvis kommet, idet stillingen er
den, at det heldige driftsresultat tillater vor forretning
at utbeatle et storre belep til hver eneste en, som har
veret med og bidrat til fabrikens fremgang."

Gratialet var en hel maneds lenn pluss et ekstragratiale
utregnet som felger:

Arbeidstid i fabrikkens tjeneste gange arslenn gange
3%, slik at for eksempel K. Andresen, som hadde vert ansatt
i " ederremfabriken" i 25 ar med arslenn kr 1.344,- fikk
utbetalt ekstragratiale med kr 907,- pluss en maneds gasje
med kr 112,-, totalt kr 1.019.-.

Disponent Baumann uttalte videre: "Jeg maa gjere uttrykke-
lig opmerksom paa, at hverken jeg eller fabrikens direktion
gnsker nogensomhelst publikation av denne begivenhet, og
fremfor alt: Ingenting i aviserne!".

Vi haper p& tilgivelse for ovenstéende indiskresjon.

S er Sar
1o et Sorr Sieer

er ar rro ,
s sl Fre/er
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MASKINER
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Vi leverer ...

Natur- og syntetisk gummi, regenerat,
regenereringsoljer, metalloksyder, ak-
selleratorer, antioksidanter, aktivato-
rer, vulkaniseringsmidler, mykgjarere,
prosessolier, termalsot, fylistoffer,
slippmiddel, merkekritt.

Gummikuttere, veiesystemer, valse-
verk, kalandere, batch-off anlegg,
stempel- og skrue-ekstrudere, kon-
tinuerlige vulk-anlegg, trekk- og spo-
lemaskiner, presser av alle typer,
spalte- og skjeeremaskiner, formverk-
toy, trimmingsmaskiner

.. og star det ikke her kan vi sikkert levere allike-

vel.

NORGUM A5

Postboks 78, 1620 Gressvik Telefon (032) 27 460 Telex: 18494 pegum n.
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NGF'S LOVER.

Enhver organisasjon med respekt for seg selv har lover som
endres med jevne mellomrom. NGF er ingen unntagelse, og vi
far kanskje vere tilfreds med at ikke alle paragrafer er
blitt stéende uforandret. Siste revisjon fant sted pa
arsmotet 7. oktober 1982, og lovene er gjengitt i Appendix
3.

Utgangspunktet var lovene til Sveriges Gummitekniske FBre-
ning, men deltagerne pa det konstituerende mete fant at de
var "lite brukbare for norske forhold, og at det var wsnske-
lig med en revisjon". Det lyktes neppe & fa& revidert de
svenske lover, men NGF's lover ble utarbeidet av en komité,

Overingenier S. Hassel, Askim Gummivarefabrik A/S

Ingenier Pehrson, Rewde & Co.

O.sakfegrer H. Parr Lampe, sekreter i Utvalget for
Gummi-industrien.

Formalsparagrafen ble endret noe den 27. november 1961, da
formalet ble utvidet til & omfatte ogsé fremme av den
gkonomiske utvikling av gummi-industrien. Denne del av
formalsparagrafen har vi kanskje ikke kunnet tilfredsstille
like bra som "& fremme den videnskabelige og tekniske
utvikling", men hensikten har vert der. Den tekniske og
gkonomiske utvikling p& andre fronter har utvilsomt begren-
set mulighetene.

Annen  del av formalsparagrafen, "& virke for fremme av
kollegialt samarbeid", har medlemmene selv hatt kontrollen
med, og resultatet m& sies & vere tilfredsstillende.

Gjennom mange ar hadde NGF 3 kategorier medlemmer,"@resmed-
lemmer", "aktive" og "passive". Distinksjonen var ikke
helt klar med hensyn til aktive og passive og fra 7.5.62
har det ikke vert noen formell forskjell.

Styrets sammensetning og funksjonstid har stort sett vert

uforandret, varierende mellom 5 og minimum 3 styremedlemmer
i tillegg til formann og nestformann, men fra 22.10.76 har
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det vert altermerende uttreden.

Pens jonister ble 17.10.69 innremmet kontingentfrihet med
opprettholdelse av stemmerett. Dette ble ferst endret
7.10.82, da kontingenten ble fastsatt til det halve av
vanlig kontingent. Uten kontingenten som kontroll var det
ikke lett & holde rede p& hvem som ensket & vere medlem.

Tidlig i 1962 ble det reist spsrsmal om betydningen av
"simpelt", "Malminnelig" og "absolutt" flertall. Daverende
formann, Siv.ing. R. Sand klarla begrepene pa generalfor-
samlingen 2.12.62, men referenten fant det ikke nedvendig a
gjengi betydningene. For dem som ogs& pr i dag matte vere 1
tvil,

"Simpelt flertall"
"Alminnelig flertall"
"Absolutt flertall"

flertall av de avgitte stemmer
flest stemmer

over halvparten av de til-
stedeverende

nonwon

4.11.67 ble besluttet, forelegbig for ett ar, at valgkomi-
teen skal bestd av sist avtroppende formann pluss to med-
lemmer. Dette er ikke med i lovene, men har stort sett
vert en vellykket praksis.

I 1982 ble vedtatt en tilfeyelse til Paragraf 2: "Produk-
sjonsbedrifter, handels- og andre firmaer/organisasjoner
med tilknytning til gummiindustrien kan, etter seknad,
opptas som "assosiert medlem" uten stemmerett. Her er
gpnet en mulighet for alle de firmaer og organisasjoner som
deltar i arbeidet med gummi til & holde kontakt med organi-
sas jonen for profesjonens enkelte utevere, o0g det er med en
viss forventning det sittende styre ser frem til en aktiv
kontakt med "assosierte medlemmer".
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SAMARBEIDE MED ANDRE FORENINGER.

Sveriges Gummitekniska F#rening var forbildet, og samarbe-
idet med storebror er bare blitt bedre med é&rene. Den
store ildsjel, Gummigubben selv, Christer Nordenskjbld er
dessverre gatt bort, men minnes av mange med glede.

Det forste fellesmote med SGF fant sted i juni 1965, der
det var 200 deltagere p& Park Hotell i Sandefjord.
Samarbeidet er blitt utvidet til & omfatte Danmarks Gummi-
Teknologiske Forening, DGF og Finlands Gummitekniska Fbre-
ning, FGF. SCANDINAVIAN RUBBER CONFERENCE er det synlige
resultat, og SRC har vert arrangert siden 1976.

SRC78 ble arrangert i Oslo, SRCB3 vil bli avviklet i
Bergen med hovedtemaet "Technological Advances - Structural
Implications".

Nordisk Gummiteknologisk Rad (NGTR) er et fellesorgan for
de nordiske gummitekniske foreninger. Hensikten er & samar-
beide om emner av felles interesse, og & tilstrebe en
felles nordisk holdning, som har tyngde bade pasjonalt og
internasjonalt. NGTR er akseptert som fullt med-

lem i The International Rubber Conference Committee, den
forste verdensomfattende samarbeidskomite p& omradet gummi.
NGTR har arbeidende komiteer for utdannelse, miljekrav og
nomenklatur,og deltar aktivt i forberedelsene til SRC.

Samarbeide med Norsk Plastforening (NPF) har vert forsekt
innledet fra begge sider, men hittil uten at det er lyktes
& komme frem til faste samarbeidsformer. Tilknytningspunk-
tene er mange, men organisasjonsformen forskjellig. NPF er
en bransjeorganisasjon, mens NGF er basert pa personlig
medlemskap, og NPF har hittil ikke funnet det mulig &
tillate en reorganisering slik at personlig medlemskap kan
aksepteres. Forste gang samarbeidsforseket strandet var i
1958, men siden 1959 har det vert enighet om & innby de
respektive medlemmer til generalforsamlingene bade i NGF og
NPF .
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ARESMEDLEMMER.
EN AF DE Fa
I en tid hvor det gelder er der enkelte blandt os,
at ligne de mange, man trygt kan forlange af.
som har ophert at yde Du er en af de fa,
og lert at forlange, som der ikke er mange af.

Disse ord av Piet Hein kan trygt anvendes p& vére ares-
medlemmer,

Driftsingenier Willy Neerbye, utneunt til zresmedlem

2.1.63

Direkter Sverre Hassel, utneunt til eresmedlem
19.10.72

Dr.Techn. Normann Bergem, utnevnt til @resmedlem
22.10.76

Willy Neerbye var initiativtageren til NGF, medlem av det
fgrste styret, aktivt medlem av Utvalget for Gummiindus-
trien, Gummiklubbens formann, samt medlem av Nomenklatur-
komiteen. Han gikk bort i 1979.

Syerre Hassel er likeledes en av stifterne, var medlem av
Utvalget for Gummiindustrien, medlem av Gummiklubben og
medlem av det ferste styret.

Normann Bergem kom med i styret ferst gang i 1958, o0g er
vel den av vare medlemmer som har gjort seg sterkest
bemerket pa& det videnskapelige felt.

Willy Neerbye Sverre Hassel Normann Bergem

113



28

POLYSAR

SYNTETISKT GUMMI

e STYREN-BUTADIEN-GUMMI
e HAGSTYRENHALTIGT GUMMI
e NITRIL-GUMMI

e BUTYL-GUMMI

e BROM-BUTYL-GUMMI

e KLOR-BUTYL-GUMMI

Fabriker i Canada, Frankrike, Belgien, Holland,
— ett varldsforetag i syntetisk gummi.

POLYSAR SKANDINAVISKA AB
RISASGATAN 20. 413 04 GOTEBORG. TEL. 031/42 60 12
TELEX 21127 POLYSAR S
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@PKONOMI .

NGF startet med en formue p& kr 2.400,-, gitt i bidrag fra
5 bedrifter. Formuen var ved utgangen av 1882 noe heyere
i inflaterte kroner, men tar vi 30 &rs prisutvikling 1
betraktning, har vi hverken ket eller redusert var formue.
En takk til bade private og bedrifter for bidrag nar kassen
har vist sterk ebbe.

Medlemskontingenten ble satt til kr 25,- for 19543 fra 1965
kr 30,-, fra 1972 kr 50,-, og fra 1981 kr 100,- pr medlem.
Pens jonister betaler halv kontingent. Regnskapene fra 1954
og 1982 er gjengitt p& de felgende sider.
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UTYALGET FOR GUMMIINDUSTRIEN

30

NOwUso GUesiI TeaNIone FURSHING.

Aktiva.

1. Kassabeholdning
2. Postgirokonto

Utgifter.
Utlegy ved mdter
Diverse utgifter

Balansekonto

Hans Parr Lamve jr.

Arsregnskap 1954.

Kr.

585,00
" 3.419,65

Vinnings- og
tapskonto

Kr. L.00L,65

Kr. 227,35
" 413,00
* 4.00k,65
Kr. 4.675,00

Revidert

Kontingenter

Gaver

Oslo, 13. november 195L.

Sanssiel (Ash

Passiva.

Kr. 4.004,65

Kr. 4.004,65

s

Inntekter.

Kr. 2.275,00
" 2.400,00
Kr. 4.575,00

S e 474/\4}

i Syvertseny
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ARSREGNSKAP

30.06.81 - 09.08.82

Balansékonto

Aktiva Passiva
Kassabeholdning kr 117,93 Balanse pr. 30.06.81 kr 767.251,47
Postgiro " 5.553,42 Overskudd " 9.881,82
Kreditkassen:
Konto 50.03969 ( fmnd.)" 22.379,24
Konto 56.05861 (12mnd. )" 49.082,70
S kr 77.133,22 ... kr__77.133,22

Taps- og vinningskonto
Utgifter Inntekter
Diverse utgifter kr 9.121,03 Kontingenter, gaver kr 14.209,50
Overskudd " 9.881,82 Renter " 4.793,35
T kr_19.002,85 ___.. n2==12:002,85
Utdrag av regnskap for & vise vesentlige utgifts - inntéktskilder:
Utgifter Inntekter
NGTR kr 3.155,- Medlemskontingent -81 kr © 300, -
RTT " 1.100,~ Medlemskontingent -82 " 12,000, ~
Gumminytt " 3.747,95 Salg av bgker " "300,-
Porto ellers " 1.069,70 Renter " 4.793,33
SRC-83 " 1.703,~
Rekvisita " 1.206,~-
Bgker, innkj. " 422,35

Revidert av: M. Spillum (sign.) og H. Refsum . (sign.)

Kasse, kassebeholdning, bankbgker samt postgirosaldo er kontrollert
og funnet i orden.

Drammen, 2. september 1982
////Mgﬂ/ /é// /r/?%//aw %WV\
i _;ﬂ”(51gn ) . Refsum (sign.)
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ELDRES RAD.

NGF er kommet i s& vidt moden alder at det er blitt mulig &
danne et "Eldres Rad". Her siteres fra statuttene:

1.

2.

"Eldres Rad" er et internt stetteorgan som skal bista
det sittende styre i NGF med spesifikke oppgaver.

"Eldres Rad" utferer sin virksomhet innenfor en ramme
trukket opp av NGF's styre.

"Eldres R&d" bestdr ordinzrt av 10 medlemmer, men kan
utvides ved behov.

Medlemmene bestdr av 3 faste medlemmer som er NGF's
siste styreformenn.

Bvrige 7 medlemmer nomineres av NGF's sittende styre
for en periode av 3 &r.

"Eldres RA&ds" arbeide koordineres av en koordinator
som velges av og blant de 7 styrenominerte medlemmer.
Koordinator er bindeledd mellom "Eldres Rad" og NGF's
styre, og har meteplikt p& NGF's styremster etter
anmodning fra styret.

Utvidelse av "Radets" medlemstall skal godkjennes av
NGF's styre pa forhand.

Radet velger selv sine tilleggsmedlemmer for den tid

det spesifikke oppdrag p&gar.

Radets regnskap og arsberetning tas inn som egne poster i
NGF's regnskap og arsberetning, og det skonomiske oppleqgq
méd godkjennes av styret. Radet kan oppleses av NGF's
generalforsamling.

Koordinator er n& 0dd Lund, som ferste gang var med i NGF's
styre i 1962, og som var formann i 4 ar fra 1974 til og med
1977.
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Research and Development
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'N-cyclohexylthiophalimide is all right in its way, but let’s face it, is it box office?’
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MATER OG FOREDRAG.

Materialet om meter og foredrag er overveldende, og det
samme var oppslutningen i tidligere &r. Fra Mjendalen
reiste gummiteknikere i egen buss for & delta, og de som
deltok bekrefter at stemningen. ikke akkurat bidro til 4
svekke det kollegiale samarbeid.

I lepet av de feorste 10 &r ble det holdt 88 foredrag, de
fleste av utenlandske eksperter. De neste 10 ar 115 fored-
rag (inklusiv fellesmater), og det siste decerinium 63 (ek-
sklusiv fellesmoter). I alt 266 pluss fellesmgter og panel-
diskusjoner gir vel 300 gjennom 30 &r - et gjennomsnitt pa
10, men 1 perioden 1970 til 1980 er ikke registrert var-
mater. En liste over foredrag fra varen 1954 til hesten
1959 deler foredragene i hovedgruppene:

A. Elastomerer

a. Naturgummi

b. Syntetisk gummi og anvendelsesomrader
c. Latex

Hjelpestoffer

Fyllstoffer

Klebestof fer

Tekstiler

Maskiner og utstyr

Gummiteknologiske emner

Ras jonalisering

Teknisk-merkantile emner

Merkantile emner

Generelle emner

og vi legger til,

L. Miljevern

M. Utdannelse

.

KA IO TMOO @
? ®

"Naturgummi" startet foredragsseriene varen 1954, Neopren
og Hypalon fulgte samme hast. Butylgummi, sot, silikon,
radioaktiv bestra&ling av gummi, adhesjon av tekstil til
gummi, ekstrudering, reklame, arbeidslederproblemer samt
foredraget "Gummi, kokosngtter og andre netter i Malaya" og
flere andre emner fulgte frem til 1959. En  tilnermet
ajourfert liste finnes 1 APPENDIX 5, og kan kanskje vere
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til hjelp for kommende slekter mote-arrangsrer.

Fra 1960 kommer skonomi, koordinering av salg og produk-
sjon, planlegning av innkjep, lager og salg sterkere med i
foredragene, men allerede i 1956 var automatisering fremme,
og hverken prosessen eller foredragene om emnet er siden
forlatt.

Det forste fellesmeote med SGF fant sted 3.-4.6.65 med fore-
drag om, Rubber Research in U.S.A., De smd seriers problem,
Vulking av PE, EPR, Ram extrusion, Vannkjeling, Recent
development in tyre technology, Sproytemaskiner, Curing at
very high temperatures, Nye veier i produksjonsmetoder for
naturgummi, Glass yarn, og Hoses.

Dette mote ble holdt pa Park Hotell i Sandef jord med 200
deltagere.

Handel med @st-Europeiske land var emne for et foredrag 1
1966.

Mil jevern ble behandlet pa Varmetet 5.5.69., 0g det wvar
ikke siste gang -. NGF har engasjert seg sterkt for a
bidra til et sikrere milje. En spesiell komite til & ta
seg av miljeospersmél ble nedsatt i 19743 og "den nermest
inkvisitoriske oppmerksomhet som NGF og spsterorganisas jo-
nene i Norden har viet disse sparsmal, har hatt vidtrekken-
de felger. Ikke bare har det fert til at gummivareindust-
riens folk er blitt bedre skolert og bedre i stand til &
takle disse problemer 1 bedriftene. men minst like viktig
er det at Skandinavia har vert foregangsland nar det gjel-
der & stille krav til bransjens leverandgTer. Dette gjel-
der bade utvikling av sikrere produkter i yrkeshygienisk
henseende, leveringsformer som medferer mindre belastning
p& arbeidsplassen, og utstyr som mer tilgodeser krav til
bedre arbeidsmiljo."
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PUBLIKASJONER.

GCUMMITEKNISK ORDBOK ble forst dreftet pd styremste 16.1.58,

og det ble oppnevnt en nomenklaturkomites Dir. Sverre
Hassel, Ing. H. Aasheim og Ing. W. Neerbye.

Saken ble stilt i beroc til den svenske gummitekniske ord-
listen forels, men ble tatt opp igjen etter at Nomen-
klaturkomiteen 1 1963 hadde avsluttet ferste del av arbe-
idet. Det ble foreslatt & kontakte Radet for Teknisk
Terminologi (RTT), som hadde utgitt tilsvarende ordbeker
for andre industrier. Ytterligere en komite ble nedsatt:
0. Fernsje (formann), S. Hassel, G. Knudsen, V. Lynau, O.
Ludvigsen samt dosent Ore (Kjemisk Institutt, Blindern) og
siv.ing. Lippestad (RTT). G. Knudsen og 0. Ludvigsen gikk
senere ut av komiteen.

Fernsjo fikk rett i sin sp&dom om at det var et meget stort
arbeid man hadde patatt seg. I forste rekke var det de-
gkonomiske spersmal som skapte problemer; de tekniske sider
syntes man & ha kontroll over. I 1965 ble opplyst at RTT
hadde tilbudt trykk og utgivelse for kr 15.000. I 1968 ble
Fernsjg innkalt til mete med Lippestad, RTT, der det ble
forelagt forslag til avtale med alternative belep kr 40.000
og kr 44.000. NGF sto p& den tidligere avtale, men gikk
med pa& et kompromiss, der foreningen i steden for 750
eksemplarer fikk 50 til fordeling blant bidragsyderne.
Resten skulle selges av RTT til under kr 50,- pT eksemplar.

Boken ble utgitt i april 1970 med tittel: ORDBOK ~ FOR
GUMMITEKNIKK RTT  25. Komiteen, og i ferste rekke U.
Fernsjo, fikk fortjent takk og ros for & ha bragt saken vel
i hauvn. :

Fn oppdatering er underveis, og NGF's naverende formann, P.
Schjedt Nielsen samt S. Ore er vare representanter i "Ut-
valg for plast og gummi teknikk", som har til oppgave &
revidere og sl& sammenradets ordbeker for gummiteknik (RTT
25) og plastteknikk (RTT 21).

Fra hver Scandinavian Rubber Conference utgis kompendier

der foredragene er gjengitt, og kompendier er utgitt fra
enkelte av NGF's mgter.
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Et stort arbeid er nedlagt av NGF medlemmer i komiteen for
utarbeiding av leremidler i gummiteknologi for operatprer 1
gummiindustrien. Komiteen ble nedsatt i 1973, og det fer-
dige kompendium foreld i begynnelsen av 1877, utgitt av
Norsk Arbeidsgiverforening.

NGF  har samarbeidet med SGF om en NORDISK  GUMMITEKNISK
HaNDBOK. Boken kom ut i begynnelsen av 1977, og ny utgiv-
else er pa trappene.

Medlemmene er gjennom de fleste av foreningens 30 ar blitt
holdt orientert gjennom sirkulerer og &arsberetninger, men
det har vert flere forspk pa & fa til bade arbeker og tids-
skrift. Fra januar 1980 har GUMMINYTT vert et populert inn-
slag, med & utgivelser pr &r, men gleden ved & forfatte
tidsskriftet har medlemmene i det vesentlige overlatt sek-
reter og formann, slik at p.t. synes GUMMINYTT's fremtid
usikker - om da ikke de 59 utnevnte korrespondenter slar
til med et veld av artikler og limericks!

LET us therefore — shoo . . . . look forward to the coming year — buzz off . . . .
confident in the hope . . .
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UTDANNELSE. Husk de tre:
T.T.7.

51id, men vid:
Ting Tar Tid.
(Kumbel)

Spersmalet om utdannelse var en av rettene pad NGF's fed-
selsdagsbord 1.12.53. Det forste kurs ble arrangert ved
Statens Teknologiske Institutt i Oslo 22.-26.2.60 med 25
deltagere. Kurset var vellykket, og nytt kurs ble forsekt
arrangert i 1961, ble utsatt til 1963, avlyst -og utsatt
til hesten 1964, da det igjen ble avlyst pa grunn av man-
glende oppslutning.

Kurs av denne art er sa vidt vites ikke senere blitt arran-
gert, men NGF har formidlet kontakt med utdannelsesinsti-
tusjoner og skoler i andre land, hvorav spesielt nevnes de
kurs som ferer frem til LIRI/TSCGF eksamener, der SGF arran-
gerer eksamen.

Lerebgker i gummiteknologi er neunt annet steds, og NGF har
all grunn til & veere tilfreds med den lepende videreutdan-
nelse som finner sted p& var- og hestmestene.
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HANTEK

gratulerer

med
30-ARS JUBILEET

HANTEK

Hansen Tekniske Industrier
Jernbanevn. 2 — 1720 Greaker
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APPENDIX 1.

Konstituerende mgte i Norsk Gummiteknisk Forening

1. desember 1953

PROGRAM

Innledning ved driftsingenier W. Neerbye
Valg av dirigent
Forslag til lover

Valg

. Formann

4 styremedlemmer
2 revisorer
Medlemskontingent

Eventuelt

Spisepause.

Lederen for det norske gummiteam som besekte
U.5.A. overingenisr S. Hassel forteller

fra amerikansk gummiindustri.
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MAN TAGER HVAD VI HAFVER

QUPIND.. @& OB

REG. U. 8. PAT OFF

QHBD J. M. HUBER CORPORATION

i A
Schenectady-Midland Limited r]“C

BRIDGE
Neoprene — Viton®
Neoprene Latex

Nordel®~ Vamac®

Aduprene - Hypalon
Hytrel®~ Kemikalier
Hartser — Fylimedel

SBR Gummi ~
Magnesiumoxid
Utvalda ravaror Banburymixers och
fran hela viarlden valsverk
ZGEEE [FARREL ]
[BRIDGE ’ BRIDGE Ea&pqe/, rEI]
d

Kalandrar Extrudrar Déckpressar Injektionspressar
Detta &r vad som kravs for att anratta delikata Prova i Karl Franks lab utrustning.
gummiprodukter. Servera! Resultatet blir GOTT.

Tillr;edningen gors enklare med:
Compounding ingrediens slappmedel och binde-

medel, SAL's Uretandispenser. x
CHEMATEX AB o (/4 Aanuson "B e

Postadress Gatuadress Telefon Telegramadress Telex
Box 50121 Koksgatan 18 Chemex 32191
202 11 MALMO MALMO 040/93 55 50 MALMO Chemex S
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APPENDIX 2.

NORGES GUMMITEKNISKE FORENING.

Referat fra det konstituerende mpte 1. des. 1953,

Matet, som ble arrangert av medlemmer av det Norske Gummi-
team, som p& vegne av den Norske Gummiindustri besokte
U.S.A. 1 1952 og av medlemmer av Utvalget for Gummiindus-
trien, ble holdt i Oslo Handelsstands Forenings lokaler.

Innbudt var gummiteknikere og andre interesserte direkte
tilknyttet den Norske Gummiindustri, samt representanter
for Departementet.

Driftsingenier W. Neerbye, medlem av Utvalget for Gummi-

industrien og formann i Gummiklubben, &pnet metet, og gav

en detal jert utredning og bakgrunnen for dannelsen av Norges
Gummitekniske Forening.

Det fremgikk av denne at da Utvalget for Gummiindustrien,
som ble opprettet under krigen, ble opplest i 1945, fant en
del ingenigrer tilsluttet den Norske Gummiindustri at det
ville vere nyttig med en forening hvor man kunne fortsette
det samarbeid som var begynt s& godt i forbindelse med
Utvalget for Gummiindustrien.

Det ble derfor damnet en engere Gummiklubb med ingenier W.
Neerbye, Den Norske Remfabrik A/S, som formann, og forevrig
med medlemmer fra de forskjellige grener av landets gummi-
industri. ‘

Da s& Sveriges Gummitekniske F¥rening ble stiftet, og flere
norske gummi-ingenierer meldte seg inn i denne i mangel av
en tilsvarende organisasjon her, ble det uttalt enske om at
man ogs& her burde f& dannet en tilsvarende norsk forening
hvor alle landets gummiteknikere kunne metes, og hoere fore-
drag om aktuelle emner og diskutere spersmal av felles
interesse.
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Et rundskriv som av foredragsholderen ble sendt de forskje-
llige bedrifter tilsluttet den Norske Gummiindustri for a
undersgke om det var stemning for opprettelsen av en sadan
forening, gav bekreftende svar. Av rapporten som ble ut-
sendt av det Norske Team av gummiteknikere som besekte
U.5.A. 1 1952, fremgikk likeledes at det var enskelig & f&
dannet en norsk gummiteknisk forening.  Sveriges Gummitek-
niska FBrening gav ogs& uttrykk for at de gjerne s& det ble
stiftet en norsk forening som kunne samarbeide med den
svenske, Det ble derfor besluttet & innkalle gummitek-
nikere til dagens konstituerende mote.

Driftsingenisr Neerbye gav s& ordet til overingenier S.
Hassel, A/S Askim Gummivarefabrikk, som ledet det Norske
Team av gummi-teknikere som besekte U.S.A. for & studere
amerikansk gummiindustri.

Qveringenigr S. Hassel gav et interessant resymé av de

erfaringer og iakttagelser som studiegruppen hadde gjort i
U.S.A., som i det vesentlige er behandlet i omtalte rap-
port.

Lover.

Driftsingenisr Neerbye refererte s& lovene fra Sveriges
Gummitekniska FBrening.

Disse foranlediget livlig diskusjon, hvorav fremgikk at man
fant dem lite brukbare for norske forhold, og at det var
pnskelig med en revisjon.

Man ble defor enige om & velge en lovkomité for & utarbeide
lovforslag pa grunnlag av de retningslinjer som var trukket
opp under diskusjonen. Folgende lovkomité ble valgt en-
stemmig:
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Overingenisr S. Hassel, Askim Gummivarefabrik A/S

Ingenier

Pehrson, Rowde & Co,

0.Sakferer H. Parr Lampe, Sekreter i Utvalget for

Gummiindustrien.

Valg pa& styre og revisorer.

Derefter gikk man over til valg p& formann og styremedlem-
mer. Styret fikk fglgende sammensetning:

Formann:

Medlemmer:

Suppleanter:

Revisorer:

Disp. H. Knoph, A/S Mjendalen Gummivarefabrik

0.ingenier S. Hassel,
Askim Gummivarefabrik A/S

Driftsingenier W. Neerbye,
Den Norske Remfabrik A/S

Ingenier B. Refsum, Refsum Gummivarefabrik

Ingenier A. Aasheim,
Standard Telefon og Kabelfabrik A/S

Ingenier A. Haaheim, Viking Remfabrik A/S
Ingenier Thorsrud, Askim Gummivarefabrik A/S
Sous-sjef A. Syversen, Viking Remfabrik A/S

0.sakfprer H. Parr Lampe,
Utvalget for Gummiindustrien.

Oslo, 6. desember 1953

H. Aasheim (sign.)
sekreter
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APPENDIX 3.

LOVER FOR NORGES GUMMITEKNISKE FORENING

(Revidert 27.11.61, 9.5.62, 4.5.64, 4.11.67, 8.12.88,
17.10.69, 22.10.76, og 7.10.82)

Paragraf 1.

Foreningens formal er:
a fremme den vitenskapelige, tekniske og skonomiske
utvikling av gummiindustrien,

samt
4 virke for fremme av kollegialt samarbeid.

Paragraf 2.

Som medlemmer kan opptas enhver person som i sitt yrke
har tilknytning til gummiindustrien. Skriftlig seknad om
opptagelse 1 Foreningen sendes til styret. Sgknaden ma
vere anbefalt av 2 medlemmer. Hvis swknaden godkjennes,
skal opptagelsen refereres pad feorste medlemsmate.

Personer som har innlagt seg serlig fortjeneste innen-
for rTammen av foreningens form&l, kan utnevnes til e&res-
medlemmer. Forslag om utnevnelse til eresmedlem m& vere
undertegnet av 5 medlemmer, hvorav minst en m& vere medlem
av det sittende styre/tidligere styremedlem. Utnevnelsen
skjer pa& den arlige generalforsamlingen etter skriftlig
avstemning med minst 4/5 flertall.

Produks jonsbedrifter, handels- og andre firmaer/organi-
sasjoner med tilknytning til gummiindustrien kan, etter
seknad opptas som "assosiert medlem" uten stemmerett.

Paragraf 3.

Et medlem som gjer seg skyldig i utilberlig forhold
kan utelukkes av foreningen for kortere eller lengre tid
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eller for alltid. Avgjerelsen om utelukkelse treffes ved
enstemmig beslutning av styret. Et medlem som er uteluk-
ket, kan dog innanke avgjerelsen for generalforsamlingen,
som avgjer saken med minst 4/5 flertall. Et medlem som
ikke har betalt sin kontingent inmnen 30 dager fra utstedel-
sen av den siste av 2 purringer, strykes som medlem.

Utmeldelse av foreningen kan skje ved skriftlig varsel
til styret innen utgangen av november mé&ned.

Paragraf 4.

Generalforsamlingen fastsetter  medlemskontingentens
storrelse for det pafelgende kalenderar. Kontingenten skal
innbetales 1 Arets ferste kvartal eller ved innmeldelsen
hvis det dreier seg om nytt medlem.

Stemmerett pa generalforsamlingen har kun den som har
betalt kontingenten for innevzrende &ar. Medlemmer som nar
pens jonsalderen plikter & meddele styret dette, og betaler
deretter halv kontingent. De beholder sin stemmerett.

Paragraf 5.

Foreningen ledes av et styre bestdende av formann,
varaformann og minst 3 styremedlemmer.

Funksjonstiden for styrets medlemmer er 2 a&r. For
styret velges 2 varamenn med 1 &rs funksjonstid. Styret
velger selv sekreter og kasserer blant styremedlemmene.
Styret innkalles av formannen eller 2 styremedlemmer. Alle
styrebeslutninger avgjeres ved simpelt flertall.

Styret representerer foreningen utad og avgjer saker
som ikke er spesielt henlagt til generalforsamlingen. Det
paligger sdledes styret & forvalte foreningens midler samt
& fremlegge regnskap og beretning om foreningens virksom-
het.

Paragraf 6.

Styret innkaller til medlemsmepte nar det selv finner
det snskelig.
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Styret plikter & innkalle til medlemsmegte Pdr 1/4 av
de stemmeberettigede medlemmer fremsetter skriftlig begje-
ring om dette.

Innkallelse skjer skriftlig til hvert medlem med minst
14 dagers varsel. Program for mgtet sendes sammen med
innkallelsen.

Mztet er beslutningsdyktig nar det gjelder de saker
som er oppfert i programmet. Benkeforslag kan henvises til
avgjerelse pa et senere medlemsmote.

Alle valg og beslutninger avgjeres ved alminnelig
flertall, hvis ikke annet er bestemt i lovene.

Paragraf 7.
Generalforsamlingen, som avholdes arlig, har den sver-
ste beslutningsrett i1 foreningens anliggender.

P& generalforsamlingen skal felgende behandles:

1. Valg pa 2 medlemmer som sammen med formannen skal
underskrive protokollen.

2. Styrets arsberetning.
3. Revidert regnskap.
4. Fastsettelse av medlemskontingenten for neste ar.
5. Valg av:
a. Formann eller varaformann. Formannen og vara-
formannen m& ikke vere p& valg samtidig. Blir

varaformannen valgt til formann, mé& valg av
varaformann foretas for 1 ar.

b. 2 henholdsvis 3 styremedlemmer etter tur.
Blir ett av de gjenstaende styremedlemmer
valgt til formann eller varaformann, md sup-
pleringsvalg foretas for 1 ar.

c. 2 varamenn.

d. 2 revisorer.
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De tillitsmenn som generalforsamlingen velger, trer
straks i funksjon.

Ved uttreden av et styremedlem innen en funksjons-
periodes utlep skal suppleringsvalg foretas i forste derpa
felgende medlemsmote.

Ved valg av formann kreves absolutt flertall, mens
alle andre valg og beslutninger avgjeres ved alminnelig
flertall, hvis ikke annet er bestemt i lovene.

Paragraf 8.

Forslag til lovendring kan bare fremlegges pa general-
forsamlingen. Forslaget m& vere undertegnet av minst 5
medlemmer og vere innsendt til styret inmnen 1. september,
slik at forslaget kan bekjentgjeres sammen med innkallelsen
til generalforsamlingen.

Lovendringer krever minst 2/3 flertall av de fremmette
medlemmer.

Medlemmer som av gyldig grunn er forhindret fra &
mote, kan stemme skriftlig.

Paragraf 9.

Skriftlig motivert forslag om foreningens opplesning stiles
til styret, som etter behandling p& fulltallig styremate
skal fremlegge saken p& et medlemsmote.

Endelig beslutning om opplesning kan skje p& en senere
generalforsamling. For at foreningen skal kunne oppleses,
ma minst 4/5 av medlemmene vaere enige 1 dette. Medlemmer
som av gyldig grunn er forhindret fra & mete, kan stemme
skriftlig.

Det mote som eventuelt beslutter at foreningen skal
oppleses, kan ogs& med alminnelig flertall bestemme hvordan
foreningens midler skal disponeres. ‘
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KELTAN

a recipe for
sound processing

s

1 IS temn

abcdé

xyrniom

Troubles past cure? Hardly if you call in KELTAN
Among the thousands of KELTAN recipes there's
sure to be one to remedy your particular problem
Confide in KELTAN and feel the relief!

KELTAN EPDM

the greatest experience

DSM (8 Holland

Formore information apply to:
For Denmark: For Finland:
Macrodan A/S Lejos Oy

Hovedgaden 24

DK 3460 BIRKEROD
Tel. (02)813055
Telex 37729

For Norway:

Hans Claussen A/S
P.0O. Box 8343
Hammersborg
0osLo1

Tel. (02)200975
Tetex 11121

P.O.Box 78

00101 HELSINKI 10
Tel. (0)6941611
Telex 124444

For Sweden:

A.B. Trebec

P.0. Box 5208
Floragatan 2

10245 STOCKHOLM 5
Tel. (08)236950

Telex 19166
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APPENDIX 4.,
Foreningens styrer i de forlepne 30 &r:

1953-56  Disponent H. Knoph (formann)
Overingenier S. Hassel
Driftsingeniser W. Neerbye
Driftsingenier Bodvar Refsum
Sivilingenier H. Rasheim

1956-57 Direkter S. Hassel (formann)
Overingenier Ole Ludvigsen
Driftsingenier Bodvar Refsum
Driftsingenisr A. Haheim
Laboratoriesjef A. Thorsrud

1958 Overingenier Ole Ludvigsen (formann)
Driftsingenisr A. Haheim
Sivilingenier Fredrik Thoresen
Dr. Techn. Normann Bergem
Driftsingenier Bodvar Refsum

1959 Overingenier Ole Ludvigsen (formann)
Sivilingenier Fredrik Thoresen
Sivilingenier J.E. Rarberg
Dr. Techn. Normann Bergem
Laboratoriesjef R. Jensberg

1960 Driftsingenier A. Haheim (formann)
Laboratoriesjef R. Jonsberg
Sivilingenier J.E. Rarberg
Driftsingenier B. Alstad
Direkter A. Bjmrung

1962 Da det oppsto vanskeligheter med valg av formann,
ble det 1 styremeste 3. februar valgt felgende
interimstyre:

Laboratoriesjef R. Jensberg (midlertidig formann)
Laboratoriesjef 0. Lund

Driftsingenior U, Alstad

Sivilingenier 0. Fernsje

Sivilingenier F.W. Rygog
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1963

1864

1965

1966

1967

55

Det ble besluttet & innkalle til ekstraordiner
generalforsamling 7. mai 1962 i forbindelse med
foreningens varmete, hvor den eneste sak p& dags-
ordenen skulle vere valg av ny formann. Som ny
formann ble enstemmig valgt, Innkjepssjef R.
Sand. Styrets sammensetning ble da:

Innkjepssjef R. Sand (formann)
Sivilingenier 0. Fernsjo
Laboratoriesjef 0. Lund
Driftsingenier @. Alstad
Sivilingenier E.R. Christiansen

Innkjepssjef R. Sand (formann)
Sivilingenier 0. Fernsje
[aboratoriesjef 0. Lund
Driftsingenier ©. Alstad
Sivilingenier E.R. Christiansen

Sivilingenier 0. Fernsje (formann)
Laboratoriesjef 0. Lund
Produksjonssjef ©. Alstad
Sivilingenier E.R. Christiansen
Ingenipr 0. Opsahl

Sivilingenier 0. Fernsjo (formann)
Ingenigr E. Udness
Produksjonssjef B. Alstad
Sivilingenier E.R. Christiansen
Ingenier 0. Opsahl

Ingenigr E. Udness (formann)
Sivilingenisr V. Lynau
Ingenier A. Kristiansen
Sivilingenier T. Ellingsen
Produks jonssjef 0. Alstad

Ingenier E. Udness (formann)
Sivilingenisr V. Lynau
Ingenisr A. Kristiansen
Produksjonssjef @. Alstad
Sivilingenier T. Ellingsen
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1968

1969

1970

1971

1972

1973

1974

56

Sivilingenier V. Lynau (formann)

Sivilingenier T. Ellingsen
Produksjonssjef @. Alstad
Avdelingssjef N. Schreiner
Laboratoriesjef 0. Hernes

Sivilingenigr V. Lynau (formann)

Sivilingenier T. Ellingsen
Sivilingenier A. Lyngroth
Avdelingssjef N. Schreiner
Laboratoriesjef 0. Hernes

Sivilingenisr T. Ellingsen
Laboratoriesjef 0. Hernes

Sivilingenier A. Lyngroth

Avdelingssjef N. Schreiner
Sivilingenier H.P. Dalby

Sivilingenier T. Ellingsen
Sivilingenier P. Gundersen
Ingenier M. Spillum
Avdelingssjef N. Schreiner
Sivilingenier H.P. Dalby

Sivilingenigr T. Ellingsen
Sivilingenier P. Gundersen
Ingenier M. Spillum
Sivilingenier H.P. Dalby
Ingenier J. Ramberg

Sivilingenier T. Ellingsen
Disponent 0. Lund
Ingenier M. Spillum
Sivilingenisr H.P. Dalby
Ingenigr J. Ramberg

Disponent 0. Lund (formann)
Cand. gkon. H.P. Mehren
Laboratoriesjef M. Spillum
Sivilingeniegr H.P. Dalby
Sivilingenier T. Ellingsen

(formann)

(formann)

(formann)

(formann)



1975

1976

1977

1978

1979

57

Disponent 0. Lund (formann)
Disponent H.P. Mehren
Laboratoriesjef M. Spillum
Sivilingenier H.P. Dalby
Sivilingenier T. Ellingsen

Disponent 0. Lund (formann)
Disponent H.P. Mehren
Laboratoriesjef M. Spillum
Sivilingenier H.P. Dalby
Sivilingenier W. Badin

Disponent 0. Lund (formann)
Disponent H.P. Mehren
Sivilingenier W. Badin
Sivilingenigr H.P. Dalby
Ingenier J. Jansen
{aboratoriesjef M. Spillum
Avdelingsingenier E.H. Wang

Disponent H.P. Mehren (formann)
Disponent 0. Lund
Sivilingeniepr W. Badin
Sivilingenier H.P. Dalby
Ingenier J. Jansen
Laboratoriesjef M. Spillum
Ingenisr S. Serensen

Ingenier P. Schjedt Nielsen (formann)
Disponent H.P. Mehren

Sivilingenisr W. Badin

Ingenisr S. Henriksen

Ingenisr G. Kongsbakk

Laboratoriesjef A. Kristiansen
Ingeniegr S. Serensen
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1980 P. Schjedt Nielsen (formann)
. Ingerm

S. Sorensen

W. Badin

S. Henriksen

G. Kongsbakk

A. Kristiansen

1981 P. Schjedt Nielsen (formann)
P. Ingero

K. Dahn

5. Henriksen

G. Kongsbakk

T. Gulliksen

A.MH. Berge

1982 P. Schjedt Nielsen
A.M.H. Berge

. Henriksen

. Eriksen

Ingerae

. Gulliksen

. Hansen

— — S8 0w
.

Den oppmerksomme leser vil bemerke at det fra 1980 ikke
lenger benyttes titler for styrets medlemmer. Vi m& gd ut
fra at dette er forarsaket av den gjennomgripende ras jona-
lisering innen gummiindustrien.



“p-f-forget about crystallization
at I-l-low t-t-temperatures!”

Butaclor MC 122 offers high resistance to
crystallization. Even at extremely fow tem-
peratures,

Inaddition, you can use smaller quantities
of Butaclor MC 122 in your rubber com-

" pounds, just as you can with Butaclor MC
322, thus reducing raw material costs. (Or
use normal quantities and get greater vulca-
nization characteristics) Its great tear resis-

tance at high temperatures means less
damage to products during re-moulding So
you have less waste.

Like all Butaclor Chioroprene rubbers, its
superior characteristics providea number of
important benefits.

High mechanical properties; flexibility;
performance under high pressure; resistan-
ce to grease, oils and chemicals, as wellasto

ageing, ozone, flame, abrasion and extremes
in temperature.

So with Butaclor MC 122 not only can you
forget about crystallization at low temperatu-
res, but you can use less and waste less
material, as well,

Distugil, 45-47, Rue de Villiers, 92527
Neuilly-sur-Seine Cedex France,
Telephone:(1) 730 60 60.

Butaclor MC 122. Chloroprene Rubber from Distugil. ED
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BP CHEMICALS HAS
UPDATED ITS RANGE OF
BREON NITRILE RUBBERS

FOR THE 1980s. COMPLETELY.

Following a new investment film, automatically stacked forty to
of £5 million BP Chemicals are a one fonne pallet box.
producing lighter coloured, better They're cleaner, easier, more
quality, more consistent, nitrile convenient and backed by over
rubbers. 20 years experience in all aspects
They're delivered in 25 kilo of nitrile rubber production.
average weight dust free bales, Give our new nitriles a try.
each wrapped in '
dispersable
polyethylene

Our sales offices in Scandinavia:

DENMARK. SWEDEN.

BP Kemi A/S. Dresundsvej 152. Svenska BP Kemi AB. Box 4508.

DK-2300 Copenhagen S. $-203 20 Malms.

Telephone 01-58 35 11. Telex 314 22. Telephone 040-740 20. Telex 17 758.
FINLAND. NORWAY.

Pekema OY. Keilaniemi. 02150 Espoo 15. BP Kjemi Norge. PO Box 2580, Solli. Oslo 2.
Telephone 90-4501. Telex 12 31 19. Telephone 02-11 51 30. Telex 710 63.

{7 BP chemicals-making it all happen.
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APPENDIX 5

LISTE OVER FOREDRAG FRA VAREN 1954 TIL HOSTEN 1982.

A. Elastomere

a. Naturgummi

b. Syntetisk gummi og anvendelsesomrader
c. Latex ‘
Hjelpestof fer
Fyllstoffer

. Klebestoffer

Tekstiler

Maskiner og utstyr

. Gummiteknologiske emner
Ras jonalisering
Teknisk-merkantile emner
. Merkantile emner

. Generelle emner

Mil jovern

. Utdannelse

e

.

ErrXUHIOTMTMOOo@
¢ o

A. ELASTOMERE ¢
a. Naturgummi:

1954-V: The marketing of crude natural rubber

1954-\: Technical graded rubber

1961-V: Recent achievement of natural rubber research

1961 -H: Gummi

1965-V: Production developm. natural rubber

1970-H: A survey of the present situation in the
natural rubber field

1982-Hs Natural rubber, polyolefinic blends

b. Syntetisk gummi og anvendelsesomrader:

1954-H: Neoprene and Hypalon for high temperature
service.

1955-V: 0il extended rubber

1955-H: Butylgummi

1956-V: Krynol N and Krynol NS .
1956-V: Mischpolymerisate aus Butadien und Styrol
mit hohem Styrolanteil
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forts A.

1958-V:
1958-V:
1958-H:
1958-V:
1959-Hz
1959-Hz

1960-V:
1961-Vs

1961 -V

1962-V:
1965-V:
1965-V:
1965-V:

1965-Vs
1965-Vz2

1865-Hz

1865-H:
1967-Hzs
1970-Hs
1971 -Hzs

1972-H:
1872-H:
1972-H:
1973-Hz:

1973-H:

62

ELASTOMERE - syntetisk gummi

The union of Butyl rubber with carbon black
5ilikon Kautschuk

Considerations by the substitution of S5BR for
natural rubber.

Nyere anvendelsesomrader for DU Pont
elastomere

Vulcanisable compounds of nitrile
rubber/polyvinyl chloride blends

New vulcanisation systems and applications of
Butyl rubber

Some recent developments in synthetic rubber
Properties and applications of Cariflex
Isoprene rubber

Die Entwicklung auf dem Synthesekautschuk-
Cebiet unter besondere Beruecksichtigung des
cis 1.4-Polybutadien.

Neue Entwicklungen auf dem Gebiet der
Aethylenmischpolymerisate

Rubber research in the U.S.A. today - its
people, facilities and projects.

EPR: Bearbetningsegenskapernas beroende av
fysikaliska och kemiska sammansaetning.

The role of EPT in the expanding use of
elastomers

EPR Patent situation in Scandinavia

EPR for injection moulding and continuous
vulcanisation

The effect of butadiens and isoprene rubbers
in triple blends with natural rubber
Solprene elastomers

De nye gummitypers fordeler og ulemper
DuPont's Nordel EPDM elastomers: A survey
DuPont elastomers in ship building and
transport

Bromobutyl product and compounding
Thermoplastic rubbers

Grenseoppgang gummi og plast

Processing and materials development for the
rubber industry

Mer om grenseoppgang mellom plast og gummi



forts.

1974-H:
1974-Hz
1976-Hz

1976-Hs
1876-Hz
1876-H:

1977-Hz:

1979-Hz
1979-H:

1980-H:
1982-V:
1982-H:

1982-H:
1982-H:

63

A. ELASTOMERE

ISR: Syntetisk gummi

DuPont Spesialgummier

Recent developments with copolyester plastics
and thermoplastic polyolefins
Thermoplastische Polurethanelastomere
Cariflex TR - the challenge to rubber industry
Saga Petrokjemi - en ny norsk plastindustri -
prosesser og produkter

Enda mer om grenseoppgang mellom plast og
gummi

Brandverhalten von Silikonkautschuk
Untersuchungen zur Optimierung des
Brandverhaltens von Baypren

Polymers for off-shore oil industry

Polymerer i moderne teknologi

Termoplastiske elastomere - egenskaper og
erfaringer

Levaflex EP

Santoprene, termoplastisk gummi

c. Latex:

1954~V
1958-H:

Latex applications
Eigenschaften und Anwendungen der Perbunan N
und Perbunan C Latex

HJELPESTOFFER.

1955-V:
1955-Hz
1957-V:

1958-H:
1960-Hs

1865-V:
1967-V:
1972-H:

Faktis

Antioksydas jonsmidler

Modern developments for delayed action
accellerators

Rubber resins

Emulsionsweichmacher und Hilfsprodukte fuer
die Kautschukherstellung

Ueber den Einsats von Faktis in EPT-Kautschuk
Accellerator systems for high speed cures
Modern developments in the use of rubber
chemicals
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forts.

1873-Hs

1982-V:

64

B. HJELPESTOFFER.

Increasing factory productivity by the use of
chemical additives
Modern Accellerators

FYLLSTOFFER.

1955-Hz
1957-V:

1959-Hz

1972 -Hz

1975-H:
1977-Hz
1977-Hz
1978-H:

Carbon black

Fyllstoffet Millite - dets egenskaper og
fremstilling

Beitrag zur Frage der bestmoeglichen
Vulkanisation der hellen Verstaerker-
fuellstoffe

Recent developments in Carbon blacks
(New technology carbon blacks)

Carbon black

Carbon black Masterbatches- yes or no!
Carbon black in the world of today
Larvik Pigmentfabrik som leverander til norsk
gummiindustri

KLEBESTOFFER 0OG ANVENDEL SESOMRADER.

1956-V:
1959-Vz

1965-Hz

Die Gummi-Metallbindung

Klebstoffe aus Desmodur, Desmocoll und
Perbunan

Some performance requirements of Rubber/Metal
bonding agents

TEKSTILER.

1954 -H:
1956-V:
19538~V

1961 -H:
1961 ~H:

1967-Hz
1965-V:

Syntetiske tekstiler for gummiindustrien
Fremstilling av bomullstekstiler

Rayon och dess anvaendning innom
gummiindustrien

Terylene polyester fibre in textile elastomer
applications

Nylon yarns in the rubber industry
Glassfiber som forsterkning i gummi

Glass fiber cord elastomer reinforcement
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MASKINER OG UTSTYR.

1954 -Hz
1956-V:
1957-Hz
1962-V:

Konstruktive detal jer ved gummimaskiner
Fremstilling av former pa elektrolytisk vei
Recent development in rubber machinery
Aufbereitungsanlagen den Betrieblichen
Forderungen angepasst

MASKINER 0OG UTSTYR forts.

1863 -Hz
1964 -Hs
18964-Hz:
1865-V:
1865~V
1965~V

1869~V
1972-Hzs

1972-H:
1972-He
1976-H:
1977-Hz
1982-V:
1982-H:

1982-H:

Blanding og kalandrering. Prosesser og
maskinelt utstyr.

Injection moulding

Cold feed extruders

Ram extrusion

Forskjellige metoder for vannkjeling, og
betaler det seg?

Ueber Kaltbeschickung von
Gummischneckenpressen

Om hayfrekvensapparater i gummiindustrien
The selection of rubber moulding machinery for
the production of rubber mechanical mouldings
Barwell precision former

Curometers - a general survey

Automatische Verwiegung von Zuschlagstoffen
Kalanderbeschickung mit kalt gefuetterten
Extrudern

Et par eksempler pa nyutvikling av

produks jonsutstyr

Moderme produksjonsutstyr for
termoplaster/termoelaster

Continous mixing

GUMMITEKNOLOG ISKE EMNER.

1955-V:
1957-V:
1957-Hz
1960-V:

1857-H:
1958-V:
1959-V:

Noen betraktninger vedrgrende sproyting
Some comments on rubber mixing

Physical testing of rubber compounds
Utviklingen av gummi som

konstruks jonsmateriale hos Volvo
Nyheter og problemer i bildekkindustrien
Some recent developments in extrusion
Hvorfor er gammel gummi elastisk
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forts. G. GUMMITEKNOLOGISKE EMNER.

1960-H:
1960-H:
1962-V:
1963-Hz

1963-Hs
1863-H:

1963-Hs
1963-H:

1864-H:
1964-H:

1965-V:

‘Some notions on reclaimed rubber, yesterday,

today and tomorrouw

Pruefmethoden und die praktische Anwendung der
pruefergebnisse

Sotmasterbatcher. Egenskaper, typevalg og
praktiske tips.

Rématerialer med serlig vekt p& utviklingen de
siste 10 ar

Oversikt over produksjonen av teknisk gummi
Oversikt over produksjonen av gummifottey og
bildekk

Gummispreyting - et ledd i kabelproduks jonen
Oversikt over produksjonen av
gummitransportbénd- og remmer

Gummiblanding til Injection moulding og Cold
feed

The importance of polymer choice for rubber
injection

Der Abriebwiederstand von Elastomeren eine
Funktion der Bruchspannung bei hohen

Ver formungsgeschwindigkeiten

Recent development in tyre technology
Vulking av polyetylen

: Injection moulding of DuPont elastomers

Development in hose design

. Thermo-Oel-Heizung bei hohen Temperaturen

Increasing the cure rate of EPT rubber
Vulkanisationzeit - Verkuerzerung durch
Hochfregquenswaerme

Varmeteknisk analyse for beregning av
vulktider

Ozon

+ Aufbau Ozonbestaendige Vulkanisate mit

nichtverfaerbenden Ozonschutzmitteln

« Verfahrentechnik der Kaltgummiextrusion

+ Noen ord om Det Norske Veritas' virksomhet

innen omradene plast og gummi

« Finfluss der Luftfeuchtigkeit auf die

Ozonalterung
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forts. G. GUMMITEKNOLOGISKE EMNER.

1973-H:
1977-Hz

1979-H:

1979-Hz:
1980-H:

1981 -Hs
1981 -H:

Future rubber processing

DNR: Erfaringer med ekstrudermating av
kalander

Brennbarhet kabel -
Provemetoder/spesifikas joner

Typer och riktlinjer foer compoundering
Veritas som kontrollinstans for gummiprodukter
i Nordsjeen

Rubber as an engineering material

Testing og krav for gummi i bygg

RASJONAL ISERING.

1956-H:
1958-H:
1965-H:

1982-V:

Automatiseringen av gummiindustrien
Automatisering

Orientering om EDB og dens anvendelse 1 en
industribedrift

Energi-skonomisering i norsk gummiindustri

TEKNISK-MERKANTILE EMNER.

1954 -H:

1955-H:
1956-H:
1957 -H:
1958-V:
1960-V:

1960-V:
1960-V:e
1961 -H:
1966-H:
1968-H:
1969-V:
1969-H:
1969-H:
1971-H:
1969-H:
1969 -H:

S jaelvkostnadsberaekningar innom

gummi industrien

Arbetsledaren och modern arbetsledning
Ledelse og samarbeid

Hvordan f&r man patent

Arbeidsledelse og arbeidsmoral

Betraktninger omkring skonomien i
vedlikeholdet

Hva venter salgsfolkene av produksjonsfolkene
Hvua venter produksjonsfolkene av salgsfolkene
Teknisk-gkonomisk bedriftssamarbeid
International Business Machines

Er gummiindustrien en industri

Nytt om bildekk

Gummi 1 veikonstruksjoner

Gummi i bygningsprofiler

Gummi i skip og transportvesen

Om gummi i bygningsindustrien

Gummi i jernbaneanlegg og jernbanevogner
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forts. I. TEKNISK-MERKANTILE EMNER.

1971-H: Moderne skipskabel

1971-H: Elastomere in Transportuwesen:
1. Containerbau
2. Korrosionsschutz
3. Transportbaender

1973-H: Oppfinnelser, patentbarhet og patent

1977-H: Datatjeneste i gummiindustrien

1978-H: Stavanger Gummiindustri som leverander til
norske bilimporterer

1978-H Norsk gummiindustris leveranser til
bilindustrien

1979-H: Norsk gummiindustri- hvor star vi-- hvor gar
vi

1980-H: Oppgaver og perspektiver i Nordsjeen

1980-H: Requirements for rubber products used in the
of f-shore industry

1980-H: Hoses for the off-shore industry

1980-H: Kabler for Nordsjeen

1981 -H: Naverende og mulig framtidig bruk av gummi i

bygg og anlegg
1981-H: Kabler i bygg og anlegg, krav og materialer

J. MERKANTILE EMNER.

1954-V: Noen betraktninger vedrsrende innk jep

1955-V: Teknisk kundekontakt

1957-V: Handel med gummi

1957-V: Angaende fortolling av gummivarer og tollen pa
ravarer, hjelpestoffer og utstyr til
gummivareindustrien

1959-H: Gummiindustrien i Frihandelsforbundet

1961-V: Den aktuelle forhandlingssituasjon i forholdet
mellom de europeiske markedsgrupperinger.

1962-V: Markedsfering av tekniske produkter

1963-H: Gummiindustrien vurdert fra skonomisiden

1967-V: Handel med Bst-Europeiske land

1969-V: Nordisk Tollunion - noen aspekter av interesse
for qummiindustrien

1964-H: Juss generelt i forbindelse med kjep, salg og
avtaler (kjspsloven)
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forts. J. MERKANTILE EMNER.

GENERELLE EMNER.

1954-V:
1955-V:
1955-H:

1956-V:

1958-V:
1960-H:

1965-V:
1967-H:

1968-H:
1968-H:
1970-Hz
1970-H:

1970-Hzs
1971 -H:
1971 -Hs

1972-H:
1974-Hs
1977-Hze
1979 -H:

1978 -Hz
1982-\:

Inntrykk fra gummiindustrien i U.S.A. i dag
Litt om Indonesia og dets gummiplantasjer
Gummi -~ 1 lett blanding

Sveriges Gummitekniske Foerening - resultatet
av 6 ars arbete och vad vi vaenta oss i
framtiden
Gummi, kokosnetter og andre netter i Malaya
Personalforvaltningen som middel i bedriftens
tilpassing til den tekniske og sosiale
utvikling.
Indien sett ur gummiteknikerns synvinkel,
nagra intryck i samband med ISO-metet 1964.
A/S Askim Gummivarefabrik - Produksjon og
historie
Orientering om 5.1.
"Bioteknologi"
01 jefunnenes petrokjemiske aspekter
Paneldiskusjon med innledning:
Er vare leveranderer: "pratmakere eller-" og
Er vare kunder: "Primitive prispressere
eller-"
Snarveier i hverdagsmatematikk
Jubileumsbyen Tensberg
En oppsummerende oversikt over hovedtemaet
(Gummi 1 skip- og transportvesen) med
efterfolgende diskusjon
Et alternativt lennssystem
Energi og ressursproblemer
Erfaringer med etableringer i fremmede land
Samarbete innen gummiindustrien og erfaringer
gjort p& dette omrédde i Sverige
Samarbeide innen norsk gummiindustri
Japansk industri - fremmed kultur, eller
modell for norsk industri?
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MILJBVERN,

1969-V:
1975-H:
1975-H:
1975-Hz
1975-Hz
1975-Hz
1975-Hz
1975-H:
1976-H:
1976-H:
1976-H:
1977-H:

1978-H:
1978-H:

Betraktninger om helsefarlige kjemikalier i
gummiindustrien

Arbeidstilsynets og bedriftenes forhold til
ulykkesvernet

Environmental problems in the rubber industry
Assessments of effects on health of
antioxidants and occupational safety
precautions involved

Toxicity of accellerators

Organic peroxides for crosslinking. Some
remarks regarding safety of the environment
Frnvironmental problems associated with mineral
fillers used in the rubber industry

Solvents in the rubber industry - Handling and
other precautions

Vermeidung von Staubentwicklung in der
Gummiindustri

Helsefarlige stoffer i gummivareindustrien i
relasjon til den nye arbeidsmiljeloven
Offentlige stetteordninger ved gjennomfering
av arbeidsmil jetiltak

Legislation controlling the environment - its
effect on management decisions

Dammfri beskickning av blandemaskin

Mil jpvernarbeid ved Viking-Askim

UTDANNEL SE .

1961-V:

1965-H:

1967-H:
1967-H:

En utredning om den gummiteknologiske eksamen
L.I.R.I.

Programmert opplering ved hijelp av
instruksjonsband

Opplering ved bedriften

Erfaringer ved Askim Gummivarefabrik med
opplering i bedriften
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PHILBLACK" pETROLEUM

Sol
olprene

NORDISK PHILBLACK AB
MALMO

PHILBLACK® - carbon black, fran fabrik i Malmé.
SOLPRENE® - I§sningspolymeriserad SBR, SBS och BR,
fran fabriker i Belgien, Spanien och USA.

L&t oss f& visa vad vi kan erbjuda av kvalitet och tekniskt kunnande.

ORDISK PHILBLAGK AB

Kusthamnsgatan 1 Malmé C  Telefon 040/18 00 10 Telegram Norphil Telex 32511

® = Registrerat varumarke
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PROSESSOLJER

EUROPAS NEST STORSTE PRODUSENT AV NAFTENBASOLJE.
MARKEDSLEDER | NORDEN. TRE RAFFINERIER | SVERIGE.

NYNAS-JOHNSON A/S

Mustadsv. 1, boks 65, Lilleaker, Oslo 2
TIf. (02) 55 92 42
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APPENDIX B.

REGLER FOR STYRET I NGF (Ubearbeidet forslag 1983).

/l‘

a)

b)

c)

d)

Styret velges av generalforsamlingen iflg. foreningens
lover. Styret plikter & bestyre foreningens aktiva og
arbeide for opprettholdelse av foreningens lover.
Styret representerer kollektivt NGF's medlemmer utad
og er beslutningsdyktig med 4 medlemmer til stede.

FORMANNENS OPPGAVER:

Formannen har den daglige ledelse av foreningen og
representerer forening og styret. Han er med sin
underskrift ansvarlig utad. Han har orinteringsplikt
overfor det murige styret.

Formannen kan overdra sine funksjoner midlertidig til
viceformann eventuelt annet styremedlem, og han kan
utpeke medlemmer av det sittende styre, eventuelt
foreningen til & representere foreningen nar han selv
ikke kan mete.

Formannen kan nedsette arbeidsutvalg og komiteer for
behandling av bestemte oppgaver. Slike utvalgkomiteer
kan ogs& ha som medlemmer ikke-styremedlemmer. Sammen-
setningen avhenger av behovet for og tilgangen pa
ekspertise innen det aktuelle omradet.

Oppgavene 0g utvalgenes/komiteenes sammensetning skal
godk jennes av styret.

Formannen kan innkalle ikke-styremedlemmer til styrets
moter etter behov.

Formannen innkaller til styremgter gjennom sekreteren,
og dato mad vere kjent av styremedlemmene minst 14
dager for motet. Formannen godkjenner meteplan frem-
lagt av sekreteren, og medlemmene av styret forelegges
denne sammen med eventuelle saksdokumenter minst 3
dager for metedato.

Formannen har alene rett til & avlyse utlyst styremate
og har ansvaret gjennom sekretzren for at slik avlys-
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ning meddeles styremedlemmene s& tidlig som mulig, dog-
senest 1 degn for utlyst metetid.

SEKRETARENS OPPGAVER:

Sekretzren har til oppgave & fore referat fra general-
forsamling og alle styremeter.

Sekret@ren er ansvarlig for utsendelse av alle med-
delelser til medlemmene etter at disse er godkjent av
formannen/styret.

Sekret@ren er ansvarlig for riktig innkallelse til
foreningsmeter.

Sekretzren plikter & holde foreningens arkiv og med-
lemskartotek ajour, samt & ta seg av foreningens kor-
respondane ajourfere medlemskartotek, ivareta forenin-
gens korrespondanse.

Sekretzren er ansvarlig for foreningens informas jons-
virksomhet innad og utad.

Sekretzren er ansvarlig for formidling av litteratur.

STYREMEDLEMMENES OPPGAVER:

Styremedlemmene har meteplikt pa alle mgter i forenin-
gens regi.

Styremedlemmene p&legges & delta aktivt i komitearbeid
de blir utpekt til av styret/formannen.

KASSERERENS OPPGAVER:

Kassereren har ansvaret for foreningens pkonomi .
Kassereren skal oppbevare alle bilag og kontanter pa
en sikker mate.

Kassereren m& til enhver tid ha en passende kontantbe-
holdning tilgjengelig for & dekke lepende utgifter.
Kassereren er ansvarlig for & plasere foreningens
midler p& den til enhver tid sikreste og gunstigste
mate, Dersom han onsker & plasere pengene utenom
ordiner bankforbindelse md styrets godkjennelse fore-
ligge.



Akzo

Spesialister i hjelpestoffer
for gummi-industrien

ESTABEX myknere, fungicider
ESTAFLEX myknere, polymermyknere
For P.V.C. STANCLERE stabilisatorer, tinn

INTERSTAB stabilisatorer, bly og metallsdpe-
forbindelser
ARMOSTAT antistatmidler

PERKADOX for tverrbinding og

For gummi og TRIGONOX vulkanisering
: ULTRA-
polyolefiner AKSELERATOR
EC-black antistatmiddel

For nsermere opplysninger vennligst henvend Dem til:

Akzo Chemie Norge a.s

POSTBOKS 132 KALDBAKKEN, OSLO 9 - TLF. (02) 25 96 90 - TELEX 18133

Akzo — an international group of companies
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SOT

DOW CORNING

SILIKONER

ROBINSON BROTHERS LIMITED
ROBAC AKSELLERATORER

SIVILINCENIOR

HERMAN LUND A.S.

ASLAKVN. 20, TLF. 247392, P.B. 22, ROA, OSLO 7, TELEX 71772
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ALSTAD, @IVIND
ANTHONSEN, @.N.
ARENTZ, EIVIND
BADIN, WERNER
BERGE, A.M.H.,
BERGEM, NORMANN
BEYER, GUNNAR
BJBRLAND, 0DD
BLEGEBERG, HANS
BROTMET; BIORN
BULL JR., SCHAK
CARRIAT, J.
CHRISTIANSEN, ERIK R.
DAHL, OLE JORGEN
DAHN, KARE
DALBY, HANS PETTER
DALSEG, OLAV
DOEPEL, LENNART
DRANGE ID, SVERRE
DUE, EBBE CHR.
EKSTEDT, NILS
ERGA, SVEN
ERIKSEN, L.P.
ERIKSEN, ROLF
FEHSKE, FRANZ
FLEISCHER, THOMAS
GJESSING, A.
GJESTER, PER
GRANHEIM, IVAR
GREGERSEN, WILLY
GULLIKSEN, TORE
HALCK, PER
HANSEN, IVAN

HANSEN, DAG

PROD.SJ.(P)
ING.
LAB.SJ.
SIV.ING.
DISPONENT
DR.ING. (&)
LAB.SJ.
DIREKT®R
SALGSSIEF
SALGSSJIEF

DIREKT@R

SIV.ING.
SIV.ING
PROD.SJEF
OVERING.
SIV.ING-
FORM. FGF
DRIFTSING.

DISPONENT

DISPONENT

INNKIBPSSIEF

DISPONENT
DISPONENT
ING.
ING.
DISPONENT
PROD. SJEF

AYD.ING,
DISPONENT

AVO.ING.
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JONAS LIES VEI 36 3000 DRAMMEN

MONSANTO NORGE A/S FRED DLSENSGT. 11
0sL0 1
SANDE FABRIKKER A/S 3070 SANDE I VESTFOLD

VIKING-ASKIM A/S 1800 ASKIM

FLO-CHEM AS POSTBOKS 1488 VIKA

0sLo 1

SENTRALINSTITUTTET FOR INDUSTRIELL FORSKNING
FORSKNINGSVEIEN 1 0SLO 3

NORDISK PHILBLACK AB KUSTHAMNSGT. 1

5-21124 MALM@

WILH. WILLUMSEN A/S POSTBOKS 6

1321 STABEKK

A/S DEN NORSKE REMFABRIK 2200 KONGSVINGER

FERD. EGEBERG & CO POSTBOKS 7538 SKILLEBEKK
0sLo 2

BULLS GUMMIINDUSTRI ~MBLLENDALBK. 11

5000 BERGEN

RHONE-POULENC  POSTBOKS 44 SENTRUM

0sLo 1

VIKING-MJ@NDALEN A/S POSTBOKS 55

3051 MIGNDALEN

KRAGSVEI 3 0OSLO 3

WESSELS KABELFABRIKK A/S POSTBOKS 681
3001 DRAMMEN

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS 60 @KERN 0SLO 5

MASKIN A/S ARGO JAKTLIA 1

1345 BSTERAS

TUOMIKIRKKONKATU 3022 SF-33100 TAMMERFORS 10
FINLAND

STAVANGER GUMMI-INDUSTRI POSTBOKS 262
4001 STAVANGER

CARL B. PROSCH POSTBOKS 223

1324 LYSAKER

THURNE TEKNIK AB DROTTNINGSGATAN 31
5-11151 STOCKHOLM  SVERIGE

BERNSTORFF -SKANDINAVIEN ~ POSTBOKS 966
5001 BERGEN

AUTOGEN SVEISE OG MEKANISK VERKSTED
BRENNERIVN. 7 OSLO 1

WESSELS KABELFABRIKK A/S POSTBOKS 681
3001 DRAMMEN

MALAYSIAN RUBBER BUREAU ESCHERSHEIMER LANDSTR.

D-6000 FRANKFURT A.M. 1 VEST-TYSKLAND
HOLST & FLEISCHER A/S PDSTBOKS 2716 ST.HA.
0sLO 1

POSTBOKS 185 DK-3000 HELSINGER

DANMARK

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS B0 BKERN 0SLO S

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS B0 @KERN 0SLO 5

GREGERSEN & CO. 3073 GALLEBERG

REF SUM GUMMIVARFABRIKK A/S POSTBOKS 306
3001 DRAMMEN

ELKEM-SPIGERVERKET A/S METAL-KEMI
POSTBOKS 1252 VIKA 0SLO 1

HANTEK  STASJONSUN. 1

1720 GREAKER

A/S DEN NORSKE REMFABRIK 2200 KONGSVINGER
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HANSSEN, KARL OTTO
HASSEL, SVERRE (&)
HEDENSTAD, VEGARD
HELGESEN, DSCAR
HENRICHSEN, T.
HENRIKSEN, SVEIN
HERMANSEN, PER
HERNES, 0DD ARILD
HILDEN, @ISTEIN
HOEM, HELGE

HOL, FINN

HORDVIK, JAN
HUSUM, HENNING
HPEG, CHRISTEN
HBLAND, HAVARD
HAHEIM, ARNF INN
INGER®, @IVIND
JANSEN, JOHN
JOMANNESEN, ROAR
JONSBERG, RAGNAR
KAVLT, FREDRIK
KJIESETH, VIDAR
KJUs, PER

KLEIVE, OLA

KLYVE JR., HARALD
KONGSBAKK, GUNNAR
KRISTIANSEN, ARVID
KRISTOFFERSEN, G.
KRUSE, ARNE
LANGAARD, CHRISTIAN
LAROT, ROGER
LARSEN, WILLY
LEVIN, NILS

LIEN, 0DD M.

ING.
OVERING.
DRIFTSING.
DISPONENT
DISPONENT
ING.
DIREKTER
LAB.SJEF
LAB.SJEF
ING.
INNKJ . STEF
SIV. ING.
DIREKTER
GROSSERER
ING.
SIV.ING.(P)
DIV.SJEF
ING.

ING.
OVERING .
DIREKT@R
ING.
TEKN.SJEF
AVD.SJEF
SIV.BK.
ING.

ING.

DIREKTBR
ADM.DIR.
SALGSING.
ING.

FORM. SGF

AVD.SJEF
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STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S

" PDSTBOKS 60 BKERN 0SLO 5

BAKKEGT. 158 1800 ASKIM

MASTERGUMMI A/S KLEIVI

3570 AL

MONSANTO NORGE A/S FRED OLSENSGT. 11
0sLo 1

M. LARSEN KROGHEN POSTBOKS 3

0s.0 1

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS B0 @KERN 0SLO S

SVENSK RUBBER AB BOX 98

5-33015 BOR SVERIGE

A/S DEN NORSKE REMFABRIK PQOSTBOKS 1
1410 KOLBOTN

VIKING-MI@NDALEN .A/S POSTBOKS 55
3051 MIBNDALEN

A/S DEN NORSKE REMFABRIK POSTBOKS 1
1410 KOLBOTN

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 368
3001 DRAMMEN

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 368
3001 DRAMMEN

NORSK KEMI-SALEX A/S POSTBOKS 18 KORSVOLD
0sLo 8

CHRISTEN HUEG A/S POSTBOKS 9032 VATERLAND
ast.o 1

VIKING-STAVANGER A/S POSTBOKS 248
4001 STAVANGER

MUNKERUDASEN 25 0SLO 11

SANDE FABRIKKER A/S 3070 SANDE I VESTFOLD

MANDALS REBERBANE A/S POSTBOKS 101
4501 MANDAL
VIKING-ASKIM A/S 1800 ASKIM

VIKING-ASKIM A/S 1800 ASKIM

STAVANGER GUMMI-INDUSTRI A/S POSTBOKS 262
4001 STRVANGER
DUNIHAGEN 3070 SANDE I VESTFOLD

VIKING-STAVANGER A/S POSTBOKS 249
4001 STAVANGER

TRELLEBORG GUMMI A/S POSTBOKS 130
2007 KJELLER

CIBA-GEIGY POSTBOKS 130 BKERN
0sLo 5

VIKING-MJ@NDALEN A/S POSTBOKS 55
3051 MIBNDALEN

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 369
3001 ORAMMEN

VIKING-MI@ONDALEN A/S POSTBOKS 55
3051 MIGNDALEN

NORDISK STRUKTOL APS VALDEMARSGRDE 19
DK-1665 K@BENHAUN V  DANMARK
VIKING-ASKIM A/S 1800 ASKIM

NORDISK PHILBLACK AB KUSTHAMNSGT. 1
S-21124 MALM@ SVERIGE

0. SUNDSTREM AB BOX 68433211

§-43321 PARTILLE SVERIGE

TRELLEBORG GUMMI AB S-23101 TRELLEBORG
SVERIGE

G.0. JOHNSEN A/S POSTBOKS 7593 SKILLEBEKK
0sLo 2



L INDBERG, STEINAR
LINDLBY, KNUT A,
LUND, 0DD
LUTTICHAU, HANS
LYNAU, VIGEO
LYNGROTH, ASULV
LBNNING, KNUT
MALMO, JARDAR
MALVIK, ROLF
MEHREN, PREBEN
MELAND, THOR
MELBYE, HALFDAN
MORK, JOHN
MOSSIGE, ENDRE J.
MOSTEID, FINN
NILSEN, KJELL
NORMELLI, PER
NOTEVARP, H.
NYGARD, EGIL R
OHM, CHRISTER
DLESEN, WILLY
OLSTAD, IVAR
OPSAHL, ODD

ORE, SVEIN
OSMUNDSEN, ANKER
PEHLERGARD, P.0.
PRYDE, GRAHAM
RASMUSSEN, E.J.
REFSUM, BODVAR
REFSUM, HARKON
RINGVOLD, TORE
RYGG, FINN

ROMO, JAN
RONNEBERG, ALF

SALGSSJIEF
ING.
DISPONENT
FABR.BEST.
SIV.ING.
SIV.ING.
AGENT

SIV.ING.

OIREKT@R
DOSENT
OVERING.
QVERING.
DIREKT@R
ING.

ING.

SEKR SGF
ING.
SIV.ING.
SALGSSIEF
FORM, DGF
SIV.ING.
ING.
DR.PHIL.
ING.
DIREKTER
LAB.SJEF
SEKR. DGF
DIREKTER

SIV.ING.

SIV.ING.
ING.
YRKESHYG.

79

SIV.ING. HERMAN LUND A/S POSTBOKS 22 RBA
osLo 7

HELLY-HANSEN A/S POSTBOKS 218

1501 MOSS

DUPONT DE NEMOURS NORD. AB POSTBOKS 156 BKERN

0SL0 5

WItH. LUTTICHAU KEM. FABR. POSTBOKS Bi4
0SL0 1

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS 60 BKERN 0S5L0 5

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 369

3001 DRAMMEN

GAUPEFARET 4 SLEMDAL, 0SLO 3

DET NORSKE VERITAS FORSKN.DIVISJONEN
POSTBOKS 300 1322 HOVIK

NORD-TRADE A/S POSTBOKS 1403

7001 TRONDHEIM

SANDE FABRIKKER A/S 3070 SANDE I VESTFOLD

INST. FOR MEKANISK TEKNOLOGI NTH
7034 TRONDHEIM-NTH

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 369
3001 DRAMMEN

VIKING-MIBNDALEN A/S PDSTBOKS 55
3051 MI@NDALEN

BAYER KJEMI A/S HAAKON VII'SGT. 2
0sL0 1

AKZO CHEMIE NORGE A/S POSTBOKS 132 KALBAKKEN

0SL0 8

KEDDEL & BOMMEN A/S POSTBOKS 23 KORSVOLL
0sLo 8

SGF. BOX 11107 S-16111 BROMMA

SVERIGE

ARNESVEI 6 GREFSEN OSLO 4

SIMON DARRESVEI 68 O0SLO 6

NORDISK PHILBLACK AB KUSTHAMNSGT. 1
5-21124 MALMZ SVERIGE

ROULUNDS FABRIKER A/S DK-5260 HJALLESE
DANMARK

WESSELS KABELFABRIK A/S POSTBOKS 681
3001 DRAMMEN

VIKING-ASKIM A/S 1800 ASKIM

UNIVERSITETET I OSLO KJEMISK INSTITUTT
BLINDERN - 0SLO 3

A/S NORWEGIAN TALC POSTBOKS 744

5001 BERGEN

NORDISK PHILBLACK AB KUSTHAMNSGT. 1
$-21126 MALMA  SVERIGE

VIKING-STAVANGER A/S POSTBOKS 249

4001 STAVANGER

NKT A/S LA COURSV. 7,

DK-2000 K@BENHAUN F DANMARK

A/S REFSUM GUMMIVAREFABRIKK POSTBOKS 406
3001 DRAMMEN

A/S REFSUM GUMMIVAREFABRIKK POSTBOKS 406
3001 DRAMMEN

WILH. WILLUMSEN A/S POSTBOKS 6

1320 STABEKK

R.J.RYGG 3070 SANDE I VESTFOLD

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS 60 BKERN 080 §
STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS 60 BKERN (SLO 5
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ROREN, OVE

SAND, RAGNAR

SANDEN, BERNT
SCHIBDT NIELSEN, PER
SCHMELTER, WILLY
SCHRE INER, NICOLAI
SIGYARDSEN, SVEIN
SKAAR-PEDERSEN, NARVE
SKANDSEN, J.
SKIJBRTVEDT, JAN R.
SLETTEMOEN, JAN-LEIF
SLEVOLDEN, SVERRE
SPILLUM, MAGNE

STORM, MIKKEL

STRUKSNAS, HANS PETTER

SPLVBERG, KIELL
SPRENSEN, STEINGRIM
TAASEN, TERJE
TAFJORD, OAGF INN
TEMTE, INGAR
THODEN, LARS

THORSEN, PER

THORSTENSEN, BI@RN
THORUD, KJELL
THURNE, GBSTA
TOLLEFSEN, RAGNAR
uBBeE, TRYGVE
UDNESS, ERLING

VAN DER VALK, TONY
yoLD, HELGE

WAHL, ERLAND
WENDELBORG, OLAYV
wILLums, JAN
Wooos, FRANK

PVERBY, HALVOR

ING.
SIV.ING.

SIV.ING.

GUMMITEKN.

DIREKT@R
DIREKTER
TEKN.DIR.
AVD.SJEF
ING.

ING.
DIREKTOR
LAB.SJEF
ING.
DIREKTOR
DIREKTOR
ING.
DISPONENT
ING.

ING.

SEKR FGF
DIREKTOR
ING.

TEKN,SJEF

ING.
BEDR.OK.
ING.
DIREKT@R
ING.
SIV.ING.
DISPONENT

SIV.ING.

ING.

80

DUNIHAGEN ALLE 25 3070 SANDE I VESTFOLD

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK A/S
POSTBOKS 60 GKERN 0SLO 5

ESS0 CHEMICALS AB  BOX 852

5-44401 STENUNGSUND  SVERIGE
POSTBOKS 78 1620 GRESSVIK

BAYER KJEMI A/S POSTBOKS 1615 VIKA
0sLo 1

BAYER KJEMI A/S POSTBOKS 1615 VIKA
osLo 1

KEDDEL & BOMMEN A/S POSTBOKS 23 KORSVOLL
0slo 8

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 369
3001 DRAMMEN

A/S NORSKE SHELL TULLINSGT. 2

0sLO 1

BAYER KJEMI A/S POSTBOKS 1615 VIKA
0sLo 1

MASTERGUMMI A/S KLEIVI

3570 AL

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 383
3001 DRAMMEN

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 369
3001 DRAMMEN

AKZO CHEMIE NORGE A/S POSTBOKS 132 KALBAKKEN
0sLo 9

VIKING-ASKIM A/S 1800 ASKIM

VIKING-MIGNDALEN A/S POSTBOKS 55

3051 MI@NDALEN

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 369

3001 DRAMMEN

P, HAMAN A/S VOGTSGT. 50

0sLo 4

GUMMT A/S K. LUND & CO POSTBOKS 41 GRORUD
0sLo 8

WESSELS KABELFABRIKK A/S POSTBOKS 681
3001 ORAMMEN

ALGOL OY POSTBOKS 170

SF-00131 HELSINKI ~ FINLAND

CHEMATEX AB  BOX 50121

5-20211 MALM@ SVERIGE

/S REFSUM GUMMIVAREFABRIKK POSTBOKS 408
3001 DRAMMEN

WESSELS KABELFABRIKK A/S POSTBOKS 681
3001 DRAMMEN

THURNE TEKNIK AB DROTTNINGGT. 31

5-11151 STOCKHOLM  SVERIGE

A/S REFSUM GUMMIVAREFABRIKK POSTBOKS 406
3001 DRAMMEN

HUELS NORGE A/S SKARERUN. 63C

1473 SKARER

A/S DEN NDRSKE REMFABRIK POSTBOKS 1

1410 KOLBOTN

POLYSAR SKANDINAVISKA AB  RISASGATAN 20
S-41304 GBTEBORG SVERIGE

LARVIK PIGMENTFABRIKK A/S HOFFSGT. 10
3250 LARVIK

A/S NORSK KABELFABRIK POSTBOKS 3689

3001 DRAMMEN

SANDE FABRIKKER A/S 3070 SANDE I VESTFOLD

GEMSLAAN 18 B-1900 OVERIJSE

BELGIA

ESS50-CHEM EUROPE INC. NIEUWE NIJVERHEIDSLAAN 2
B-1920 MACHELEN BELGIA

STANDARD TELEFON & KABELFABRIK a/s

POSTBOKS 60 BKERN 0SLO 5
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